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โครงการจัดการเรียนรู้ 
 
รหัสวิชา 20121-2101 ชื่อวิชา งานไม้
จํานวนหน่วยกิต 2 หน่วยกิต จํานวนชั่วโมง/สัปดาห์  6 ช่ัวโมง
ภาคเรียนที่ ............ ปีการศึกษา .................
สาขาวิชา ช่างก่อสร้าง......... สาขางาน โยธา............
สถานศึกษา ......................... 
 
1. จุดประสงค์รายวิชา 

1. เพ่ือให้มีความเข้าใจหลักการลับ การปรับ  การแต่ง เครื่องมือช่างไม้ การเพลาะไม้ การตัดไม้ การ
ไสไม้ การเจาะไม้ การวัดขนาดช้ินงาน การประกอบช้ินงาน 

2. เพ่ือให้มีความสามารถในการลับ การปรับ  การแต่ง เคร่ืองมือช่างไม้ การเพลาะไม้ การตัดไม้ การ
ไสไม้ การเจาะไม้ การวัดขนาดช้ินงาน การประกอบช้ินงาน  

3. เพ่ือให้มีเจตคติที่ดี มึความรับผิดชอบ มีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานไม้ 

การบูรณาการเข้ากับ  ปรชัญาของเศรษฐกิจพอเพียง 3 ห่วง  2 เงื่อนไข  4 มิติ 
3 ห่วง 
1. ความพอประมาณ 
2. ความมีเหตุผล 
3. การมีภูมิคุ้มกันในตัวที่ดี 

4 มิติ 
           1.  เศรษฐกิจ 
           2.  สังคม   
           3.  สิ่งแวดล้อม 
           4.  วัฒนธรรม  
 

2 เงื่อนไข
1. เง่ือนไขความรู้ 
2.  เง่ือนไขคุณธรรม 

2. สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการและขบวนการ การใช้เครื่องมือ และการประอบช้ินงานไม้ 
2. ประกอบไม้เป็นช้ินงานตามรูปแบบต่างๆ 
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3. คําอธบิายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับ การลับ การปรับ การแต่งเคร่ืองมือช่างไม้ การเพลาะไม้ การตัดไม้  
การไสไม้ การเจาะไม้ การวัดขนาดช้ินงาน การประกอบช้ินงาน 
 
4. กิจกรรมการเรียนการสอน 

4.1. สอนแบบบรรยาย 
4.2. สอนแบบสาธิต 
4.3. ฝึกปฏิบัติงาน 

5. สื่อการสอน 
5.1 เอกสารหนังสอื ตํารา เอกสารประกอบการสอน 

5.1.1 หนังสือเรียน งานไม้ ผูแ้ต่ง ชาญวิทย์ พิศอ่อน บริษัท ซีเอ็ดยูเคช่ัน จํากัด (มหาชน) 
5.1.2 ใบงาน  
5.1.3 ใบประเมินพฤติกรรมระหว่างเรียน 
5.1.4 ใบประเมินการปฏิบัติงานตามใบงาน 

5.2 โสตทัศน์ 
5.2.1 เครื่องฉาย Projector 
5.2.2 เครื่องคอมพิวเตอร์ 

5.3 เครื่องมือและอุปกรณ์จริง 
5.3.1 เครื่องมืองานไม้ 
5.3.2 อุปกรณ์ประกอบเคร่ืองมืองานไม้ 
5.3.3 วัสดุ 

 
6. เวลาเรียน 

6.1 จํานวนเวลาเรียน 6 ช่ัวโมง/สัปดาห์ (18 สปัดาห์/ภาคเรียน) (6 x 18)  =  108  ช่ัวโมง 
6.2 ต้องมี 80% ของเวลาเรียน =  87    ช่ัวโมง 
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7.  การประเมินผล 

7.1 คุณธรรม จริยธรรมและเวลาเรียน 20% 
7.2 การประเมินผ่านมาตรฐานประจําหน่วย 80% 
 รวม 100% 
 

8.  เกณฑ์การวัดผลและประเมินผลใช้การตัดเกรดแบบอิงเกณฑ์ โดยใช้ระดับคะแนนดังน้ี 

คะแนน เกรดที่ได้
80 - 100 4
75 – 79 3.5
70 - 74 3
65 - 69 2.5
60 - 64 2
55 - 59 1.5
50 - 54 1

ตํ่ากว่า 50 0
 
9.   หน่วยการสอน (ใหแ้บ่งการสอนแต่ละครั้งใน 1 สัปดาห์) 
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หน่วยการเรียน
ช่ือวิชา     งานไม้             รหัสวิชา 20121-2101  
ระดับช้ัน   ปวช.1                กลุ่ม................................  สาขางาน ช่างโยธา  
แผนกวิชา  ช่างก่อสร้าง-โยธา  หน่วยกิต  2   จํานวนช่ัวโมงรวม  108  ช่ัวโมง 

หน่วยที ่ สัปดาห์ที ่ หน่วยการเรียน จํานวนชั่วโมง 
1 1 งานไม้และความปลอดภัย 6 
2 2 เครื่องวัดระยะและขนาด 6 
3 3 เครื่องมือตัดไม้ 6 
4 4 เครื่องมือไสไม้ 6 
5 5 เครื่องมือตกแต่งไม้ 6 
6 6 เครื่องมือตอก ถอน และขันเกลียว 6 
7 7 เครื่องมือเจาะไม้ 6 
8 8 เครื่องมืออัด ยึดไม้ 6 
9 9 วัสดุยึดติดไม้ 6 
- 10 ทดสอบกลางภาค 6 

10 11-17 การเข้าไม้,การประกอบช้ินงาน 42 
 18 ทดสอบปลายภาค 6 
  รวม 108 
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10. เสนอขออนุมัติโครงการจัดการเรียนรู ้
 
 
      ลงช่ือ 
       (..............................................) 
                                                                                                ครูผูส้อน 
       ………./……………………./…………    
 
11. ความเห็นโครงการจัดการเรียนรู ้

ความเห็นหัวหน้าแผนกวิขา............................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................ 
 
      ลงช่ือ 
       (..............................................) 
                                                                                              หัวหน้าแผนก 
       ………./……………………./…………    
 
  ทราบ  ควรอนุมัติ 
 
 
      ลงช่ือ 
       (..............................................) 
              รองผู้อํานวยการฝ่ายวิชาการ 
       ………/………………../………… 
 
  ทราบ  อนุมัติ 
 
      ลงช่ือ 
       (..............................................) 
           ผู้อํานวยการวิทยาลัย..................... 
        ………/………………../………… 



7 
 

แผนการจัดการเรียนรู้ท่ี 1   
วิธีสอนแบบบรรยายและสาธิต 

วิชา  งานไม้  (20121-2101)                                                       ระดับประกาศนียบตัรวิชาชพี 
หน่วยที่ 1  เรือ่งงานไม้และความปลอดภัย                                                      เวลา  3  ชั่วโมง 
 

สาระสาํคญั 
 การทํางานไม้ในปัจจุบันเป็นงานที่ต้องอาศัยความรู้ ความสามารถ มีประสบการณ์ที่ดี เพ่ือสร้าง
งานที่มีคุณภาพ สวยงาม และสามารถจําหน่ายได้ ซึ่งต้องใช้เวลาในการฝึกฝน มีความอดทน และสิ่งที่ต้อง
คํานึงถึงเสมอ คือความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน หากไม่ระมัดระวังอาจจะเกิดอุบัติเหตุต่อร่างกาย ชีวิต หรือ
ทรัพย์สินได้  
 
จุดประสงคเ์ชงิพฤติกรรม 

1. นักเรียนสามารถอธิบายประเภทของงานช่างไม้ได้ 
2. นักเรียนสามารถบอกกฎความปลอดภัยในการปฏิบัติงานไม้ได้ 

 
เนื้อหาสาระ  
 งานไม้ หรือ งานช่างไม้ เป็นงานแรกๆ ที่มนุษย์ได้คิดค้นและพัฒนาขึ้นมาเพ่ือใช้ประโยชน์และทํา
ให้มนุษย์เรามคีวามเป็นอยู่ที่ดีขึ้น โดยได้พัฒนาขึ้นทั้งด้านวัสดุ เครื่องมือ อุปกรณ์ที่ใช้ทํางาน ด้านเทคนิคและ
วิธีการทํางาน สําหรับในประเทศไทยลักษณะงานอาชีพช่างไม้น้ีมีมานานมากแล้วเริ่มต้นจากชุมชนเล็กๆ และ
ได้ขยายออกอย่างกว้างขวาง 
 ลักษณะของงานอาชีพน้ีคือ การปฏิบัติเก่ียวกับงานไม้ทั่วๆ ไป เช่น การตัด เลื่อย ไส ปรบั ตอก 
ทากาว ทําโครง ติดต้ัง ประกอบโครงสร้างไม้ ทําโครงไม้ช่ัวคราว ซ่อมแซม และดัดแปลงส่วนต่างๆ ที่เป็นไม้ ปู
พ้ืน บุฝา มุงหลังคา ทําเคร่ืองเรือน เป็นต้น 
 

ประเภทของงานช่างไม้ 

 จําแนกตามลักษณะงานได้ดังน้ี 
ก. งานช่างไม้ปลูกสร้าง ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับเทคนิคการก่อสร้างอาคารไม้ อาคารคอนกรีต

เสริมเหล็ก ไมแ้บบหล่อคอนกรีต การอ่านแบบ การแยกรายการวัสดุและอุปกรณ์ ตลอดจนขั้นตอนในการ
ดําเนินงาน เป็นต้น 
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ข. งานช่างไม้ครุภัณฑ์  ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับการเขียนแบบ อ่านแบบครุภัณฑ์ แบบเคร่ือง
เรือน ตู้ โต๊ะ เก้าอ้ี การตกแต่งไม้ เข้าเดือย การต่อไม้ เพลาะไม้ เจาะไม้ การใช้และเลอืกใช้อุปกรณ์ที่เหมาะสม
ซึ่งใช้ร่วมกับไม ้เช่น กุญแจ บานพับ บานเลื่อน บานกระจก 

ค. งานช่างไม้แบบ  ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับการทําแบบ (ไม้) หล่อโลหะ ช้ินส่วนของ
เครื่องยนต์ ช่างไม้ประเภทน้ีเป็นงานที่ต้องการความละเอียดสูง และทํางานประณีตเรียบร้อย เข้าใจเรื่องการ
หดตัว ขยายตัวของวัสดุแต่ละชนิด อ่านแบบและเข้าใจแบบอย่างชัดเจนจึงจะปฏิบัติงานได้ดี 

 อย่างไรก็ตามการมีพ้ืนความรู้ ทักษะพ้ืนฐานเบ้ืองต้นที่ดีเก่ียวกับเคร่ืองมือประเภทต่าง ๆ การลับ 
ปรับแต่งเคร่ืองมือ การไสไม้ การเลื่อยไม้ การเจาะไม้ และทักษะที่สําคญัอีกประการหนึ่งคือ การต่อไม้ การเข้า
เดือยไม้ชนิดต่าง ๆ เพ่ือนําไปใช้งานในลักษณะงานทั้ง 3 ประเภทดังกล่าวข้างต้นได้อย่างมีคุณภาพ จะช่วย
ส่งเสริมให้งานอาชีพประเภทน้ียังคงอยู่กับสังคมไทยตลอดไป 

ความปลอดภัยในงานไม้ 
                สิง่ที่ต้องคํานึงถึงในการปฏิบัติงาน ก็คือความปลอดภัย  ถา้เราทํางานอย่างใดอย่างหน่ึงสําเร็จ แต่
ต้องบาดเจ็บสูญเสียอวัยวะ ทําให้เครื่องมือชํารุดเสียหาย ก็อาจจะไม่คุ้มค่า ฉะน้ันอุบัติเหตุ ที่เกิดขึ้นในระหว่าง
การปฏิบัติงาน คือสิ่งที่เราต้องระมัดระวังป้องกันไม่ให้เกิดหรือถ้าเกิดขึ้นก็อาจจะมีความสูญเสียน้อยกว่าที่ควร
จะเป็น 
 การปฏิบัติงานท่ีเก่ียวกับงานไม้ก็เช่นเดียวกัน ถึงแม้ว่าจะเป็นผู้มีความชํานาญก็ตาม อุบัติเหตุก็
อาจเกิดขึ้นได้เสมอหากขาดความระมัดระวัง โดยเฉพาะผู้ที่เริ่มฝึกหัดใหมค่วรจะคํานึงถึงและระมัดระวังให้มาก    

ความปลอดภัยในงานไม้สามารถแยกได้  3  ด้าน  ดังต่อไปนี ้

1. ความปลอดภัยด้านตัวบคุคล  ควรคาํนงึถึงและปฏิบัติให้ถูกต้อง ดังนี้ 
1. แต่งกายให้เหมาะสมกับการปฏิบัติงาน เสื้อกางเกง ควรเย็บติดกัน หรือเป็นเสื้อคลุม หรือมี

ผ้ากันเป้ือนที่รัดกุม 
2. สวมใส่รองเท้าหุ้มส้น หรือรองเท้านิรภัย 
3. ไม่ควรสวมใส่เครื่องประดับ เช่น นาฬิกา แหวน กําไลข้อมือ ในขณะปฏิบัติงาน 
4. ถ้าผมยาวควรรวบผม หรือสวมหมวกปิดทับ ให้เรียบร้อย 
5. ในการปฏิบัติงานที่อาจมีการกระเด็นของเศษไม้หรือฝุ่นมาก ๆ ควรสวมใส่แว่นตานิรภัย และ

ผ้าปิดจมูกกันฝุ่น 



9 
 

6. ไม่ควรหยอกลอ้ หรือเล่นกันในบริเวณปฏิบัติงานหรือในบริเวณที่มีข้อห้าม     
7. ไม่ควรปฏิบัติงานในขณะที่ร่างกายเหน่ือยล้า อ่อนเพลีย มอีาการเครียดไม่สบาย 
 
 
 
 
                  
 
 

 

รูปที่ 1.2  เครือ่งแต่งกายที่เหมาะสมกับการปฏิบัติงาน 

2.  ความปลอดภัยด้านเครื่องมือ อุปกรณ์และวัสดุ ควรปฏิบัติดังนี ้
1. ไม่จับ ปรับ แต่ง เครื่องมือ และอุปกรณ์ต่างๆ โดยที่ไมม่ีความรู้หรือลองเล่นด้วยความสนุก 
2. ไม่ควรเก็บเคร่ืองมือที่มีปลายแหลม เช่น มดี, สิ่ว, เหล็กขดี,วงเวียนปลายแหลม ไว้ในกระเป๋า

เสื้อ กางเกง 
3. การถือเคร่ืองมือที่มีปลายแหลมคม ควรใหช้ี้ลงด้านล่าง หรือหาวัสดุ หุ้มปลายแหลมเสยีก่อน 
4. ควรย่ืนหรือส่งเคร่ืองมือส่วนที่เป็นด้ามจับหรือส่วนที่ไม่แหลมคมให้ผู้ร่วมงาน ไม่ควรโยนให้ 
5. แจง้ครู อาจารย์ หรือผู้ควบคมุให้ทราบเมื่อเคร่ืองมือ อุปกรณ์ชํารุด เสียหาย 
6. ไม่ควรใช้เครื่องมืออุปกรณ์ที่ชํารุด หรือควรจะซ่อมแซม เครื่องมือส่วนที่ชํารุดให้เรียบร้อย

ก่อนใช้     
7. ควรลบั, ปรับแต่ง คมของเคร่ืองมือใหค้มอยู่เสมอ ตามความเหมาะสมของเคร่ืองมือแต่ละชนิด 
8. ใช้เครื่องมือให้ถูกต้องตามลักษณะการใช้งาน เช่น ไม่ควรใช้ด้ามฉากไปตอกตะปู 
9. การกองเก็บไมค้วรมีไม้หมอนรองวางเรียงตามขนาด ความยาวให้เป็นระเบียบฯ  

10. เมื่อต้องใช้เครื่องมือเก่ียวกับไฟฟ้าต้องแน่ใจว่า มีการป้องกันไฟฟ้ารั่ว 
11. ควรเก็บวัสดุและอุปกรณ์งานสีหรือสารละลายที่ไวไฟไว้ในที่มิดชิด 
12. ควรเช็ดทําความสะอาดเคร่ืองมือ, จัดเก็บเคร่ืองมือ, วัสดุ อุปกรณ์ให้เป็นระเบียบตาม

หมวดหมู่หลังเลิกปฏิบัติงานทุกคร้ัง 

   หมวกนิรภัย 

ผ้าปิดจมูก 

   ถุงมือผ้า

 รองเท้านิรภัย 

   แว่นตานิรภัย 
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3. ความปลอดภัยด้านการปฏิบัติงานในโรงฝึกงาน  ควรปฏิบัติดังนี ้
1. ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัย คําแนะนําของครูและของผูค้วบคุมอย่างเคร่งครัด 
2. ควรมีชุดปฐมพยาบาลเบ้ืองต้นไว้ในพ้ืนที่ปฏิบัติงาน  
3. ถังดับเพลิงต้องอยู่ในที่ที่สามารถมองเห็นได้ชัดเจนและหยิบใช้งานได้สะดวก 
4. รีบแจ้งครูหรือผู้ควบคุมใหท้ราบทันที่ที่เกิดอุบัติเหตุ 
5. จัดให้มีแสงสว่างในบริเวณปฏิบัติงานให้เพียงพอ 
6. จัดให้มีการระบายอากาศบริเวณพ้ืนที่ปฏิบัติงานให้เพียงพอ 
7. การยกหรือเคลื่อนย้ายไม้ ทีม่ีความยาวมากควรมีผู้ช่วยและควรเคลื่อนย้ายให้ไม้อยู่ใน

แนวนอน  
8. วัสดุที่เป็นช้ินเล็ก ๆ เช่น ตะปู นอต ควรมภีาชนะหรือกล่องสําหรับใส่ไว้โดยเฉพาะ 
9. ไม่ควรอมตะปูไว้ในปากในขณะตอกตะปู  

10. บริเวณพ้ืนที่ปฏิบัติงานจะต้องสะอาดปราศจากเศษไม้  ขี้เลื่อย  นํ้ามัน  
11. เคารพและปฏิบัติตามป้ายเตือนต่าง ๆ  ในพ้ืนที่ปฏิบัติงาน เช่นเคร่ืองจักรชํารุด กําลังซ่อม  

พักเคร่ือง  เป็นต้น  
12. เต้ารับ  เต้าเสียบ  สายไฟสนาม และอุปกรณ์เก่ียวกับไฟฟ้าต้องไม่ชํารุด ควรซ่อมแซมให้อยู่

ในสภาพที่ดี ก่อนใช้งาน 
13. ตะปูที่มีปลายแหลมโผล่ขึ้นมา ควรพับหรือถอนตะปูออก   
14. การเคลื่อนย้ายของหนักควรหาผู้ช่วยหรือใช้เครื่องทุนแรงยก 
15. หลังเลิกปฏิบัติงาน ควรช่วยกันทําความสะอาดบริเวณที่ปฏิบัติงานให้สะอาดอยู่เสมอ 

อย่างไรก็ดี  กฎความปลอดภัยที่กล่าวมาน้ีอาจยังไม่ครอบคลุม  เน่ืองจากกิจกรรมและเหตุการณ์ใหม่ๆ อาจ
เกิดขึ้นได้ตลอดเวลา แต่ถ้าผู้ปฏิบัติงานมีความรู้ มีทักษะฝีมือดี ระมัดระวังในขณะปฏิบัติงานไม่ประมาท มีการ
วางแผนการทํางาน วางแผนการใช้เครื่องมือและวัสดุ ก็จะทําให้งานน้ันสําเร็จลุล่วงได้โดยปราศจากอันตราย 

กิจกรรมการเรียนรู้ด้วยวิธีการสอนแบบบรรยาย 
1. การสอนแบบบรรยาย  การสร้างความคุ้นเคยกับนักเรียน  การเรียกช่ือนักเรียนตามบัญชี

ตรวจสอบเวลาเรียน  สอบถามเกี่ยวกับข่าวสารที่ได้รับระหว่างเข้าแถวหน้าเสาธงตอนเช้า  สรุปข่าวสารน้ันกับ
หลักปรัชญาพอเพียง การมีเหตุผล สร้างภูมิคุ้มกัน และประหยัด 

1.1 ให้นักเรียนเปิดหนังสือประกอบการเรียนหน่วยที่ 1 เรื่องงานไม้และความปลอดภัย  ให้
นักเรียนอ่านประมาณ 20 นาทีก่อน  และครูบรรยายเน้ือหาสาระพร้อมสรุปให้นักเรียนฟัง  

1.2 ให้นักเรียนสอบถามปัญหา ขอ้สงสัย  ประมาณ 10 นาท ี
1.3 ให้นักเรียนทําแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน  ประมาณ  20-30  นาที 
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สื่อการเรียนรู ้

1. หนังสืองานไม้ ประกอบการเรียนหน่วยเรียนที่ 1  เรื่องงานไม้และความปลอดภัย 
2. ภาพประกอบ ลักษณะการทาํงานไม้และความปลอดภัย 

การวัดและประเมินผลการเรยีนรู ้

1. วิธีวัดและประเมินผล 
1.1 ประเมินจากแบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรียน 
1.2 ประเมินจากพฤติกรรมระหว่างเรียน 

2. เครื่องมือวัดและประเมินผล 
2.1 แบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรียน 
2.2 แบบประเมินพฤติกรรมระหว่างเรียน                            

3. เกณฑ์การวัดผลและประเมินผล 
3.1 นักเรียนทําแบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรียนได้คะแนนร้อยละ 70 ขึ้นไป 
3.2 นักเรียนมีคะแนนประเมินพฤติกรรมระหว่างเรียนร้อยละ 70 ขึ้นไป 

กิจกรรมเสนอแนะ 
1. ครูควรเสนอแนะให้นักเรียนค้นคว้าหาความรู้เพ่ิมเติมจากหนังสือในห้องสมุดและ

อินเทอร์เน็ตที่มีเน้ือหาเกี่ยวกับงานไม้และความปลอดภัย 
2. ……………………………………………………………..………………………………………………………………… 

บันทึกหลังการสอน 
1. ครูควรคัดเลือกนักเรียนประมาณ 2-3 คน  ให้ยกตัวอย่างการทํางานไม้และอุบัติเหตุพร้อม

ผลที่เกิดขึ้นหลงัอุบัติเหตุและวิธีการที่จะป้องกันอุบัติเหตุน้ัน 
2. ……………………………………..………………………………………………………………………………………  

 
                                                                            ลงช่ือ…………………………………………. 
                                                                                       (นาย....................................) 
                                                                                    ตําแหน่ง.................................. 
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ความคิดเหน็ผูบ้ังคับบัญชา 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
                                                       ลงช่ือ…………………………………………. 
                                                                                   (                                    ) 
                                                                           ตําแหน่ง ................................................... 
                                                                            ............/ .................../ .................. 
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แบบฝึกหัดบทท่ี 1 
 

ตอนท่ี 1  จงตอบคําถามต่อไปนี้  
             1.  จงบอกลักษณะงานที่ช่างไม้ก่อสร้างทํา 
             2.  จงบอกลักษณะงานที่ช่างไม้ครุภัณฑ์ทํา 
             3.  ข้อควรคํานึงถึงเพ่ือให้เกิดความปลอดภัยด้านตัวบุคคล ในขณะปฏิบัติงาน มีอะไรบ้าง  

       จงบอกมาอย่างน้อย 5 ข้อ 
 
ตอนท่ี  2  จงเติมเครื่องหมาย  หน้าขอ้ที่เห็นว่าถูก และเติมเครื่องหมาย X หน้าข้อที่เหน็ว่าผดิ 

    ….....1.   ไม่ควรสวมใส่เครื่องประดับ เช่น นาฬิกา, แหวน, กําไลข้อมือในขณะปฏิบัติงาน 
              …… 2.    ไม่ควรเก็บเคร่ืองมือที่มีปลายแหลมคม เช่น มีด, สิว่, วงเวียนปลายแหลม ไว้ในกล่อง

เครื่องมือ 
…....3.    รีบแจ้งให้ครูหรือผูค้วบคุมทราบทันท ีที่เกิดอุบัติเหตุ 
........4.   เครื่องมือต้องอยู่ในที่สามารถมองเห็นได้ชัดเจน และหยิบใช้งานได้สะดวกในขณะไฟไหม้ 

              ........5.   ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยและคําแนะนําของครูหรือผู้ควบคุมอย่างเคร่งครัด 
              ........6.   ต้องเคารพและปฏิบัติตาม ป้ายห้าม ป้ายเตือนในพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 
              ........7.   การเคลื่อนย้ายไม้ยาว ควรลากไปตามแนวนอนและเก็บไว้นอกโรงฝึกงาน 
              ........8.   การเคลื่อนย้ายของหนัก ควรกลิ้งหรอืลากด้วยเชือก 
              ........9.   ถังดับเพลิงควรติดต้ังอยู่สูงจากพ้ืนบนผนัง ในระดับสายตา 
              .......10.  งานของช่างไม้ครุภัณฑ์ คือการติดต้ังโครงหลังคาไม้  
           

 

 

 

 

 

 

 

 



14 
 

เฉลยแบบฝึกหัด บทท่ี  1 
 
ตอนท่ี  1  จงตอบคําถามต่อไปนี้มาให้เขา้ใจ 

1. งานที่ช่างไม้ก่อสร้างทําได้  มีดังต่อไปน้ี 
1. ปฏิบัติเก่ียวกับเทคนิคการก่อสร้างอาคาร 
2. การทําไม้แบบหล่อ 
3. การแยกรายการวัสดุ และอุปกรณ์ 

  

2. งานที่ช่างไม้ครุภัณฑ์ทําได้  มดัีงต่อไปน้ี 
1. ปฏิบัติเก่ียวกับการเขียนแบบครุภัณฑ์ไม้ เครื่องเรือนไม้ 
2. การเข้าเดือยไม้, การต่อไม้, เพลาะไม้, เจาะไม้ เพ่ือประกอบเป็นช้ินงาน 
3. การเลือกใช้อุปกรณ์ที่เหมาะสมกับงานไม้ เช่น บานพับ, บานเลื่อน, กลอน 

 

3. ความปลอดภัยด้านตัวบุคคล มีดังต่อไปน้ี 
1. แต่งกายให้เหมาะสมกับการปฏิบัติงาน 
2. สวมใส่รองเท้าหุ้มส้นหรือรองเท้านิรภัย 
3. ควรสวมใส่แว่นตาและผ้าปิดจมูก เมื่อต้องปฏิบัติงานกับเครื่องจักร 
4. ไม่หยอกล้อหรือเล่นกันในขณะปฏิบัติงาน 
5. ไม่ควรปฏิบัติงานในขณะที่ร่างกายอ่อนเพลียหรือไม่สบาย 
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ตอนท่ี  2  จงเติมเครื่องหมาย  หน้าขอ้ที่เห็นว่าถูก และเติมเครื่องหมาย X หน้าข้อที่เหน็ว่าผดิ 
 

      1. ไม่ควรสวมใส่เครื่องประดับ เช่น นาฬิกา, แหวน, กําไรข้อมือในขณะปฏิบัติงาน 

      2. ไม่ควรเก็บเคร่ืองมือที่มีปลายแหลมคม เช่น มีด, สิ่ว, วงเวียนปลายแหลม ไว้ในกล่อง 
  เครื่องมือ 

      3. รีบแจ้งให้ครูหรือผู้ควบคุมทราบทันที ที่เกิดอุบัติเหตุ 

      4. เครื่องมือต้องอยู่ในที่สามารถมองเห็นได้ชัดเจน และหยิบใช้งานได้สะดวก ในขณะไฟไหม้ 

      5. ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยและคําแนะนําของครูหรือผู้ควบคุมอย่างเคร่งครัด 

      6. ต้องเคารพและปฏิบัติตาม ป้ายห้าม ป้ายเตือนในพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 

      7. การเคลื่อนย้ายไม้ยาว ควรลากไปตามแนวนอนและเก็บไว้นอกโรงฝึกงาน 

      8. การเคลื่อนย้ายของหนัก ควรกลิ้งหรือลากด้วยเชือก 

      9. ถังดับเพลิงควรติดต้ังอยู่สูงจากพ้ืนบนผนัง ในระดับสายตา 

     10. งานของช่างไม้ครุภัณฑ์ คือการติดต้ังโครงหลังคาไม้  
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แผนการจัดการเรียนรู้ท่ี 2   
วิธีสอนแบบบรรยายและสาธิต 

วิชา  งานไม้  (20121-2101)                                             ระดับประกาศนียบัตรวิชาชพี 
หน่วยที่ 2  เรือ่งเครื่องมือวัดระยะและขนาด                                           เวลา  3  ชั่วโมง 

 
สาระสาํคญั 
           เครื่องมือที่ใช้ในงานไม้ลําดับต้นๆ คือ เครื่องมือวัดระยะและขนาด เน่ืองจากในการทํางานไม้ 
หรืองานที่เก่ียวกับการก่อสร้างต่างๆ จําเป็นจะต้องรู้ ขนาดของช้ินงานหรือโครงสร้าง เพ่ือกําหนดขนาดลงใน
แบบ และช้ินงานที่จะทํา เครือ่งมือวัดระยะในงานไม้ 

จุดประสงคเ์ชงิพฤติกรรม 
 1.  ผู้เรียนสามารถบอกลักษณะของเคร่ืองมือวัดระยะชนิดต่างๆได้ 
 2.  ผู้เรียนสามารถใช้เครื่องมือวัดระยะชนิดต่างๆได้ 
 3.  ผู้เรียนสามารถอ่านระยะระบบอังกฤษเทียบกับระบบเมตริกได้ 
 4.  ผู้เรียนอธิบายวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองมือวัดระยะชนิดต่างๆได้ 

เนื้อหาสาระ  
 2.1  ไม้บรรทดั   เป็นเคร่ืองมือวัดระยะที่ใช้กันทั่วไป เพ่ือวัดระยะความยาวของช้ินงาน หรือ
สิ่งของที่ต้องการทราบระยะ บนผิวของไม้บรรทัด จะมีมาตราส่วนแสดงในระบบเมตริก หน่วยวัดความยาวเป็น 
มิลลิเมตร เซนติเมตร เมตร และระบบอังกฤษ หน่วยวัดความยาวเป็น  น้ิว  ฟุต ปัจจุบันมีการผลิตไม้บรรทัด
ด้วยวัสดุที่เป็นโลหะหลายชนิด และนิยมเรียกอีกช่ือว่า ฟุตเหล็ก มหีลายขนาดความยาว เช่นขนาด ยาว 1 ฟุต 
(30 เซนติเมตร) ยาว 2 ฟุต (60 เซนติเมตร) และยาว 3 ฟุต (90 เซนติเมตร)  เป็นต้น 

การวัดระยะด้วยไม้บรรทัด 
 การวัดระยะด้วยไม้บรรทัด สามารถทําการวัดระยะได้หลายลักษณะ  เช่น การวัดระยะความ
กว้าง ความยาว ความหนา และการแบ่งหน้าไม้ให้กว้างเท่า ๆ กัน  

 2.2  ไม้บรรทดัพับ  หรือเรียกอีกช่ือว่า ไม้เมตร  เป็นเคร่ืองมือวัดระยะอีกชนิดหน่ึงที่นิยมใช้ใน
งานช่างไม้ ลักษณะบรรทัดเป็นท่อน ท่อนละ 20 ซ.ม. ช่วงรอยต่อยึดติดกันด้วยหมุดโลหะและหมุนได้ เพ่ือให้
ไม้บรรทัดสามารถพับเก็บได้ง่าย บนผิวไม้บรรทัดจะมีหน่วยการวัดระยะกํากับไว้ทั้งระบบเมตริกและระบบ
อังกฤษ หรือบางชนิดอาจจะมีเพียงระบบเมตริกระบบเดียวก็ได้ มีความยาวต้ังแต่ 1 – 2 เมตร  
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                  ก. ไม้บรรทัดพับขนาดท่อนละ20 ซ.ม.                     ข. ไม้บรรทัดพับขนาดท่อนละ 10 ซ.ม. 

รูปที่ 2.5 
 
การวัดระยะด้วยไม้บรรทัดพับ 
 การวัดระยะด้วยไม้บรรทัดพับ สามารถทําการวัดระยะได้เหมือนกันกับการใช้ไม้บรรทดัวัดระยะ 
สามารถวัดความหนาของไม้ ความกว้างของไม้ ความยาวของไม้ และสามารถใช้แบ่งระยะบนหน้าไม้ให้เท่า ๆ กันได้  
การบํารงุรักษาไม้บรรทัดพบั  มีข้อควรปฏิบัติดังน้ี 
          1.  ไม่ดึงหรือยืดไม้บรรทัดพับแรงเกินไป เพราะอาจจะทําให้ข้อต่อชํารุดเสียหาย 
 2.  ไม่ควรขีดเขยีนบนผิวไม้บรรทัด  
 3.  ไมค่วรวางของที่มีนํ้าหนักทับบนไม้บรรทัดพับ 
 4.  ควรเช็ดทําความสะอาดหลังเลิกปฏิบัติงานทุกคร้ัง 

2.3  ตลับเมตร  เป็นเคร่ืองมอืวัดระยะที่ถูกออกแบบมาใหส้ามารถใช้งานได้ง่าย สายวัดทําด้วย
โลหะบางที่คงทน บนผิวจะมมีาตราส่วนพิมพ์ไว้ทั้งระบบเมตริกและระบบอังกฤษ สามารถม้วนเก็บไว้ในกล่อง
หรือตลับ  พกพาได้สะดวก มีความยาวหลายขนาด เช่น  1.00 เมตร   2.00 เมตร 3.00 เมตร และ  5.00 
เมตร ซึ่งนิยมใช้กันมากในหมูช่่างทุกสาขา ส่วนการใช้งาน สามารถใช้วัดระยะความหนา กว้าง ยาวของไม้ หรือ
ความกว้าง ความยาวและส่วนสูงของอาคาร   

 
 

 
 
                                                                                      

รูปที่ 2.8 ส่วนประกอบตลับเมตร   

ปุ่มกด ล๊อก

สายวัด 

ตลับเก็บสายวัด

สายคล้องมือ 

ขอเกาะสายวัด 
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การบํารงุรักษาตลับเมตร  มขี้อควรปฏิบัติดังน้ี 
1. ไม่ดึงสายวัดออกจากตลับจนสุด 
2. ขณะปล่อยสายวัดกลับเข้าตลับควรค่อยๆผ่อนไม่ปล่อยให้เลื่อนเข้าเร็วเกินไป 
3. ควรทําความสะอาดสายวัดและตลับอย่างสมํ่าเสมอ 

2.4 เทปวัดระยะ (เทปม้วน)  เป็นเคร่ืองมือวัดระยะ ที่ใช้วัดระยะความยาวที่ยาวมากกว่าความ
ยาวของตลับเมตรและการวัดระยะทางที่ต้องใช้ความยาวของสายวัดมากๆ เช่น เทป วัดระยะขนาดความยาว 
20 เมตร 25 เมตร 30 เมตร 40 เมตร และ 50 เมตร วัสดุที่ใช้ทําสายวัดโดยทั่วๆ ไป ม ี2 ชนิด คือ ชนิดที่เป็น
ไนล่อนและชนิดที่เป็นโลหะบางเคลือบด้วยไนล่อน หน่วยมทีั้งระบบเมตริกและระบบอังกฤษ ส่วนตัวตลับมี
หลายลักษณะ ดังรูป 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.9  เทปวัดสายไนล่อน             รูปที่ 2.10  เทปวัดสายโลหะเคลือบ 
 

  การบาํรุงรักษาเทปวัดระยะ   มีข้อควรปฏิบัติดังน้ี 
1. ไม่ดึงสายวัดออกจากตลับจนสุด เพราะอาจทําให้สปริงดึงกลับชํารุด 
2. ขณะปล่อยสายวัดกลับเข้าตลับควรค่อยๆปล่อยอย่างช้าๆ 
3. ระมัดระวังไม่ให้เทปวัดระยะตกกระแทกพ้ืน 
4. ขณะดึงสายวัดถ้ามีอาการฝืดหรือดึงออกอยาก อาจหยดน้ํามันหล่อลื่นเพ่ือให้การเลื่อน

สะดวกข้ึน 
5. เช็ดทําความสะอาดสายวัดและตลับหลังเลกิปฏิบัติงาน 

 2.5  ฉาก  เป็นเคร่ืองมือวัดระยะและวัดมุมฉากหรือมุม 90 และ มุม 45 โดยในฉากทํามุมกับ
ด้ามฉาก วัสดุที่ใช้ทําส่วนใหญ่ทําด้วยโลหะที่มีความแข็งแรง  คงทน สําหรับฉากทีใ่ช้ในงานไม้มีอยู่ 4 ชนิดคือ 
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 2.5.1 ฉากตาย (Try Square) เป็นฉากทีด้่ามฉากและใบฉากยึดติดกันตายตัว  ไม่สามารถ

ปรับเลื่อนได้ ขนาดที่นิยมใช้มากในงานไม้ คอื ขนาดใบฉากยาว 10 และ ใบฉากยาว 12  ใช้วัดระยะความ

หนา  ความกว้างของไม้ และการวัดมุม 45และมมุ 90 

 
 
 
 

รูปที่ 2.11 ฉากตาย ยาว 10 และ 12 

 2.5.2  ฉากเปน็ (Sliding T Bevel ) หรือเรียกอีกช่ือว่า ฉากเลื่อน เป็นฉากที่ใบฉาก

และ ด้ามฉาก สามารถปรับเพ่ือต้ังมุม หรือองศา ระหว่างใบฉากและด้ามฉาก ให้เป็นมมุได้ต้ังแต่ 0 - 180 

ขนาดที่ใช้กันมากคือขนาดใบฉากยาว 6และ 8 ส่วนการใช้งานฉากเป็น ช่างไม้ ใช้ในการต้ังมุมเพ่ือกําหนด

บนช้ินงาน การตรวจสอบมุมต่างๆในงาน ซึง่ส่วนใหญ่จะเป็นมุมที่นอกเหนือจากมุม 90  และ 45 

 
รูปที่ 2.14 ลักษณะฉากเป็น 

       2.5.3  ฉากผสม (Combination Square)  เป็นฉากทีอ่อกแบบมาเพ่ือให้ช่างไม้

สามารถใช้งานได้หลายลักษณะ เช่น วัดระยะ วัดมุม 45, 90  ตรวจสอบระดับ  วัดความลึกของรูเจาะ ฯลฯ 
โดยที่ด้ามฉากสามารถเลื่อนตามแนวใบฉากได้ตลอดความยาวใบฉาก ขนาดที่นิยมใช้กันทั่ว ๆ ไป คือ ขนาดใบ

ฉากยาว 12 
 
 
 

ด้าม
ใบฉาก
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รูปที่ 2.17 ส่วนประกอบฉากผสม  

                                     
 
 
 

                                                       ก. วัดระยะหน้าไม้                ข. วัดระยะความลึกเดือย 

 รูปที่ 2.18 ลักษณะการวัดมุม         รูปที่ 2.19 ลักษณะการวัดระยะหน้าไม้ ก และความลึก ข   
                                

 2.5.4  ฉากจนัทัน (Raft Square) ฉากใหญ่  หรือเรียกอีกช่ือว่า ฉากโครงหลังคา ลักษณะ
ของฉากจันทัน น้ัน ด้านยาวจะมีความกว้างใบฉาก 2 น้ิว ยาว 24 น้ิว ส่วนอีกด้านที่เป็นด้านสั้น กว้าง 1 ½ น้ิว 
ยาว 16 น้ิว บนใบฉากมีสเกลบอกค่าหน่วยการวัดระยะท้ัง 2 ระบบ  ส่วนการใช้งานฉากจันทัน สามารถใช้วัด

ระยะ วัดมุม 90 ใช้ตรวจสอบความเรียบและตรงของผิวไม้ ใช้วัดกําหนดความลาดเอียงของจันทัน และใช้หา
ระยะลูกต้ัง และลูกนอนของบันไดไม้ 
 
 
 
 
 
                                            รูปที่ 2.20 ฉากจันทัน                      
 

ใบฉาก
ด้ามฉาก

แหวนล็อกใบ
ระดับฟอง
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การใช้ฉากจนัทันวัดหามุมลาด ถ้าต้องการทราบมุมลาดของจันทันหรือความลาดเอียงของแม่
บันได  ด้วยการใช้ฉากจันทัน ทําได้โดยการอ่านค่าระยะในตารางที่ 2.1  
 

ตารางที่ 2.1  ตารางการหามุมลาดของฉากจันทัน 

มุม ความยาว ความสูง 

5 23" 2"

10 17" 3"

15 15" 4"

20 11" 4"

25 15" 7"

30 19" 11" 

  

         ตัวอย่าง ต้องการหามุมลาดเอียง 10 ให้ดูที่ช่องมุม(แนวต้ัง) เลือ่นลงมาบรรทัดที่ 10  เลื่อนไป
ทางขวาที่ช่องความยาว(แนวตั้ง) อ่านตัวเลขได้ 17" และเลือ่นไปทางขวาที่ช่องความสูง(แนวต้ัง) อ่านตัวเลขได้ 3"  

         จากน้ันนําไม้บรรทัดหรือไม้ที่เป็นแนวตรงวางให้ริมไม้ด้านใดด้านหน่ึงตรงหมายเลข 17" และอีกด้าน

ตรงหมายเลข 3" ก็จะได้ความลาดเอียงไม้เป็นมุม 10 ตามต้องการ (รูปที่ 2.23) 
 
 
  
                             
                           
                                
                           

รูปที่ 2.23 การหามุมลาดด้วยฉากจันทัน 
 

17"

3" 
10 
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 การบํารุงรักษาฉากจันทนั    มีข้อควรปฏิบัติดังน้ี 
1. ไม่ควรใช้ด้ามฉาก เคาะหรือตอกแทนค้อน 
2. เมื่อใช้ฉากเป็นปฏิบัติงานแล้วเสร็จ ควรเก็บใบฉากในด้ามทกุคร้ัง 
3. ไม่ควรใช้ฉากทีชํ่ารุดปฏิบัติงานเพราะจะทําให้การวัดคลาดเคลื่อน 
4. การใช้ฉากผสมควรระมัดระวังหลอดฟองอากาศไม่ให้ชํารุดหรือแตก 
 5. เช็ดทําความสะอาดฉากทุกชนิดหลังเลิกปฏิบัติงานและเก็บไว้ในที่เหมาะสม        

2.6 ขอขีด   เป็นเคร่ืองมือวัดระยะอีกชนิดหน่ึง ที่ใช้ทําเครื่องหมายหรือใช้ขีดเส้นบนผิวไม้ให้
เป็นเส้นตรง หรือ เส้นที่ขนานกับริมไม้ ซึ่งเป็นเคร่ืองมือที่ช่างไม้นิยมใช้กันอย่างกว้างขวาง มีรูปร่างหลายลักษณะ 
มีทั้งเป็นแบบมาตรฐานใช้กันทั่วๆ ไป หรือเป็นแบบที่สร้างกันขึ้นมาใช้เฉพาะวัสดุส่วนใหญ่ทําด้วยไม้เนื้อแข็ง   
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.24  ส่วนประกอบของขอขีด 
 
การบํารงุรักษาขอขีด   มีข้อควรปฏิบัติดังน้ี 

1. หลีกเลี่ยงการใช้ขอขีด เคาะ ตอก แทนค้อน 
2. ระมัดระวังไม่ให้ขอขีดตกกระแทกพ้ืน 
3. ไม่ควรวางของหนักทับขอขีด 
4. ตะไบปลายแหลมของเหล็กขอขีดให้แหลมคมอยู่เสมอ 
5. เช็ดทําความสะอาดขอขีดหลังเลิกปฏิบัติงาน 

ตัวขอ 
เกลียวล็อก

คาน 

เหล็กขีด 
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2.7 วงเวียน   เป็นเคร่ืองมือที่ใช้วัดและทําเคร่ืองหมายหรือขีดเส้นส่วนที่เป็นวงกลม ส่วนโคง้ 
ในงานช่างไม้ ทําด้วยวัสดุที่เป็นโลหะ มีความทนทาน ขาทั้งสองข้างสามารถถ่างให้ห่างออกจากกันและหุบเข้า
ชิดกันได้ ส่วนที่ปลายขาจะทาํเป็นมุมแหลมไว้เพ่ือให้สามารถขีดเป็นเส้นบนผิวไม้ได้ 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.27 ลักษณะวงเวียนขาเหล็ก           รูปที่ 2.28 ลักษณะวงเวียนขาเลื่อน 
 

นอกจากวงเวียนขาเหล็กที่ใช้กันในงานไม้แล้ว ยังมีวงเวียนที่ใช้ในงานลกัษณะเดียวกันอีก 2 ชนิด 
คือ วงเวียนขาด้านหน่ึงเป็นดินสอ ซึ่งใช้ในงานเขียนแบบ  และวงเวียนขาเลื่อน คือวงเวียนที่ขาทั้งสองข้างไม่ได้
ยึดติดกันที่ปลายด้านหน่ึง แต่ขาของวงเวียนชนิดน้ีจะไม่ติดกัน แต่เมื่อต้องการวัดระยะก็จะใช้วิธีเลื่อนขาด้าน
หน่ึงไปตามคานซึ่งใช้ยึดขาของวงเวียนทั้งสอง 

การบํารงุรักษาวงเวียน   มีข้อควรปฏิบัติดังน้ี 
1. ไม่ควรถ่างขาวงเวียนออกมากเกินไป 
2. ระมัดระวังไม่ให้วงเวียนตกกระแทกพ้ืน เพราะอาจทําให้ขาวงเวียนงอหรือหักได้ 
3. ไม่ควรวางของหนักทับวงเวียน 
4. เช็ดทําความสะอาดวงเวียน ถ้ามีส่วนที่อาจเป็นสนิมให้ใช้ผ้าชุปนํ้ามันเช็ดบางๆ เคลือบไว้ 

2.8 ระดับน้ํา   เป็นเครื่องมือที่ใช้ในการวัดระดับทางแนวดิ่ง และแนวนอน (ราบ) และแนวที่
เอียง 45  ระดับนํ้ามีส่วนประกอบคือ ตัวรางที่ทําด้วยวัสดุหลายชนิด ปัจจุบันส่วนใหญ่จะทําด้วยอลูมิเนียม มี
ความยาวต้ังแต่ 20 ซม. 60 ซม. (2 ฟุต) 90 ซม. (3 ฟุต) ส่วนประกอบที่สําคัญอีกอย่างคือฟองอากาศท่ีบรรจุ
อยู่ในหลอดแก้ว ซึ่งจะติดต้ังอยู่บนตัวรางใช้วัดค่าระดับแนวด่ิง แนวนอน และแนว 45 

การใช้งานโดยทั่วไปช่างไม้ก่อสร้างอาคารจะใช้ระดับนํ้า ทําการตรวจสอบระดับแนวด่ิงในการต้ัง
แบบหล่อคอนกรีตเสา ต้ังแนวด่ิงของวงกบ ประตู หน้าต่าง แนวด่ิงของไม้เคร่า ตรวจสอบแนวนอนหลังวงกบ 
คานไม้ ตงไม้ วัดระดับความสูงของผิวกระเบ้ืองในขณะปูกระเบ้ือง เป็นต้น 
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รูปที่ 2.30 ระดับน้ําขนาด 24 นิ้ว 
 
การบํารงุรักษาระดับน้ํา    มีข้อควรปฏิบัติดังน้ี  

1. ตรวจสอบระดับนํ้าที่ใช้งาน ด้วยการใช้ระดับนํ้าที่ได้มาตรฐานและมสีภาพดีวางเทียบและ
ตรวจสอบระดับ  แนวราบ  แนวด่ิง  และแนว 45 

2. ระมัดระวังไม่ให้ระดับนํ้าตกกระแทกพ้ืน เพราะอาจทําให้หลอดฟองอากาศคลาดเคลื่อนหรือ
แตกได้ 

3. ไม่ควรวางของหนักทับระดับนํ้า 
4. ไม่ควรทิ้งระดับนํ้าไว้กลางแดด ฝน ควรเก็บไว้ในที่ร่ม 
5. เช็ดทําความสะอาดระดับนํ้าหลังเลิกปฏิบัติงาน โดยเฉพาะช่องมองหลอดฟองอากาศ 

2.9 ลูกด่ิง  เป็นเครื่องมือที่ใช้ตรวจสอบ งานในแนวด่ิง ลักษณะของลูกด่ิง มีหลายลักษณะ 
หลายขนาดซึ่งนิยมเรียกกันเป็นหน่วยนํ้าหนัก เช่น ขนาด100  150  200 กรัม เป็นต้น วัสดุที่ใช้ทําส่วนใหญ่จะ
เป็นเหล็ก การใช้งานลูกด่ิงเพ่ือตรวจสอบ แนวด่ิง สามารถใช้ได้หลากหลายรูปแบบ เช่น ตรวจสอบแนวด่ิงของ
เสา แนวด่ิงของโครงเคร่าไม้ (แนวต้ัง) ใช้ในการกําหนดจุดศูนย์กลางของฐานราก และระยะต่าง ๆ ในงาน
ก่อสร้าง 

นอกจากการใช้ลูกด่ิงในงานไม้ งานไม้ก่อสรา้งแล้ว ลูกด่ิงยังสามารถใช้ในการปฏิบัติงานช่างอ่ืน ๆ 
ได้อีก เช่น ช่างปูน  ช่างสํารวจ ช่างเช่ือมโครงหลังคา เป็นต้น 

 
รูปที่ 2.31 ลักษณะต่างๆ ของลูกด่ิง 

ฟองยาวตรวจสอบแนวเอียง 45°

ฟองยาวตรวจสอบฟองยาวตรวจสอบแนวด่ิง 

ราง 
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การบํารงุรักษาลูกด่ิง   มีข้อควรปฏิบัติดังน้ี 
1. หลีกเลี่ยงการทําให้ลูกด่ิงตกกระแทกพ้ืนอย่างรุนแรง 
2. ระมัดระวังเกลียวยึดสายด่ิงไม่ให้ชํารุดหรือสูญหาย 
3. เช็ดทําความสะอาดลูกด่ิงหลังเลิกปฏิบัติงาน 

2.10 เหล็กหมาดหรอืเหล็กขีด  เป็นเคร่ืองมือที่ใช้ในการทําเคร่ืองหมายบนผิวไม้ ใช้ขีดเส้นบน
ผิวไม้ และใช้ในการตอกนําศูนย์ สําหรับงานเจาะรูในงานไม้ ตัวเหล็กหมาดทําด้วยโลหะแท่งกลม มีปลายเรียว
แหลมยาวประมาณ ต้ังแต่ 2 ½  - 3 ½  ส่วนที่เป็นด้ามทําด้วยไม้หรือวัสดุอ่ืนที่แข็งแรง 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.32  ลักษณะเหล็กหมาด 

การบํารงุรักษาเหล็กหมาด   มีข้อควรปฏิบัติดังน้ี 
1. หลีกเลี่ยงการใช้เหล็กหมาด งัด แงะ ตะปูหรืองานลักษณะอ่ืนๆ 
2. ลับปลายแหลมเหล็กหมาดอยู่เสมอ อย่าปล่อยให้ทื่อ เช็ดทําความสะอาดเหล็กหมาด 
3. หลังเลิกปฏิบัติงานและเก็บไว้ในที่เหมาะสม 

2.11 เต้าดีด  หรือเรียกอีกหลายช่ือว่า เต้าดีด, เชือกดีด, ด้ายดีด  เป็นเคร่ืองมืออีกอย่างหน่ึงที่
ใช้ทําเส้นแนวบนผิวไม้ ซึ่งส่วนใหญ่จะเป็นแนวเส้นตรงยาว ๆ เพ่ือใช้ในการซอยไม้ หรือเส้นแนวระดับฝ้า
เพดาน, เส้นแนวที่ฝาเพ่ือใช้ตอกตะปู เป็นต้น 
 
 
 
 

รูปที่ 2.35 ส่วนประกอบของเต้าดีด 

ด้ามไม้ 

ปลอกยึดแกนกับ
แกนเหล็ก

ขอ

ที่เก็บฝุ่น ก้าน

เต้าเก็บ
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การบํารงุรักษาเต้าดีด  มีข้อควรปฏิบัติดังน้ี 
1. ตรวจสอบคุณภาพของด้าย หากชํารุดหรือเป่ือยควรเปลี่ยนใหม ่
2. ตรวจก้านหมุนด้ายและขอเกาะที่ปลายด้ายให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งานได้เสมอ 
3. ตรวจสอบปริมาณฝุ่นสีในที่เก็บให้เพียงพอการใช้งาน 
4. ไม่ปล่อยให้เต้าเก็บด้ายตกกระแทกพ้ืน 
5. เช็ดทําความสะอาดหลังเลิกปฏิบัติงาน 

                การวัดระยะความยาวในงานไม้   เครื่องมือที่ใช้วัดระยะในงานไม้ ได้แก่เคร่ืองมือวัดระยะชนิด
ต่างๆ ซึ่งจะมหีน่วยการวัดเป็นมาตราส่วนในระบบเมตริก ระบบอังกฤษกํากับอยู่บนเครื่องมือวัดระยะทุกอัน 
ซึ่งจะต้องได้รับการรับรองจาก สํานักงานกลางช่ังตวงวัด กรมการค้าภายใน กระทรวงพาณิชย์  
           การอ่านมาตราส่วนบนเครื่องมือวัดระยะ ทั้งสองระบบควรทําความเข้าใจให้ดี และสามารถอ่าน
เปรียบเทียบระยะการวัดทั้งสองระบบได้  

 
รูปที่ 2.37 แสดงมาตราส่วนระบบเมตริกและระบบอังกฤษ 

ท่ีมา  (www.tic.co.th,2560) 

 
หน่วยการวัดระยะความยาวท่ีใช้กันในประเทศไทย 
หน่วยการวัดระยะความยาวในระบบอังกฤษ 
 1/8 น้ิว เท่ากับ 1 น้ิว 
 12 น้ิว เท่ากับ 1 ฟุต 
 3 ฟุต เท่ากับ 1 หลา 
 1,760 หลา เท่ากับ 1 ไมล ์

 
การเรียกเศษส่วนที่มีระยะน้อยกว่า 1 นิว้ 
 1/16" อ่านว่า ครึ่งหุน 
 1/8" อ่านว่า หน่ึงหุน 
 3/16" อ่านว่า หน่ึงหุนครึ่ง 
 1/4" อ่านว่า สองหุน 

ระบบเมตริก 

ระบบอังกฤษ 
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 5/16" อ่านว่า สองหุนครึ่ง 
 3/8" อ่านว่า สามหุน 
 7/16" อ่านว่า สามหุนครึ่ง 
 1/2" อ่านว่า สี่หุน 
 9/16" อ่านว่า สี่หุนครึ่ง 
 5/8" อ่านว่า ห้าหุน 
 11/16" อ่านว่า ห้าหุนครึ่ง 
 3/4" อ่านว่า หกหุน 
 13/16" อ่านว่า หกหุนครึ่ง 
 7/8" อ่านว่า เจ็ดหุน 
 15/16" อ่านว่า เจ็ดหุนครึ่ง 
 1" อ่านว่า แปดหุน (หน่ึงน้ิว) 

 
        

                                                                                      ระบบอังกฤษ 

 

                                                                                  ระบบเมตริก 

รูปที่ 2.38  การแบ่งระยะเศษส่วนในระบบอังกฤษเทียบระบบเมตริก 
ท่ีมา  (www.tic.co.th,2560) 

                  หน่วยการวัดความยาวในระบบเมตริก 
                  การวัดระยะความยาวเปรยีบเทียบระบบอังกฤษเทียบกับระบบเมตริก 
                 หน่วยการวัดระยะความยาวในมาตราไทย เปรียบเทียบกับระบบเมตริก 

กิจกรรมการเรียนรู้ด้วยวิธีการสอนแบบบรรยายและสาธิต 

1. การสอนแบบบรรยาย   

1.1 การสร้างความคุ้นเคยกับนักเรียน การเรียกช่ือนักเรียนตามบัญชีตรวจสอบเวลาเรียน  
สอบถามเกี่ยวกับข่าวสารที่ได้รับระหว่างเข้าแถวหน้าเสาธงตอนเช้า สรุปข่าวสารน้ันกับหลักปรัชญาพอเพียง 
การมีเหตุผล สร้างภูมิคุ้มกัน และประหยัด 
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1.2 ทบทวนเน้ือหาสาระของหน่วยที่ 1 เก่ียวกับงานไม้และความปลอดภัย 
1.3 ให้นักเรียนเปิดหนังสืองานไม้ประกอบการเรียนหน่วยที่ 2  เรื่องเคร่ืองมือวัดระยะและ

ขนาด อ่านประมาณ 30 นาทีก่อน  และครูบรรยายเน้ือหาสาระพร้อมสรุปให้นักเรียนฟัง  
1.4 ให้นักเรียนสอบถามปัญหา ขอ้สงสัย  ประมาณ 10 นาท ี
1.5 ให้นักเรียนทําแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน  ประมาณ  30 นาที 

2. การสอนแบบสาธิต หลังจากนักเรียนมีความรู้เก่ียวกับเคร่ืองมือวัดระยะแล้วครูสาธิตเก่ียวกับ
เครื่องมือวัดระยะชนิดต่างๆโดยนําเคร่ืองมือของจริง แสดงให้นักเรียนดู 

2.1 ครูอธิบาย ชนิดของเครื่องมือวัดระยะและส่วนประกอบของเคร่ืองมือ โดยใช้เครื่องมือ
จริงเป็นสื่อการสอน 

2.2 อธิบายพร้อมสาธิตวิธีการใช้งานและวิธีการอ่านเครื่องมือวัดระยะจากของจริงโดยให้
นักเรียนได้ลองปฏิบัติไปด้วยโดยครูคอยแนะนําอยู่ใกล้ๆ 

สื่อการเรียนรู ้
1. หนังสืองานไม้ ประกอบการเรียนหน่วยเรียนที่ 2  เรื่องเครื่องมือวัดระยะและขนาด 
2. เครื่องมือวัดระยะชนิดต่างๆท่ีเป็นของจริง 

การวัดและประเมินผลการเรยีนรู ้

1. วิธีวัดและประเมินผล 
1.1 ประเมินจากแบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรียน 
1.2 ประเมินจากพฤติกรรมระหว่างเรียน 
1.3 ประเมินจากพฤติกรรมระหว่างการปฏิบัติงาน 

2. เครื่องมือวัดและประเมินผล 
2.1 แบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรียน 
2.2 แบบประเมินพฤติกรรมระหว่างเรียน 
2.3 คําสั่งให้ปฏิบัติการวัดระยะด้วยเครื่องมือวัดระยะชนิดต่างๆ 

3. เกณฑ์การวัดผลและประเมินผล 
3.1 นักเรียนทําแบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรียนได้คะแนนร้อยละ 70 ขึ้นไป 
3.2 นักเรียนมีคะแนนประเมินพฤติกรรมระหว่างเรียนร้อยละ 70 ขึ้นไป 
3.3 นักเรียนปฏิบัติงานตามคําสั่ง  ได้คะแนนร้อยละ 70 ขึ้นไป 
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กิจกรรมเสนอแนะ 
1. ครูต้องคอยอยู่ดูแล ควบคุม ในระหว่างนักเรียนฝึกปฏิบัติการวัดระยะด้วยเครื่องมือวัดระยะ

ชนิดต่างๆอย่างใกล้ชิด 
2. ครูควรเสนอแนะให้นักเรียนค้นคว้าหาความรู้เพ่ิมเติมจากอินเทอร์เน็ตและควรฝึกทักษะ

ปฏิบัติเก่ียวกับการใช้เครื่องมือวัดระยะให้มีความชํานาญและมั่นใจมากขึน้ 
3. ...............................................................................……………………………………………………… 

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 

บันทึกหลังการสอน 
1. ครูควรคัดเลือกนักเรียนที่มีความรู้ความเข้าใจในเน้ือหาและวิธีปฏิบัติเก่ียวกับการใช้เครื่องมือ

วัดระยะชนิดต่างๆออกมาปฏิบัติตามคําสั่งเพ่ือให้เป็นตัวอย่างแก่เพ่ือนๆ โดยครูควรคอยควบคุมและช่วยเหลือ
อย่างใกล้ชิด 

2. ...............................................................................……………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
 
                                                                             ลงช่ือ…………………………………………. 
                                                                                      (นาย...................................) 
                                                                                    ตําแหน่ง   ............................ 
ความคิดเหน็ผูบ้ังคับบัญชา 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………… 
 
                                                                         ลงช่ือ…………………………………………. 
                                                                                  (                                   ) 
                                                                   ตําแหน่ง ....................................................... 
                                                                             ............/ .................../ ............ 
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แบบฝึกหัด บทท่ี  2 

 
ตอนท่ี 1  จงเลือกคําตอบขอ้ที่ถูกที่สุดเพยีงข้อเดียว 

1. เครื่องมือที่ใช้ในการวัดมุมฉาก วงกบประตู ข้อใดถูกที่สุด 
ก.  ฉากจันทัน ข.  ฉากตาย 
ค.  ฉากเป็น ง.  ถูกทุกข้อ 

2. วงเวียนปลายแหลมใช้ในการทํางานลักษณะใด 
ก.  วัดความหนาของไม้ ข.  วัดความยาวของรูเดือย 
ค.  ขีดเส้นตรงยาวบนผิวไม้ ง.  ขีดเส้นโค้ง วงกลมบนผิวไม้ 

3. ถ้าต้องการวัดส่วนสูงของบานประตู ควรใช้เครื่องมือชนิดใด 
ก.  ไม้บรรทัด ข.  ฉากจันทัน 
ค.  ตลับเมตร ง.  เทปม้วน 

4. บนผิวสายวัดตลับเมตรมีหน่วยการวัด ระบบใดบ้าง 
ก.  ระบบเมตริก ข.  ระบบเยอรมัน 
ค.  ระบบอังกฤษ ง.  ถูกเฉพาะ ก, ค 

5. การบํารุงรักษา ฉากตาย ข้อใดถูกที่สุด 
ก.  วางฉากไว้บนโต๊ะทํางาน ข.  ไมใ่ช้ด้ามฉากเคาะหรือตอก 
ค.  ล้างทาํสะอาดฉากด้วยนํ้ายาขจัดคราบ ง.  เก็บฉากไว้ในที่ร่มไม่โดนแดด 

6. การเปรียบเทียบความยาวระหว่างระบบอังกฤษและเมตริกข้อใดถูกที่สุด 
ก.  2/4" เท่ากับ 10 ม.ม.  ข.  3 ฟุตเท่ากับ 1 หลา 
ค.  1 หลากับ 91.4  ซ.ม.  ง.  12"  เท่ากับ 1 คืบ 

7. ถ้าต้องการขีดเส้นขนานกับริมไม้ที่ยังไม่ได้ไส ยาว 2.00 ม. ควรใช้เครื่องมือตามข้อใด 
ก.  เต้าดีด ข.  ฉากใหญ ่
ค.  ตลับเมตร    ง.  ไม้บรรทัด 
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8. ต้องการแบ่งหน้าไม้ เป็น 3 สว่นเท่ากันเคร่ืองมือชนิดใดเหมาะสมที่สุด 

ก.  
  
 ข.  

 
 

ค.   ง.   

9. ขนาดความหนาเดือยวัดระยะได้ 3 หุน เขียนเลขเศษส่วนในระบบอังกฤษ ข้อใดถูก 
ก.  ¼" ข.  ½" 
ค.  ⅜" ง.  ¾" 

10. เหล็กหมาด หมายถึงข้อใด 

ก.   ข.   

ค.  
 
                           ง.      

 
 

ตอนท่ี  2  จงตอบคําถามต่อไปนี้มาพอเข้าใจ 

1. จงบอกลักษณะของไม้บรรทัดพับ 

2. จงอธิบายหน่วยการวัดในระบบอังกฤษมีหน่วยเป็นอะไร (ตอบต้ังแต่หน่วยที่เล็กที่สุดถงึหน่วยที่ยาวที่สุด) 

3. จงบอกชนิดของวัสดุที่ใช้ทําสายวัดของเทปม้วน 

4. ฉากผสมสามารถใช้ทํางานได้ก่ีลักษณะ อะไรบ้าง จงอธิบาย 

5. ความยาวของฉากเป็นในงานช่างไม้นิยมใช้ฉากเป็นขนาดเท่าไร 
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เฉลยแบบฝึกหัด บทท่ี  2 
 
ตอนท่ี 1  จงเลือกคําตอบขอ้ที่ถูกที่สุดเพยีงข้อเดียว 

1. เครื่องมือที่ใช้ในการวัดมุมฉาก วงกบประตู ข้อใดถูกที่สุด 
ตอบ    ข 

2.  วงเวียนปลายแหลมใช้ในการทํางานลักษณะใด 
ตอบ    ง 

3. ถ้าต้องการวัดส่วนสูงของบานประตู ควรใช้เครื่องมือชนิดใด 
ตอบ    ค 

4. บนผิวสายวัดตลับเมตรมีหน่วยการวัด ระบบใดบ้าง 
ตอบ    ง 

5. การบํารุงรักษา ฉากตาย ข้อใดถูกที่สุด 
ตอบ    ข 

6. การเปรียบเทียบความยาวระหว่างระบบอังกฤษและเมตริกข้อใดถูกที่สุด 
ตอบ    ค 

7. ถ้าต้องการขีดเส้นขนานกับริมไม้ที่ยังไม่ได้ไส ยาว 2.00 ม. ควรใช้เครื่องมือตามข้อใด 
ตอบ    ก 

8. ต้องการแบ่งหน้าไม้ เป็น 3 สว่นเท่ากันเคร่ืองมือชนิดใดเหมาะสมที่สุด 
ตอบ    ข 

9. ขนาดความหนาเดือยวัดระยะได้ 3 หุน เขียนเลขเศษส่วนในระบบอังกฤษ ข้อใดถูก 
ตอบ    ค 

10. เหล็กหมาด คอืข้อใด 
ตอบ    ก 
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ตอนท่ี  2  จงตอบคําถามต่อไปนี้มาพอเข้าใจ 

1. จงบอกลักษณะของไม้บรรทัดพับ 
ตอบ มีลักษณะเป็นท่อน ๆ ความยาวท่อนละ 20 เซนติเมตร ยึดด้วยหมุดตรงช่วงรอยต่อเพ่ือให้ สามารถ

พับเก็บได้ 

2. จงอธิบายหน่วยการวัดในระบบอังกฤษมีหน่วยเป็นอะไร (ตอบต้ังแต่หน่วยที่เล็กที่สุดถงึหน่วยที่ยาวที่สุด) 
ตอบ หน่วยที่ใช้วัดระยะในระบบอังกฤษ เศษส่วนของน้ิว, น้ิว, ฟุต, หลา, ไมล ์

3. จงบอกชนิดของวัสดุที่ใช้ทําสายวัดของเทปม้วน 
ตอบ วัสดุที่ใช้สายวัดทํามี 2 ชนิด 

1. วัสดุที่เป็นไนล่อน 
2. วัสดุที่เป็นโลหะบางเคลือบด้วยไนล่อน 

4. ฉากผสมสามารถใช้ทํางานได้ก่ีลักษณะ อะไรบ้าง จงอธิบาย 
ตอบ การใช้ฉากผสมในการวัดได้ 

1. วัดระยะความกว้าง, หนา ของหน้าตัดไม้ 

2. วัดมุม 45, 90 
3. วัดความลึกของรูเจาะ 
4. ตรวจสอบระดับแนวนอน, แนวดิ่ง 

5. ความยาวของฉากเป็นในงานช่างไม้นิยมใช้ฉากเป็นขนาดเท่าไร 
ตอบ ความยาวของฉากเป็น ที่ใช้ในงานไม้ นิยมใช้ 2 ขนาด 

1. ความยาวในฉาก 6 

2. ความยาวในฉาก 8 
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แบบประเมินพฤติกรรมระหว่างเรียน 
วิชา...................................................................................................รหัสวชิา............................................. 
ครูผู้สอน............................................................................................แผนกวิชา.......................................... 

นักเรียนระดับช้ัน       ปวช. ปีท่ี......กลุ่มท่ี..........         ปวส. ปท่ีี......กลุ่มท่ี.......... 
หน่วยเรียน............................หัวข้อเน้ือหา.........................................................................................วันท่ี............เวลา............ถึง................ 

เลขที ่ ชื่อ-สกุล 

ระดับคะแนนพฤตกิรรมระหว่างเรียน 

รวม 
คะแนน 

ร้อยละ
เข้า

เรีย
น 

ตร
งต

าม
เวล

า 

แต
่งก

าย
 

ถูก
กร

ะเบ
ียบ

 

ถา
ม-ต

อบ
 

ข้อ
ปัญ

หา
 

ให
้คว

าม
สน

ใจ
 

บท
เรีย

น 

ให
้คว

าม
สน

ใจ
 

ใน
กา

รป
ฏิบ

ัติง
าน

 

ปฏ
ิบัต

ิงา
น 

ตา
มล

ําด
ับข

ั้นต
อน

 

1     
2     
3     
4     
5     
6     
7     
8     
9     
10     
11     
12     
13     
14     
15     
16     
17     
18     
19     
20     
21     
22     
23     
24     
25     

สรุปพฤติกรรมระหว่างเรียน เกณฑ์.........% 
 ผ่าน    ไม่ผ่าน    ปรับปรุง 

หมายเหตุ : 1. ให้คะแนนพฤติกรรมละ 2 คะแนน หรือตามความเหมาะสม 
 2. เกณฑ์ผ่านนักเรียนแต่ละคนไม่ควรน้อยกว่า 70% 
 3. เกณฑ์ผ่านกลุ่ม ไม่ควรน้อยกว่า 80% 
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แผนการจัดการเรียนรู้ที่ 3   
วิธีสอนแบบบรรยายและสาธิต 

วิชา  งานไม้  (20121-2101)                                                  ระดับประกาศนียบัตรวิชาชพี 
หน่วยที่ 3  เรือ่งเครื่องมือตัดไม้                                                               เวลา  6  ชั่วโมง 

 
สาระสาํคญั 
               เครื่องมือตัดในงานช่างไม้ หมายถึง เลื่อยชนิดต่าง ๆ ที่ถูกออกแบบด้วยประสบการณ์ของช่างไม้ 
ให้มีรูปร่างลักษณะที่จะใช้ในการตัดไม้  โกรกไม้หรือซอยไม้  ตัดปากไม้  ผ่าเดือย หรือฉลุ    ส่วนโค้งต่าง ๆ  
  
 
จุดประสงคเ์ชงิพฤติกรรม 
                1.  ผู้เรียนสามารถบอกลักษณะของเคร่ืองมือตัดไม้ชนิดต่างๆได้ 

2.  ผู้เรียนสามารถใช้เครื่องมือตัดไม้ชนิดต่างๆได้  
3.  ผู้เรียนสามารถลับและแต่งคมฟันเลื่อยได้ 
4.  ผู้เรียนสามารถบอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองมือตัดไม้ชนิดต่างๆได้ 

 
เนื้อหาสาระ   

3.1 เลื่อยลันดา เป็นเลื่อยที่ใช้ในการเลื่อยตัดไม้ หรือโกรก(ซอย) ไม้ ใบเลื่อยมีลักษณะเป็นแผ่น
ที่โคนใหญ่ และเรียวที่ปลาย ทําด้วยเหล็กที่ใช้ทําเครื่องมือ ฟันเลื่อยจะมีลักษณะที่เป็นฟันตัด และลักษณะ 
ฟันซอย ส่วนด้ามหรือมือจับทําด้วยไม้หรือพลาสติกหรือยางยึดติดกับโคน ใบเลื่อยด้วยนอต ดังรูปที่ 3.1 
 
 
 
 

 

รูปที่ 3.1 ส่วนประกอบเลื่อยลันดา 

ด้าม 

ฟันเลื่อย

ด้าม 

ฟันเลื่อย

สันเล่ือย
ใบเล่ือย
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 ขนาดของเลื่อยลันดา วัดความยาวที่ใบเลื่อย มีความยาวต้ังแต่ 16 - 24  ใช้ในงานช่างไม้
ทั่วๆไป เลื่อยลนัดา ยังแบ่งตามลักษณะของฟันเลื่อย ดังน้ีคือ 

3.1.1 เลื่อยลันดาชนิดฟันตัด (Cross cut Saw teeth) เป็นเลื่อยลันดา ที่มีลักษณะฟัน
เลื่อย เป็นฟันสําหรับใช้ตัดไม้ หมายถึง การเลื่อยไม้ในลักษณะขวางเสี้ยนไม้ หรือต้ังฉากกับเสี้ยนไม้  

                        
 ก ข 

รูปที่ 3.2  ลักษณะของฟันเลื่อยลนัดาชนดิฟันตัด 
ที่มา  (www.fine-tools.com,2560) 

 
การใชเ้ลื่อยลนัดาชนิดฟนัตัด   มีขั้นตอนดังต่อไปน้ี 

1. วัดระยะไม้ที่จะตัดแล้วขีดเส้นด้วยดินสอให้รอบผิวไม้ 
2. นําไม้ที่ขีดเส้นเรียบร้อยแล้ววางบนม้ารองและยึดด้วยแคลมป์ หรือยึดด้วยปากกางานไม้บน

โต๊ะงานไม้ 
3. จับด้ามเลื่อยด้วยมือข้างที่ถนัดแล้ววางเลื่อยลันดาชนิดฟันตัดใหต้รงตามแนวเส้นที่ขีดไว้บน

ผิวไม้ โดยให้ใบเลื่อยทํามุม 90 กับไม้ และให้แนวฟันเลือ่ยทํามุมเอียง 45 กับแนวขวางเสี้ยนของไม้  ใช้
น้ิวหัวแม่มือเป็นตัวบังคับด้านข้างของใบเลื่อยให้ตรงแนวเสน้ 

4. เลื่อยไม้ด้วยการดึงเลื่อยถอยหลังและดันไปข้างหน้าเป็นระยะสั้นๆ เพ่ือให้ฟันเลื่อย เลื่อยไม้
จนได้คลองเลื่อยตามแนวที่ขีดไว้  

5. เมื่อได้แนวคลองเลื่อยตามแนวที่ขีดไว้แล้วให้เลื่อยไม้ด้วยการดึงเลื่อยถอยหลงัให้เกือบ  สุด
ปลายความยาวของเลื่อย แลว้ดันเลื่อยไปข้างหน้าจนเกือบสุดใบเลื่อย โดยจะต้องให้ใบเลื่อยวางให้ได้มุม ตาม
ขั้นตอนที่ 3 

6. ทําการเลื่อยตัดไม้ โดยพยายามบังคับมือที่จับด้ามเลื่อยให้ใบเลื่อย เลื่อยไม้ตามแนวเส้นที่ขีด
ไว้ จนไม้ขาดออกจากกัน  
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  ก. วัดระยะบนไม้ที่จะตัด                  ข. จับยึดไม้บนมา้รอง                     ค. จับยึดไม้บนปากกา 
 

 
 
                

ง. วางฟันเลื่อยตามแนวเส้น            จ. จัดใบเลื่อยให้ได้มุม45            ฉ. เลื่อยไม้ด้วยการดึงและดัน 
 ใช้หัวแม่มือบังคับข้างใบเลื่อย        และให้ต้ังฉากกับไม้ที่ตัด             เลื่อยตามแนวเส้นจนไม้ขาด 

รูปที่ 3.3 ขั้นตอนการเลื่อยตัดไม้ 
 
3.1.2 เลื่อยลันดาชนิดฟันซอย  (Rip saw teeth) เป็นเลื่อยลันดาที่มีลักษณะโครงเลื่อยที่มี

ด้ามและใบเลือ่ยเหมือนกับเลื่อยลันดาชนิดฟันตัดทุกอย่าง ต่างกันเฉพาะฟันเลื่อยซึ่งเป็นฟันสําหรับใช้โกรกไม้ 
หมายถึงการเลื่อยไม้ตามแนวเสี้ยนไม้ หรือขนานกับเสี้ยนไม้  (รูปที3่.4) 

                                 
 ก ข 

รูปที่ 3.4 ลักษณะของฟันเลื่อยลนัดาชนดิฟันซอย 
ที่มา  (www.fine-tools.com,2560) 

การใชเ้ลื่อยลนัดาชนิดฟนัซอย   มีขั้นตอนดังต่อไปน้ี 
1. วัดระยะไม้ที่จะซอย แล้วขีดเส้นด้วยดินสอ ขอขีดหรือใช้บักเต้าดีดเป็นเส้นตามแนวที่ต้องการ

จะเลื่อยซอยไม้  



38 
 

2. นําไม้ที่ทําเส้นแนวแล้ววางบนม้ารอง ควรยึดไม้กับม้ารองด้วยแคลมป์ใหแ้น่น (เพ่ือการ
ทํางานที่สะดวกและปลอดภัย) ในกรณีซอยไม้แนวนอน 

3. จับด้ามเลื่อยลันดาด้วยมือข้างที่ถนัดแล้ววางเลื่อยลันดาชนิดฟันซอย ทีป่ลายไม้ ให้ตรงตาม

แนวเส้น โดยให้ใบเลื่อยด้านข้างทํามุม 90 กับไม้ที่จะซอย และแนวฟันเลื่อยทํามุม 60 กับแนวขนานเสี้ยน
ไม้ โดยใช้น้ิวหัวแม่มือบังคับข้างใบเลื่อยให้ตรงตามตามแนวเส้น  (รูปที ่3.5 ข)       

4. เลื่อยไม้ด้วยการดึงเลื่อยถอยหลังและดันไปข้างหน้าเป็นระยะสั้นๆ เพ่ือให้ฟันเลื่อย เลื่อยไม้
จนได้คลองเลื่อยตามแนวที่ขีดไว้ เมื่อได้แนวคลองเลื่อยตามแนวที่ขีดไว้แล้ว ให้ดึงเลื่อยถอยหลังให้เกือบสุด
ปลายความยาวเลื่อย แล้วดันเลื่อยไปข้างหน้าจนเกือบสุดใบเลื่อย โดยจะต้องบังคับใบเลื่อยให้ได้มุมในการ
เลื่อยซอยไม้ทีถู่กต้องด้วย  

5. เมื่อได้แนวคลองเลื่อยตามแนวที่ขีดไว้แล้ว ทําการเลื่อยซอยไม้ โดยพยายามบังคับให้ใบเลื่อย 
เลื่อยไม้ตามแนวเส้นที่ขีดไว้ และมุมเลื่อยซอยที่ถูกต้อง จนได้ระยะคลองเลื่อยยาวพอประมาณ แล้วควรใช้ลิ่มไม้
ขัดไว้ที่คลองเลื่อยเป็นระยะเพ่ือไม่ให้คลองเลื่อยหนีบใบเลื่อยและทําการเลื่อยซอยไม้ต่อไปจนไม้ขาดออกจากกัน 
                 
 
 
 

ก. วางไม้บนม้ารองยึดให้แน่น    ข. วางใบเลื่อยตรงแนวเส้นใช้ ค. เลื่อยซอยไม้ไมต้ามแนวเส้น 
     และวัดระยะขีดเส้น               ใช้หัวแม่มือบังคับข้างใบเลื่อย    ใช้ลิ่มไม้ขัดไว้ทีค่ลองเลื่อย 
                                           และวางมุมใบเลื่อยกับไม้ 60     เพ่ือไม่ให้คลองเลื่อยหนีบไม้ 

รูปที่ 3.5 ขั้นตอนการเลื่อยซอยไม้ 

 

การบํารงุรักษาเลื่อยลนัดา มีข้อควรปฏิบัติดังน้ี 
1. ลับ ปรับแต่งฟันเลื่อยให้คมอยู่เสมอ 
2. ไม่ควรให้ฟันเลือ่ยถูกของแข็งหรือวัสดุที่จะทาํให้ฟันเลื่อยชํารุด 
3. ตรวจสอบด้ามและใบเลื่อยให้แน่นอยู่เสมอ 
4. ไม่ควรวางเลื่อยลันดาให้ถูกแดดหรือถูกนํ้าโดยตรง 
5. เมื่อเลิกใช้งานเลื่อยลันดาแล้วควรเช็ดทําความสะอาดและหากต้องหยุดใช้เป็นเวลานาน ควร

ใช้ผ้าชุบนํ้ามันเช็ดเคลือบใบเลื่อยไม่ให้เกิดสนิม 

60
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3.2 เลื่อยอก เป็นเลื่อยที่ช่างไม้ใช้ในการโกรกไม ้ผ่าเดือยไม้ ในงานทําเฟอร์นิเจอร์ไม้ เพราะใบ
เลื่อยอกมีความบางกว่าเลื่อยลันดา ทําให้คลองเลื่อยแคบกว่า จึงสามารถใช้เลื่อยผ่าเดือย หรือ  ผ่าไม้ได้ แนว
คลองเลื่อยดีกว่า และถ้าใช้ใบเลื่อยอกที่แคบ จะสามารถเลื่อยส่วนโค้งหรือลวดลายต่าง ๆ    ได้ด้วย 

ส่วนประกอบของเลื่อยอก  
1. ใบเลื่อยอก ทําด้วยเหล็กเคร่ืองมือ มีอยู่ด้วยกันหลายขนาด ทั้งความกว้าง  ความหนา  ความ

ยาว และจํานวนฟันเลื่อยที่เป็นตัวบ่งบอกความหยาบ ละเอียดของใบเลื่อย 
2. มือจับของเลื่อยอก เป็นโครงเลื่อยเพ่ือยึดส่วนประกอบอ่ืนๆ ของเลื่อย  
3. อกเลื่อย ทําด้วยไม้ เป็นตัวกําหนดความยาวของใบเลื่อยและขื่อ (รัดบน) และทําหน้าทีค่้ํายัน

ตรงกลางของมือจับเลื่อย 
4. ขื่อ (รัดบน, รัดเกล้า) มีช่ือเรียกหลายช่ือในงานช่างไม้ อาจทําด้วยวัสดุหลายชนิด เช่น ไม้  

เหล็กเส้น  ติดต้ังอยู่ที่ปลายส่วนบนของมือจับ ทําหน้าที่ดึงมือจับที่ปลายด้านบนของเลื่อย 
5. หูจับใบเลื่อย ทําด้วยเหล็กเส้นกลมขนาด 10 ม.ม. ปลายด้ามจับใบเลื่อยจะผ่าตรงกลางและ

เจาะรู เพ่ือให้สามารถสอดปลายใบเลื่อยที่เจาะรูแล้ว ส่วนปลายอีกด้านจะมีเกลียวนอกยาวและมีนอตหูช้าง
เพ่ือการขันให้ใบเลื่อยตรง ซึ่งจะมีอยู่ทั้งสองด้าน โดยเจาะรูที่ปลายล่างของมือจับด้วย เพ่ือสอดเหล็กหูจับ 

 
 
 
 
 
 
                              ก. โครงเลื่อยอก                                      ข. ลักษณะใบเลื่อยอก 

รูปที่ 3.6 ลักษณะของเล่ือยอก และใบเลื่อยอก 

การใชเ้ลื่อยอก  มีขั้นตอนดังต่อไปน้ี 
1. เลือกใบเลื่อยอกให้เหมาะสมกับลักษณะงานที่จะทํา 
2. วัดระยะ หรือกําหนดแนวเส้นบนไม้ที่เตรียมไว้ 
3. ใช้มือข้างที่ถนัดจับที่มือจับ โดยพยายามจับตัวเลื่อยให้มั่นคง 

ใบเลื่อย 

 ขื่อ

อกเลื่อย 
หูจับใบเลื่อยมือจับ 
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4. วางใบเลื่อยบนเส้นที่กําหนดไว้ ใช้น้ิวหัวแมม่ืออีกข้างคอยบังคับด้านข้างใบเลื่อยให้อยู่ใน
ตําแหน่ง โดยให้ใบเลื่อยต้ังฉากกับผิวไม้และโครงเลื่อยเอียงทางด้านขวาเล็กน้อย(ผู้ถนัดขวา)      

5. เลื่อยไม้ด้วยการดึงและดันโครงเลื่อยเพ่ือให้ฟันใบเลื่อย เลือ่ยไม้จนได้คลองเลื่อย 
6. เมื่อได้คลองเลื่อยแล้วให้พยายามเลื่อยไม้โดยให้ดึงและดันเลื่อยตลอดความยาวของใบเล่ือย

จนไม้ขาด 

ข้อควรระวัง ขณะเลื่อยต้องควบคุมใบเลื่อยให้ต้ังฉากกับไม้และตรงตามเส้นที่ขีดไว้  
 
 
 
 

ก. วัดกะระยะ ขีดเส้น ยึดไม้ให้แน่น  ข. จับเลื่อยด้วยมือข้างท่ีถนัด   ค. วางเลื่อยบนแนวเส้น ใช้หัวแม่มือ 
                                                  ให้ฟันใบเลื่อยชี้ไปข้างหน้า          บังคับข้างใบเลื่อย 
 
 
 

 
 

   ง. เอียงโครงเลื่อยเล็กน้อย          จ. เลื่อยไม้ตามแนวเส้นจนไม้ขาดจากกัน 

รูปที่ 3.6 ขั้นตอนการใช้เลือ่ยอก 

การบํารงุรักษาเลื่อยอก  มีข้อควรปฏิบัติดังน้ี 
1. ควรปรับต้ังมุมใบเลื่อยกับโครงเลื่อยให้เหมาะสมกับงานและปรับความตึงของ ใบเลื่อยให้

พอเหมาะที่จะสามารถทํางานได้ 
2. ตรวจดูใบเลื่อยให้ฟันเลื่อยมีความคมและมคีลองเลื่อยเพียงพอที่จะทําการเลื่อยไม้ 
3. คลายนอตหางปลาที่หูจับใบเลื่อยทุกครั้ง เพ่ือคลายความตึงของใบเลื่อย หลังจากใช้งานเสร็จแล้ว 
4. เช็ดทําความสะอาดใบเลื่อยและส่วนประกอบอ่ืนๆ ก่อนเข้าที่เก็บ 
5. คัดคลองเลื่อย และตะไบความคมของใบเลือ่ยเสมอ 
6. หลีกเลี่ยงการวางของหนักทับ เพราะอาจจะทําให้โครงเลื่อยเกิดการชํารุด 
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3.3 เลื่อยรอ  หรือเรียกอีกช่ือว่า เลื่อยสันแข็ง เป็นเลื่อยที่ออกแบบมาสําหรับการทํางานไม้ที่
ต้องการความละเอียด เช่น การตัดแต่งเดือยไม้ การตัดไม้ขนาดเล็ก การเลื่อยแนวต่อชนของการเข้าไม้เพ่ือให้
แนวชนสนิท และใช้เลื่อยไม้ในงานไม้ประณีต เช่น งานไม้เฟอร์นิเจอร์   

 ส่วนประกอบของเลื่อยรอ     
1. ด้ามจับ ทําด้วยวัสดุหลายแบบและหลายรูปทรง ขึ้นอยู่กับขนาดของเลื่อยด้วย เช่น ด้ามจับ

แบบรูปตัวดี  ด้ามจับแบบแท่งกลม  ด้ามจบัแบบด้ามปืน 
2. สันเลื่อย หมายถึง เหล็กที่อยู่ด้านบนของใบเลื่อยเพ่ือยึดใบเลื่อยให้แน่น มีลักษณะเป็นรูป 

ตัวยู แต่ร่องแคบ เพ่ือให้สอดใบเลื่อยเข้าไปได้ตลอดแนวความยาว เพ่ือยึดใบเลื่อยให้แน่น 
3. ใบเลื่อย ทําจากเหล็กแผ่นบางมีความแข็ง มคีวามกว้างและความยาว เป็นสัดส่วนกัน ตาม

ขนาดของใบเลื่อย เช่น ใบเลื่อยกว้าง 2.5- 4 (น้ิว)  ยาวต้ังแต่  6 - 12เป็นขนาดที่นิยมใช้กันทั่วไป ส่วน
เลื่อยรอที่มีขนาดใหญ่กว่าน้ีจะใช้เฉพาะงานเท่าน้ัน ฟันของเลื่อยมีความละเอียดมาก จึงมีรอยเลื่อยที่ประณีต
และเรียบร้อยมากกว่าเลื่อยชนิดอ่ืน ๆ 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.7 ส่วนประกอบเลื่อยรอ 
การใชเ้ลื่อยรอ   เลื่อยรอใช้ทํางานไม้ที่ต้องการความละเอียด ประณีต เช่น การเลื่อยผา่เดือยไม้ การเลื่อยแต่ง
บ่าเดือยไม้ และอ่ืนๆ  มขีั้นตอนดังต่อไปน้ี 

1. วัดระยะความกว้าง ยาว และลึกของเดือยบนไม้ที่จะทําให้ชัดเจน 
2. วางเลื่อยรอบนแนวเส้นที่ขีดไว้ โดยให้ฟันเลื่อยเป็นแนวราบกับไม้  
3. ใช้หัวแม่มืออีกข้างคอยควบคุมด้านข้างของเลื่อย โดยให้ใบเลื่อยต้ังฉากกับไม้  ดันเลื่อยไป

ข้างหน้าจนเกือบสุดความยาวของใบเลื่อย แล้วดึงเลื่อยถอยหลัง โดยพยายามควบคุมใบเลื่อยให้เคลือ่นที่เป็น
แนวราบกับไม้  

4. เลื่อยไม้ต่อไปตามแนวที่ขีดไว้จนครบ 

  ด้าม สันเลื่อย

  ใบเลื่อย
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       ข้อควรระวัง ในขณะทีท่ําการเลื่อย ไม่ควรออกแรงกดและบิดใบเลื่อยรอ มากเกินไป เพราะอาจทํา
ให้ใบเลื่อยรอบิดงอได้ 

 
 
 
 

     ก. วัดกะระยะความกว้างยาวเดือย        ข. วางเลื่อยรอบนแนวหัวเดือย            ค. ใช้หัวแม่มือบังคับข้างใบเลื่อย 
                                                                                                          แล้วเลื่อยผ่าเดือยตามแนวเส้น 

 
 
 
 

   ง. วางเลื่อยรอตามแนวยาวเดือย         จ. วางเลื่อยรอตามแนวบ่าเดือย             ช. เดือยไม้เม่ือเลื่อยเสร็จแล้ว 
         แล้วเลื่อยผ่าเดือยตามแนวเส้น            แล้วเลื่อยบ่าเดือยให้รอบ 

รูปที่ 3.8 การใช้เลื่อยรอผ่าเดือยไม้ 

การบํารงุรักษาเลื่อยรอ  มีข้อควรปฏิบัติดังน้ี 
1. ระมัดระวังไม่ให้ฟันเลื่อยรอ ถูกหรือกระทบกับของแข็งเพราะจะทําให้ฟันเลื่อยเสียหาย 
2. ไม่ควรวางของหนักทับเลื่อยรอ เพราะอาจทําให้ใบเลื่อยรอบิดงอได้ 
3. ตรวจดูความคมของฟันเลื่อยรออยู่เสมอ และลับคมเมื่อฟันเลื่อยทื่อ 
4. หากเลิกใช้งานเลื่อยเป็นเวลานาน ๆ ควรใช้ผ้าชุบนํ้ามันเช็ดชะโลมใบเลื่อยหรือส่วนที่อาจเป็น

สนิมก่อนเก็บ 

3.4 เลื่อยฉลุ   เป็นเลื่อยมือที่ออกแบบมาเพ่ือการเลื่อยฉลุลวดลาย วงกลม  ส่วนเว้าและสว่น
โค้งแคบๆ ที่เลือ่ยมืออ่ืนๆ ไมส่ามารถทําได้ เน่ืองจากใบเลื่อยฉลุมีลกัษณะแคบ และฟันเลื่อยมีความละเอียด 
นอกจากจะสามารถเลื่อยไม้แล้ว ยังสามารถเลื่อยวัสดุที่เป็นแผ่นอ่ืน ๆ ได้อีกด้วย เช่น พลาสติก แผ่นอะคริลิก 
เปลือกหอยที่มคีวามหนาไม่มากนัก 

 

ไม้นําตัด
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รูปที่ 3.9 ลักษณะของเล่ือยฉลุมือ 

 เลื่อยฉลุมือ มสี่วนประกอบที่สําคัญคือ โครงเลื่อยที่เป็นรูปตัวยู ซึ่งทําด้วยเหล็ก ที่มีคณุภาพสูง ไม่
เป็นสนิมและเป็นสปริงในตัว เพ่ือที่จะสามารถดึงใบเลื่อยฉลุให้ตึงได้ โดยมีขอเก่ียวใบเลือ่ย ที่ปลายโครงทั้งสอง
ด้าน เพ่ือเก่ียวกับสลักที่ติดต้ังอยู่ที่ปลายทั้งสองข้างของใบเลื่อย  และติดต้ังด้ามจับที่ปลายโครงอีกด้าน  การ
ติดต้ังใบเลื่อยฉลุ  ควรจะต้องติดต้ังปรับระยะห่างให้ซี่ฟัน ใบเลื่อยช้ีมาทางด้านด้ามจับ 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.10  ลักษณะขอเก่ียวและสลักปลายใบเลื่อย 

การใชเ้ลื่อยฉลุมือ  มีขั้นตอนดังต่อไปน้ี 
1. คัดลอกลวดลายที่ต้องการลงบนผิวไม้ให้ชัดเจนและเจาะรูลวดลายภายใน 
2. เลือกใช้ใบเลื่อยให้เหมาะสมกับงาน เช่น งานเลื่อยฉลุไม้ หรือพลาสติก 
3. ยึดช้ินงานด้วยปากกาจับช้ินงาน หรือแคลมป์ให้แน่นตามลกัษณะงาน 
4. วางใบเลื่อยฉลุตรงตามแนวเส้นลวดลายที่ขอบช้ินงาน โดยให้ใบเลื่อยต้ังแนวด่ิง 
5. จับด้ามเลื่อยฉลุ เลื่อยขึ้นลงในระยะสั้น ๆ เพ่ือให้ได้คลองเลื่อยตามแนวลวดลายที่ทําไว้  
6. เมื่อได้คลองเลื่อยตามแนวลวดลายแล้ว ให้ดึงโครงเลื่อยลงและดันโครงเลื่อยขึ้น ให้เกือบสุด

ใบเลื่อย แล้วพยายามบังคับใบเลื่อยให้เลื่อยไปตามแนวลวดลายที่ทําไว้จนแล้วเสร็จ 
7. ในกรณีที่เป็นลวดลาย หรือวงกลมภายในช้ินงานให้เจาะรูด้วยสว่าน โดยให้รูที่เจาะน้ันโตกว่า

ใบเลื่อย ปลดลอ็กปลายใบเลือ่ยด้านตรงข้ามด้ามจับออก แล้วสอดใบเลือ่ยลอดรูที่เจาะโดยให้
เส้นลวดลายอยู่ด้านบน แล้วยึดใบเลื่อยเข้ากับโครงเลื่อย  

   ใบเลื่อย 

 ด้ามหูจับใบเลื่อย
โครง

 ใบเลื่อย

ขอเก่ียว
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8. ใช้มือจับที่ด้ามแล้วดึงใบเลื่อยให้เลื่อยช้ินงานตรงตามแนวเส้นลวดลายหรือวงกลมที่ทําไว้จน
แล้วเสร็จ  

 
 
 
 

     ก. คัดลอกลวดลาย                  ข.  ใช้สว่านเจาะรูลวดลายภายใน          ค. สอดใบเลื่อยในรูเจาะ     

   

 

 

   จ. เลื่อยฉลุลวดลายภายใน            ฉ.เลื่อยฉลุลวดลายภายนอก             ช. งานฉลุลวดลายที่เสร็จแล้ว 

รูปที่ 3.11 ขั้นตอนการใช้เลือ่ยฉลุมือ 

การบํารงุรักษาเลื่อยฉล ุ  มขี้อควรปฏิบัติดังน้ี 
1. ตรวจดูส่วนประกอบของโครงเลื่อย ด้าม หูจับใบเลื่อยให้อยู่ในสภาพใช้งานได้ดี 
2. ขณะทําการเลือ่ยฉลุไม่ควรบิดโครงเลื่อยเร็วเกินไป เพราะอาจจะทําให้ใบเลื่อยหักได้ 
3. ไม่ควรวางของหนักทับบนโครงเลื่อยเป็นเวลานาน เพราะอาจจะทําให้โครงเลื่อยบิดตัวเสีย

รูปทรงได้ 
4. เมื่อเลิกใช้งานแล้วทุกคร้ัง ควรปลดใบเลื่อยออกจากโครงเลื่อย 
5. ถ้าเลิกใช้งานเลื่อยฉลุเป็นเวลานาน ๆ ควรใช้ผ้าชุปนํ้ามันเช็ดโครงเลื่อยและใบเลื่อยเพ่ือ

ป้องกันสนิม  
6. เลื่อยตัดมุม  เป็นเลื่อยมือที่ได้ออกแบบเพ่ิมส่วนบังคับใบเลื่อย ใหส้ามารถตัดไม้เป็นมุมต่างๆ 

ได้อย่างแม่นยํา และสะดวกขึ้น ส่วนบังคับใบเลื่อยน้ี อาจเรียกว่า โครงบังคับใบเลื่อย กล่องช่วยตัด (Miter 

Box) เพ่ือให้การตัดไม้ที่เป็นมุมฉาก มุม 30  มุม 45 หรือมุมอ่ืนๆ ได้สะดวกรวดเร็วขึ้น 

เลื่อน 

เลื่อน



45 
 

 
รูปที่ 3.12  ส่วนประกอบเลือ่ยตัดมุม 

 ส่วนประกอบเลื่อยตัดมุม  มีดังต่อไปน้ี 
1. แท่นเลื่อย  (Miter Box)  เป็นแท่นโลหะที่มีส่วนของรั้ว (Fence) และฐานเป็นช้ินเดียวกัน 

โดยส่วนตรงกลางจะเป็นจานองศาที่บอกมุมต่าง ๆ ด้านล่างของจานองศา จะมีส่วนของชุดประคองตัวเลื่อย 
และก้านล็อคทีใ่ช้เพ่ือล็อคมุมใต้จานองศา 

2. โครงเลื่อย หรอืตัวเลื่อย (Saw)จะติดต้ังกับชุดประคองโครงเลื่อย ที่บนแท่นเลื่อย  
3. ชุดประคองโครงเลื่อย  คือ โครงที่ออกแบบมาเพ่ือช่วยประคองหรือบังคับตัวเลื่อยให้

เคลื่อนที่ได้ตามมุมที่ต้องการ  

 
รูปที่ 3.13 ลักษณะเลื่อยตัดมุมที่ประกอบแล้ว 

การใชเ้ลื่อยตัดมุม มีขั้นตอนดังต่อไปน้ี 

1. วัดกะระยะและทําแนวการตัดบนไม้ (มุม 90 ) 
2. ยกโครงเลื่อยขึ้นให้มากพอที่จะสอดไม้ที่วัดระยะไว้ แล้ววางไม้บนแท่น 
3. ลดโครงเลื่อยลงให้ใบตรงกับแนวการตัดที่ทําไว้ ยึดไม้ให้แน่นกับแท่น 

ชุดประคองโครง

โครง

ใบ

ชุดต้ังระยะการ

ชุดแท่งเกลียวยึด

ด้าม 

แท่น

ก้านล็อคชุด
ประคองโครง
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4. จับที่ด้ามแล้วดึงเลื่อย เพ่ือให้ใบเลื่อยกินเน้ือไม้ตามแนวที่ต้ังไว้ โดยพยายามดึง เลื่อยให้เกือบ
สุดใบเลื่อย  

5. เลื่อยไม้ต่อไปให้ได้คลองเลื่อยตามแนวที่ทําไว้จนไม้ขาด 
6. การตัดไม้ที่มุมอ่ืนๆ ใหใ้ช้มือจับและยกก้านล็อกมุมขึ้น  เลือ่นชุดประคองฯทั้งชุดไปที่มุมที่

ต้องการแล้วปล่อยมือให้ก้านล็อก ล็อกมมุ  
7. นําไม้วางบนแท่นจัดให้ตรงตามแนวใบเลื่อย แล้วยึดไม้ใหแ้น่น 
8. จับที่ด้ามเลื่อยแล้ว เลื่อยไม้ตามแนวชุดประคองจนไม้ขาด 

 
 
 
 

ก.วัดกะระยะแนวและขีดเส้น(90)      ข. ยกโครงเลื่อยแล้วสอดไม้เข้า         ค. ลดใบเลื่อยให้ตรงแนวเส้น 

 
  
 
 

ง. ดันเลื่อยตัดไม้ตามแนวเส้น        จ. การตัดมุม 45จับก้านล็อคยกข้ึน   ฉ. เลื่อนชุดประคองฯไปท่ีมุม 45    

   
 
 
 

ช. ลดใบเลื่อยให้ตรงแนวเส้น แล้วเลื่อยตัดไม้45 ให้ขาด 

รูปที่ 3.14 แสดงขั้นตอนการตัดไม้ 90 และ 45 

การบํารงุรักษาเลื่อยตัดมุม  มีข้อควรปฏิบัติดังน้ี 
1. ตรวจสอบและลับฟันเลื่อยให้มีสภาพคมอยู่เสมอ 
2. ตรวจสอบโครงเลื่อยกับแท่น ให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งานอย่างสมํ่าเสมอ 
3. ตรวจสอบอุปกรณ์จับยึดไม้และจานองศาให้แน่นและอยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน 
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4. ควรถอดโครงเล่ือยและใบเลือ่ยออกทุกคร้ังหลังจากเลิกใช้งานประจําวันแล้ว 
5. หากต้องหยุดใช้เลื่อยเป็นเวลานาน ควรใช้ผ้าชุปนํ้ามันเช็ดส่วนที่จะเป็นสนิม 

3.5 เลื่อยตัดเหล็ก   การนําเลื่อยตัดเหล็กมาใช้ในงานไม้ เพ่ือใช้ตัดวัสดุที่เป็นโลหะ เช่น ตะปู  
น็อต อลูมิเนียม โครงเลื่อยตัดเหล็กทําด้วยเหล็กหลายชนิด ปลายโค้งติดต้ังหูจับใบเลื่อย ด้ามทําด้วยวัสดุหลาย
ชนิด ใบเลื่อยตัดเหล็กทําด้วยเหล็กไฮสปีด(High Speed Steel) จึงทําให้ฟันเลื่อยมีความคงทน สามารถเลื่อย
ตัดเหล็กได้ จํานวนฟันเลื่อยต่อความยาวเป็นตัวบอกความหยาบ ละเอียด  ของใบเลื่อย เช่น 18 ฟัน/น้ิว 

หมายถึงใบเลื่อยชนิดละเอียด และ 10  14 ฟัน/น้ิว หมายถึงใบเลื่อยชนิดหยาบ ความยาวมาตรฐาน 12 
(300 ม.ม.) 

 
รูปที่ 3.15  ลักษณะเลื่อยตัดเหล็ก 

การใชเ้ลื่อยตัดเหล็ก  มีขั้นตอนดังต่อไปน้ี 
1. เลือกชนิดใบเลื่อยให้เหมาะสมกับงาน โดยใส่ใบเลื่อยให้ฟันช้ีไปด้านหน้าโครงเลื่อย 
2. วัดระยะแนวที่ต้องการบนช้ินงาน 
3. จับยึดช้ินงานด้วยปากกาจับช้ินงานให้แน่น 
4. จับด้ามเลื่อยตัดเหล็กด้วยมือข้างที่ถนัด และอีกมือจับที่โครงด้านหน้าของเลื่อย 
5. วางใบเลื่อยให้ตรงตามแนวที่ทําไว้ แล้วดันเลื่อยด้วยสองมือไปด้านหน้าแล้วดึงถอยหลัง เป็น

ระยะสั้นๆ ก่อน จนได้แนวคลองเลื่อย 
6. ดันเลื่อยไปข้างหน้าและถอยหลังจนเกือบสุดใบเลื่อย พยายามบังคับใบเลื่อยให้เป็นแนวตรง 

และต้ังฉากกับช้ินงาน และทําการเลื่อยจนช้ินงานขาด 
 
 
 
 

ด้าม ใบเลื่อย

โครงเลื่อย หูจับใบเลื่อย 



48 
 

 
 
 
 

     รูปที่ 3.16 การใสใ่บเลือ่ยตัดเหล็ก      รูปที่ 3.17 ลักษณะการใช้เลือ่ยตัดเหล็ก 

การบํารงุรักษาเลื่อยตัดเหลก็   มีข้อควรปฏิบัติดังน้ี 
1. ตรวจสอบหูจับใบเลื่อยและด้ามให้อยู่ในสภาพท่ีใช้งานได้เสมอ 
2. ส่วนของเลื่อยที่อาจเป็นสนิม ควรใช้ผ้าชุบนํ้ามันทาเคลือบผิวไว้ 
3. ไม่ควรวางของหนักทับโครงเลื่อย 
4. ถ้าต้องหยุดใช้เลื่อยเป็นเวลานาน ควรปลดใบเลื่อยออกจากโครงเลื่อยทุกคร้ัง  

การลับและแตง่คมฟนัเลื่อย 
 ตามปกติการใช้เลื่อยเป็นเวลานานๆ จะทําให้ฟันเลื่อย ทื่อ และคลองเลื่อยจะแคบลง  ซึง่ทําให้
การตัดไม้ต้องออกแรงมากขึ้นเพราะคลองเล่ือยหนีบใบเลือ่ย จึงจะต้องมีการลับและแต่งคมฟันเลื่อยอยู่เสมอ 
เครื่องมือที่ใช้ในการลับฟันเลื่อยมีอยู่ 3 ชนิด คือ ตะไบแบน ตะไบสามเหลี่ยมและคัดชุน   
 
 
  
 
 
 
                                      รูปที่ 3.18 เครื่องมือทีใ่ชล้ับฟนัเลื่อย 
 
ขั้นตอนการลบัฟันใบเลื่อย  มี 3 ขั้นตอน ดังน้ี 

1. การปรับระดับฟันเลื่อย   เ ป็นขั้นตอนที่ ใ ช้สําหรับฟันเลื่อยที่มีความสูงของฟันเลื่อย  
ไม่เท่ากัน โดยใช้ตะไบละเอียด วางบนฟันเลื่อยไปตามแนวยาว แล้วถูตะไบ เพ่ือให้ความสูงของฟันเลื่อย สูง
เท่ากัน  

 

  ตะไบ
สามเหลี่ยม 

ตะไบ

   คัดชุน 
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       รูปที่ 3.19 การยึดใบเลื่อย             รูปที่ 3.20 การใช้ตะไบปรับความสูงของฟันเลื่อย 

2. การคัดคลองเลื่อย คือ การคัดหรือดัดฟันเลื่อยด้วยเครื่องมือที่เรียกว่า “คัดชุน” การคัดหรือ
ดัดฟันเลื่อยเพ่ือให้เกิดแนวการเลื่อยหรือคลองเลื่อย โดยการดัดฟันเลื่อยไปทางด้านข้างของใบเลื่อยทั้งซ้ายและ
ขวาสลับฟัน (ฟันเว้นฟัน) มีขั้นตอนดังน้ี 

2.1 ยึดใบเลื่อยด้วยปากกาจับไม้ หรอืแคล้มป์ทีเ่หมาะสม โดยให้ฟันเลื่อยโผล่ให้สูงกว่า
ปากกาเพียงพอที่จะใช้คัดชุน ดัดฟันเลื่อยได้ 

2.2 ปรับสลักดันฟันเลื่อยคัดชุนให้สามารถดัดฟันเลื่อยได้ตามแนวเดิมของเลื่อย 
2.3 วางคัดชุนลงบนฟันเลื่อย โดยให้ด้ามอยู่ตรงข้ามฟันเลื่อยที่จะดัดไปด้านน้ัน (รูปที ่3.21) 
2.4 ใช้มือบีบด้ามคัดชุน ให้สลักในคัดชุนดันฟันเลื่อยไปด้านตรงข้าม  แล้วย้ายคัดชุนข้าม

ฟันเลื่อยไปโดยเว้น 1 ฟัน แล้วดัดฟันซึ่งจะเอียงไปในทิศทางเดียวกันสลับกันไปจนตลอดความยาวของใบเลื่อย 
(รูปที่ 3.22) 

2.5 กลับใบเลื่อยและยึดให้แน่นตามขั้นตอนแรก วางคัดชุนลงบนฟันเลื่อยที่เว้นไว้แล้ว ทํา
ตามข้ันตอนที่ 4 ไปจนตลอดความยาวของใบเลื่อยจนแล้วเสร็จ 

 

 
 
 
 
 
       รูปที่ 3.21 การวางคดัชุน                      รูปที่ 3.22 การดันฟันเลื่อยด้วยสลักคัดชุน 
 

ตะไบแบน 

เลื่อนไม้ประกบ 

ใบ

ใบ

สลักดันฟันเลื่อยเลื่อย 
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3. การตะไบร่องฟันเลื่อย คือการตะไบร่องฟันเลื่อยหลังจากการคัดคลองเลื่อยมาแล้วใหม้ีความ
คมตามมุมของฟันเลื่อย ชนิดฟันตัด และชนิดฟันซอย  

 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.23 แสดงมุมตะไบฟนัเลื่อยตัดและฟันเลื่อยซอย 
ที่มา  (www.vintagesaws.com,2560) 

ขั้นตอนการตะไบฟันเลื่อย  มีดังต่อไปน้ี 
1. ยึดใบเลื่อยด้วยปากกาจับไม้หรือแคลมป์ที่เหมาะสม โดยให้ฟันเลื่อยโผลข่ึ้นเหนือปากกา (ทํา

ต่อเน่ืองจากการคัดคลองเลื่อย) 
2. ใช้ตะไบสามเหลี่ยมขนาดเท่ากับร่องฟันเลื่อย วางบนร่องฟันเลื่อยตามมุมของการลับฟันตัด

หรือฟันซอย 
3. จับตะไบที่ด้ามด้วยมือข้างที่ถนัด และมืออีกข้างจับที่ปลายตะไบแล้วดันตะไบ ไปข้างหน้า 

จนเกือบสุดถึงด้ามตะไบ แล้วยกตะไบขึ้นและวางปลายตะไบบนร่องฟันเดิม ดันตะไบ  ไปข้างหน้าแล้วทําซ้ําๆ 
บนร่องฟันประมาณ 3-4 ครั้ง หรือจนแน่ใจว่าร่องฟันน้ันมีความคมดีแล้ว  ข้อควรระวัง  ต้องวางตะไบให้มุม
บนร่องฟันถูกต้องกับการตะไบฟันเลื่อยตัดหรือฟันเลื่อยซอย 

4. วางตะไบลงบนร่องฟันโดยเว้นไว้หน่ึงร่องฟันแล้วตะไบตามขั้นตอนที่ 3 จากน้ันตะไบร่องฟัน
เว้นร่องฟันต่อๆ ไปจนแล้วเสร็จ 

5. กลับมาเริ่มต้นตะไบร่องฟันที่เว้นไว้โดยกลับมุมตะไบ ตามลักษณะร่องฟันเดิม  ทําต่อไปจน
แล้วเสร็จ 
 
 
 

มุมตะไบฟันเลื่อยซอย (Rip 

มุมตะไบฟันเลื่อยตัด (Crosscut 
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รูปที่ 3.24 มุมการตะไบฟนัเลื่อยตัด 
ที่มา  (www.workshopcompanion.com,2560) 

 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.25 มุมการตะไบฟนัเลื่อยซอย 
ที่มา  (www.workshopcompanion.com,2560) 

กิจกรรมการเรียนรู้ด้วยวิธีการสอนแบบบรรยายและสาธิต 
1. การสอนแบบบรรยาย  การสร้างความคุ้นเคยกับนักเรียน  การเรียกช่ือนักเรียนตามบัญชี

ตรวจสอบเวลาเรียน  สอบถามเกี่ยวกับข่าวสารที่ได้รับระหว่างเข้าแถวหน้าเสาธงตอนเช้า  สรุปข่าวสารน้ันกับ
หลักปรัชญาพอเพียง การมีเหตุผล สร้างภูมิคุ้มกัน และประหยัด 

1.1 ทบทวนเน้ือหาสาระของหน่วยที่ 2  เก่ียวกับเคร่ืองมือวัดระยะและขนาด(พอสังเขป) 
1.2 หนังสือวิชางานไม้ประกอบการเรียนหน่วยที่ 3  เรื่องเครื่องมือตัดไม้ให้นักเรียนอ่าน

ประมาณ 30 นาทีก่อน  และครูบรรยายเน้ือหาสาระประกอบเคร่ืองมือตัดไม้พร้อมสรุปให้นักเรียนฟัง  
1.3 หลังจากน้ันให้นักเรียนสอบถามปัญหา ข้อสงสัย  ประมาณ 10 นาที 
1.4 ให้นักเรียนทําแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน  ประมาณ  20-30  นาที 

ไม้นํามุมตะไบ 

ดัน 
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2. การสอนแบบสาธิต  หลังจากนักเรียนมีความรู้เก่ียวกับเคร่ืองมือตัดไม้แล้ว ครูนํานักเรยีนลง
ภาคปฏิบัติในโรงฝึกงาน บริเวณพ้ืนที่ฝึกงานไม้เบ้ืองต้น เตรียมเครื่องมือตัดไม้ทุกชนิด และเคร่ืองมือวัดระยะ
ในงานไม้ ให้นักเรียนเพ่ือการฝึก 

2.1 ครูอธิบาย วิธีการ ขั้นตอนการตัดไม้ด้วยเลื่อยชนิดต่างๆพร้อมสาธิตการตัดไม้ด้วยเลื่อย
ชนิดใดชนิดหน่ึง 

2.2 ครูอธิบายวิธีการ ขั้นตอนการซอยไม้ด้วยเลือ่ยอก เลื่อยลนัดา พร้อมสาธิตการซอยไม้
ด้วยเลื่อยทั้งสองชนิด 

2.3 อธิบาย เครื่องมือลับคมเลื่อย และวิธีการลับคมเลื่อย พร้อมกับสาธิตวิธีการลับและ
คัดเลือกนักเรียนให้ลองปฏิบัติการคัดคลองเลื่อย การตะไบฟันเลื่อย โดยครูคอยแนะนําอยู่ใกล้ๆ 

2.4 ให้นักเรียนลองปฏิบัติการตัดไม้ และการซอยไม้ และตะไบคมฟันเลื่อยโดยครูคอย
แนะนํา 

2.5 เปิดโอกาสให้นักเรียนสอบถามข้อสงสัยในการปฏิบัติอีกคร้ัง 
2.6 ครูสรุปเก่ียวกับเคร่ืองมือตัดไม้วิธีการใช้งานการบํารุงรักษาการลับคม  
2.7 ให้นักเรียนได้ฝกึปฏิบัติการใช้งานเลื่อยตัดไม้ ซอยไม ้ชนิดต่างๆแล้วจึงใหนั้กเรียน

ปฏิบัติงานตามใบงานที่ 1 และใบงานที่ 2  
2.8 ให้นักเรียนได้ฝกึการลับ ตกแต่งฟันเลื่อยลันดา ฟันเลื่อยอก จากใบเลื่อยจริง 

 
สื่อการเรียนรู ้

1. หนังสืองานไม ้ประกอบการเรียนหน่วยเรียนที่ 3  เรื่องเครื่องมือตัดไม้ 
2. เครื่องมือตัดไม้ทุกชนิดและอุปกรณ์ประกอบการลับ แต่งฟันเลื่อย 
3. วัสดุที่ใช้ในการฝึก  

  
การวัดและประเมินผลการเรยีนรู ้

1. วิธีวัดและประเมินผล 
1.1 ประเมินจากแบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรียน 
1.2 ประเมินจากพฤติกรรมระหว่างเรียน 
1.3 ประเมินจากพฤติกรรมระหว่างการปฏิบัติงาน 

2. เครื่องมือวัดและประเมินผล 
2.1 แบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรียน 
2.2 แบบประเมนิพฤติกรรมระหว่างเรียน 
2.3 แบบประเมินผลใบงานที่ 1 และ ใบงานที่ 2 
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3. เกณฑ์การวัดผลและประเมินผล 
3.1 นักเรียนทําแบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรียนได้คะแนนร้อยละ 70 ขึ้นไป 
3.2 นักเรียนมีคะแนนประเมินพฤติกรรมระหว่างเรียนร้อยละ 70 ขึ้นไป 
3.3 นักเรียนปฏิบัติงานตามใบงานที่ 1 และใบงานที่ 2 ได้คะแนนร้อยละ70 ขึ้นไป 

กิจกรรมเสนอแนะ 
1. ครูต้องคอยอยู่ดูแล ควบคุม ในระหว่างนักเรียนฝึกปฏิบัติงานอย่างใกล้ชิด 
2. ครูควรเสนอแนะให้นักเรียนค้นคว้าหาความรู้เพ่ิมเติมจากอินเทอร์เน็ตและควรฝึกทักษะ

ปฏิบัติเก่ียวกับการใช้เครื่องตัดไม้ให้มีความชํานาญและมัน่ใจมากขึ้น 
3. ........................................................................................................................................ 

.............................................................................................................................................................. 

บันทึกหลังการสอน 
1. ครูควรคัดเลือกนักเรียนที่มีความรู้ความเข้าใจในเน้ือหาและวิธีปฏิบัติเก่ียวกับเคร่ืองมือตัดไม้ 

ออกมาปฏิบัติเพ่ือให้เป็นตัวอย่างแก่เพ่ือนๆ โดยครูควรคอยควบคุมและช่วยเหลืออย่างใกล้ชิด 
2. .......................................................................................................................................... 

...................................................................................................................................................................... 
 
                                                                               ลงช่ือ…………………………………………. 
                                                                                       (นาย......................................) 
                                                                                     ตําแหน่ง  ................................ 
 
 
ความคิดเหน็ผูบ้ังคับบัญชา 
……………………………………………………………………………………………………...…………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
                                                                             ลงช่ือ…………………………………………. 
                                                                                    (                                       ) 
                                                                           ตําแหน่ง .................................................... 
                                                                                  ............/ ................./ ................. 
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แบบฝึกหัด บทที่  3 
 
ตอนท่ี 1  จงเลือกคําตอบขอ้ที่ถูกที่สุดเพยีงข้อเดียว 

1. เลื่อยชนิดใดที่สามารถเลื่อยส่วนโค้งและวงกลมได้ 
ก.  เลื่อยอก ข.  เลื่อยฉล ุ
ค.  เลื่อยตัดมมุ ง.  เลื่อยลันดา 
2. หากต้องการผ่าไม้ตามแนวยาว ควรใช้เลื่อยชนิดใด 
ก.  เลื่อยฉล ุ ข.  เลื่อยตัดมมุ 
ค.  เลื่อยลันดาฟันตัด ง.  เลื่อยลันดาฟันซอย 

3. การเจาะรูเพ่ือสอดใบเลื่อยก่อนการเลื่อยตามแนวที่ขีดไว้ หมายถึง การใช้เลื่อยชนิดใด 
ก.  เลื่อยรอ ข.  เลื่อยตัดมมุ 
ค.  เลื่อยอก ง.  เลื่อยฉล ุ

4. เลื่อยที่ใช้ในการเลื่อยแนวต่อชนของไม้เพ่ือให้การเข้าไม้ได้สนิท หมายถึงข้อใด 
ก.  เลื่อยรอ ข.  เลื่อยอก 
ค.  เลื่อยลันดา ง.  เลื่อยตัดมุม 

5. ข้อใดเก่ียวข้องกับเลื่อยอกมากที่สุด 
ก.  ไม่บิดโครงเลื่อยเร็วเกินไป 
ข.  สันเลื่อยมีไว้เพ่ือสอดใบเลื่อย 
ค.  คลายนอตที่หูจับใบเลื่อยทุกคร้ัง 
ง.  เลื่อยที่ติดต้ังบนแท่นเลื่อยที่สามารถกําหนดมุมในการเลื่อยได้ 

6. Hack Saw  หมายถึงข้อใด 
ก.  เลื่อยรอ ข.  เลื่อยตัดเหล็ก 
ค.  เลื่อยตัดมมุ ง.  เลื่อยลันดา 

7. คัดชุน  หมายถึงอะไร 
ก.  เครื่องมือทีใ่ช้ตะไบฟันเลื่อย ข.  เครื่องมือทีใ่ช้คัดคลองเลื่อย 
ค.  เครื่องมือทีใ่ช้ดัดใบเลื่อย ง.  ไม่มีข้อถูก 
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8. มุมที่ใช้ตัดไม้ด้วยเลื่อยลันดาข้อใดถูก 

ก.  มุมระหว่างไม้กับแนวฟันเลื่อย 45 ข.  มมุระหว่างไม้กับแนวฟันเลื่อย 60 
ค.  มมุระหว่างไม้กับแนวหลังเลื่อย 45 ง.  มุมระหว่างไม้กับแนวหลังเลื่อย 60 

9. Miter Box ใช้งานกับเลื่อยชนิดใด 
ก.  เลื่อยลันดา ข.  เลื่อยฉล ุ
ค.  เลื่อยตัดเหล็ก ง.  เลื่อยตัดมุม 

10. ลักษณะของใบเลื่อยรอ ข้อใดถูกที่สุด 
ก.  โลหะแผ่นบางโคนใบกว้างเรียวไปที่ปลาย ข.  ใบแคบ ฟันเล็ก และมีความละเอียด 
ค.  ใบเลื่อยแผ่นบาง มีสันหลงัเพ่ือยึดใบเลื่อย ง.  ลักษณะฟันเลื่อยมีทั้งชนิดตัดและซอย 
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ตอนท่ี 2  จงนําหัวข้อด้านขวามือ ใส่ไว้หน้าข้อ ด้านซ้ายมือที่มีความหมายตรงกัน 

 
....... 1.                                                                 ก.  การตะไบฟันเลื่อยซอย 
                                                                          ข.  การตะไบฟันเลื่อยตัด 
....... 2.                                                                 ค.  ตะไบแบน 
                                                                          ง.  ตะไบสามเหลี่ยม 
........ 3.                                                                จ. เลื่อยลนัดา 
                                                                          ฉ. เลื่อยตัดมุม 
........ 4.                                                                ช.  เลื่อยฉลุ 
                                                                          ซ.  คัดชุน 
....... 5.                                                                 ฌ.  ฟันเลือ่ยซอย 
                                                                         ญ.  ฟันเลือ่ยตัด 
....... 6.                                                                 ฎ.  เลื่อยตัดเหล็ก 
                                                                          ฏ.  เลื่อยรอ 
....... 7.                                                                 ฐ.  เลื่อยอก 
                                                                          ฑ  การจับตะไบ 
....... 8                                                                  ฒ.  ใบเลือ่ยอก 
 
....... 9. 
 
....... 10. 
 
 
 
ตอนท่ี  3  จงอธิบายหรือบอกขั้นตอนมาให้เขา้ใจ 

1. วิธีการปรับระดับฟันเลื่อย 
2. ส่วนประกอบของเลื่อยอก 
3. วิธีการใช้เลื่อยรอ 
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เฉลยแบบฝึกหัด บทที่  3 
 
ตอนท่ี 1  จงเลือกคําตอบขอ้ที่ถูกที่สุดเพยีงข้อเดียว 

1. เลื่อยชนิดใดที่สามารถเลื่อยส่วนโค้งและวงกลมได้ 
ตอบ ข 

2. หากต้องการผ่าไม้ตามแนวยาว ควรใช้เลื่อยชนิดใด 
ตอบ ง 

3. การเจาะรูเพ่ือสอดใบเลื่อยก่อนการเลื่อยตามแนวที่ขีดไว้ หมายถึง การใช้เลื่อยชนิดใด 
ตอบ ง 

4. เลื่อยที่ใช้ในการเลื่อยแนวต่อชนของไม้เพ่ือให้การเข้าไม้ได้สนิท หมายถึงข้อใด 
ตอบ ก 

5. ข้อใดเก่ียวข้องกับเลื่อยอกมากที่สุด 
ตอบ ค 

6. Hack Saw  หมายถึงข้อใด 
ตอบ ข 

7. คัดชุน  หมายถึงอะไร 
ตอบ ข 

8. มุมที่ใช้ในการตัดไม้ด้วยเลื่อยลันดาข้อใดถูก 
ตอบ ก 

9. Miter Box ใช้งานกับเลื่อยชนิดใด 
ตอบ ก 

10. ลักษณะของใบเลื่อยรอ ข้อใดถูกที่สุด 
ตอบ ค 
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ตอนท่ี 2  จงนําหัวข้อด้านขวามือใส่ไว้หน้าข้อ ด้านซ้ายมือที่มีความหมายตรงกัน 

 
    จ 1.                                                                  
                                                                           
    ง 2.                                                                  
                                                                           
    ฏ 3.                                                                  
                                                                           
    ญ 4.                                                                  
                                                                           
    ฐ 5.                                                                  
                                                                          
    ฌ 6.                                                                  
                                                                           
    ช 7.                                                                  
                                                                           
    ซ 8.                                                                  
 
    ฎ 9.                                                                  
 
    ข 10.                                                                  
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ตอนท่ี  3  จงอธิบายหรือบอกขั้นตอนมาให้เขา้ใจ 

1. การปรับระดับฟันเลื่อย 
ตอบ  1. นําใบเลื่อยยึดกับปากกางานไม้ หรือใช้ไมแ้ผ่นบางรองเพ่ือยึดใบเลื่อยกับปากกา          
  ให้วางได้แนวราบกับผิวโต๊ะ 

2. นําตะไบแบน ชนิดละเอียด วางตะไบบนฟันเลื่อย แล้วถูไปตามแนวฟันเลื่อยให้ความสูงของ
ฟันเลื่อยเท่ากันตลอด 

2. ส่วนประกอบของเลื่อยอก 
ตอบ   1. มือจับ 

2. อกเลื่อย 
3. รัดบน 
4. ใบเลื่อย 
5. หูจับใบเลื่อย 

3. วิธีการใช้เลื่อยรอ 
ตอบ   1. วัดกะระยะบนช้ินงาน 

2. วางฟันเลื่อยรอบนเส้นที่ขีดไว้ 
3. ใช้น้ิวหัวแม่มืออีกข้างกดบังคับด้านข้างใบเลื่อยไว้ค่อย ๆ ดึงเลื่อยจนได้ คลองเลื่อยแล้วจึงเอา

น้ิวออก 
4. เลื่อยตามแนวต่อไปจนได้คลองเลื่อยตามต้องการ 
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แบบประเมินพฤติกรรมระหว่างเรียน 
วิชา...................................................................................................รหัสวชิา............................................. 
ครูผู้สอน............................................................................................แผนกวิชา.......................................... 

นักเรียนระดับช้ัน       ปวช. ปีท่ี......กลุ่มท่ี..........         ปวส. ปท่ีี......กลุ่มท่ี.......... 
หน่วยเรียน............................หัวข้อเน้ือหา.........................................................................................วันท่ี............เวลา............ถึง................ 

เลขที ่ ชื่อ-สกุล 

ระดับคะแนนพฤตกิรรมระหว่างเรียน 

รวม 
คะแนน 

ร้อยละ
เข้า

เรีย
น 

ตร
งต

าม
เวล

า 

แต
่งก

าย
 

ถูก
กร

ะเบ
ียบ

 

ถา
ม-ต

อบ
 

ข้อ
ปัญ

หา
 

ให
้คว

าม
สน

ใจ
 

บท
เรีย

น 

ให
้คว

าม
สน

ใจ
 

ใน
กา

รป
ฏิบ

ัติง
าน

 

ปฏ
ิบัต

ิงา
น 

ตา
มล

ําด
ับข

ั้นต
อน

 

1     
2     
3     
4     
5     
6     
7     
8     
9     
10     
11     
12     
13     
14     
15     
16     
17     
18     
19     
20     
21     
22     
23     
24     
25     

สรุปพฤติกรรมระหว่างเรียน เกณฑ์.........% 
 ผ่าน    ไม่ผ่าน    ปรับปรุง 

หมายเหตุ : 1. ให้คะแนนพฤติกรรมละ 2 คะแนน หรือตามความเหมาะสม 
 2. เกณฑ์ผ่านนักเรียนแต่ละคนไม่ควรน้อยกว่า 70% 
 3. เกณฑ์ผ่านกลุ่ม ไม่ควรน้อยกว่า 80% 

ผิดพลาด! ไม่ใช่การเชื่อมโยงท่ีถูกต้อง 
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แผนการจัดการเรียนรู้ท่ี 4 
วิธีสอนแบบบรรยายและสาธิต 

วิชา  งานไม้  (20121-2101)                                                  ระดับประกาศนียบัตรวิชาชพี 
หน่วยที่ 4  เรือ่งเครื่องมือไสไม้                                                                เวลา  6  ชั่วโมง 

 
สาระสาํคญั 

เครื่องมือไสไม้ หมายถึง เครือ่งมือที่ใช้เพ่ือการไสไม้ใหผ้ิวไม้เรียบและตรง หรือการไสไม้   ที่มี
ลักษณะผิวโค้ง เป็นร่องแนวยาว หรือเป็นแนวบังใบ ซึ่งช่างไม้ทั่วไปนิยมเรียกกันว่า กบไสไม้    

จุดประสงคเ์ชงิพฤติกรรม 
1. ผู้เรียนสามารถบอกลักษณะของเคร่ืองมือไสไม้ชนิดต่างๆได้ 

2. ผู้เรียนสามารถใช้เครื่องมือไสไม้ชนิดต่างๆได้  
3. ผู้เรียนสามารถลับคมใบกบไสไม้ชนิดต่างๆได้ 

4. ผู้เรียนสามารถบอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองมือไสไม้ชนิดต่างๆได้ 

เนื้อหาสาระ   
4.1 กบล้าง   เป็นกบที่ทําขึ้นมาจากไม้เน้ือแข็ง เพ่ือใช้ในการไสไม้ที่ผิวยังหยาบอยู่ ให้ผิวเรยีบ

ตรงและผิวได้ระดับเท่ากัน กบล้างที่ช่างไม้ใช้มีขนาดความกว้าง 


4
31 และ 

8
52 ความยาว 6 - 10 เรียกว่า 

กบล้างสั้น ส่วนความยาวต้ังแต่ 12 - 16 เรียกว่า กบล้างกลาง และกบล้างยาว  จะมีความยาวของรางกบ
ต้ังแต่ 18 ขึ้นไป  

ตรงช่วงกลางกบล้างจะเจาะเป็นร่องทํามุม 45- 50 กับท้องกบเพ่ือใส่ใบกบกับฝาประกับ และ
จะมีขื่อกบ ซึ่งอาจเจาะเป็นลักษณะปีกไม้หรือใช้เหล็กเส้นแบนยึดอยู่ในตําแหน่งที่จะบังคับใบกบและลิ่มไม้ให้
แน่น 

                               
 ก. ลักษณะกบล้างกลาง ข. มุมใบกบล้าง 45 

รูปที่ 4.1  ลักษณะของกบลา้ง 
 

45 
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รูปที่ 4.2  ส่วนประกอบของกบล้าง 

ส่วนประกอบของกบลา้ง 
1. รางกบ  ทําด้วยไม้เน้ือแข็ง เช่น ไม้ชิงชัน  ไม้ประดู่ ไม้มะค่า  ฯลฯ ตรงส่วนกลางจะเจาะเป็น

ร่องที่ทํามุมกับท้องกบ ประมาณ 45 - 50 โดยจะมีขื่อ ซึ่งอาจจะเจาะเป็นลักษณะปีกไม้ หรืออาจใช้

เหล็กเส้นแบนเจาะยึดกับด้านข้างของร่องกบ และจะเจาะรูขนาดประมาณ 

8
5 อยู่เย้ืองทางด้านหลังของร่องกบ 

เพ่ือใส่มือจับหรือหูกบ 

2. ใบกบ ทําด้วยเหล็กเคร่ืองมือมีขนาดกว้าง 

4
31  และยาวประมาณ 7  มุมเอียงของ คมใบกบ

ประมาณ 25 - 30 ส่วนตรงกลางจะเจาะเป็นร่องสําหรับใส่ฝาประกับใบกบ 

3. ฝาประกับใบกบ  ทําด้วยเหลก็ จะถูกยึดอยู่ด้านบนของใบกบด้วยน็อต ทําหน้าที่บังคับการ
กินเน้ือไม้ของใบกบและเป็นตัวช่วยส่งขี้กบขึ้นจากร่องรางกบ 

4. ลิ่มกบ  ทําด้วยไม้เน้ือแข็งทีม่ีความกว้างเท่ากันกับใบกบและฝาประกับใบกบ ปลายด้านหน่ึง
จะถูกแต่งให้มมีุมลาด เพ่ือใช้อัด ยึด บังคับชุดใบกบให้แน่นกับขื่อกบ 

5. มือจับหรือหูกบ  ทําด้วยไม้เน้ือแข็งลักษณะเป็นแท่ง มีปลายเรียวด้านหน่ึง ใช้สอดเข้ารู
ทางด้านข้างของรางกบ เพ่ือให้สามารถใช้มือจับและบังคับกบเพ่ือการไสได้อย่างมั่นคง 

การปรับแต่งกบไม้    มีขั้นตอนดังต่อไปน้ี 
1. นํามือจับกบสวมเข้ากับรูเจาะที่ด้านข้างรางกบ 
2. ประกอบใบกบกับฝาประกับเข้าด้วยกัน ให้คมใบกบห่างจากปลายฝาประกับประมาณ 1/16" 

แล้วขันนอตให้แน่น 
3. ใช้น้ิวกลาง น้ิวนาง น้ิวก้อยจับที่มือจับ น้ิวหัวแม่มือกดที่ขือ่กบ และนิ้วช้ีกดที่ท้องกบ 

รางกบ 

ใบกบ 

มือจับ 

ลิ่มไม้

ฝาประกับ

ขื่อกบ 
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4. สอดชุดใบกบที่ประกอบไว้แล้วเข้าตรงร่องกบ ให้คมใบกบเสมอแนวท้องกบ ใช้น้ิวหัวแม่มือ
กดชุดใบกบไว้ 

5. สอดลิ่มไม้ทับบนฝาประกับใบกบ ใช้ค้อนเคาะที่ลิ่มไมใ้หแ้น่นพอประมาณ 
6. พลิกท้องกบขึ้นด้านบน ใช้สายตาเล็งตามแนวท้องกบ  
7. ใช้ค้อนเคาะเบาๆ ที่ปลายใบกบให้คมใบกบโผล่พ้นแนวท้องกบประมาณ 1/64"(0.39ม.ม.) 

และใหค้มใบกบขนานกับแนวท้องกบ  
8. ใช้ค้อนเคาะที่ลิ่มไม้ให้แน่นอีกคร้ัง แล้วนําไปทดลองไส ถา้คมกบกินไม้มากในขณะไสให้ใช้

ค้อนเคาะที่ท้ายกบด้านบนเพ่ือให้ใบกบถอย แล้วใช้ค้อนเคาะที่ลิ่มไม้อีกครั้ง นําไปทดลองไส 
ถ้าคมกบไม่กินไม้ ใช้ค้อนเคาะเบาๆที่ปลายใบกบอีกคร้ัง นําไปทดลองไส จนสามารถไสไม้ได้พอดี 

 
   ก. สอดมือจับเข้ากับราง               ข. ใบกบกับฝาประกับ     ค. ใบกบกับฝาประกับห่าง1/16"       ง. ขันน็อตให้แน่น 

 
   จ. สอดชุดใบกบเข้ากับราง                        ฉ. สอดลิ่มไม้บนชุดใบกบ                 ช. ใช้สายตาเล็งเคาะให้คมโผล่1/56" 

รูปที่ 4.3  ขั้นตอนการปรับแต่งกบไม้ 
 
การใช้กบล้างไสไม้    มีวัตถุประสงค์เพ่ือให้ไม้ที่ไสมผีิวเรยีบตรง ได้รับระดับสม่ําเสมอ กบล้างเป็นกบที่ช่างไม้
ใช้ไสไม้เป็นลําดับเริ่มแรก เพ่ือให้ไม้ที่มผีิวไม่เรียบ (ไม้จากร้านค้าไม้หรือจากโรงเลื่อยที่ยังไม่ได้ไสผิว) ได้ระดับ
สม่ําเสมอ และผิวเรียบขึ้น อาจไสปรับให้ไม้ได้ขนาดและได้ฉากกันทุกด้าน เพ่ือนําไม้น้ันไปทํางานตามความ
ต้องการต่อไป 
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ขั้นตอนการไสไม้ให้ได้ฉาก  มีข้อปฏิบัติดังต่อไปน้ี 

1. เลือกขนาดของกบล้างให้เหมาะสมกับไม้ที่จะไส แล้วประกอบชุดใบกบเข้ากับรางกบ พร้อม
ต้ังระยะความลึกของใบกบเพ่ือการไสไม้ใหเ้หมาะสมยึดลิม่ไม้ใหแ้น่น 

2. นําไม้ที่เตรียมไว้  ยึดให้แน่นด้วยปากกาหัวโต๊ะ หรือด้วยอุปกรณ์จับยึดต่าง ๆ แต่ต้องให้
สามารถไสไม้ได้สะดวก  

 
 
 
 
              ก. ปากกาจับยึดไม้ตามยาว                             ข. ยึดไม้ด้วยสลักปากกากับลิ่มไม้บนโต๊ะ    

รูปที่ 4.6 การยึดไม้ด้วยปากกาหัวโต๊ะ 

3. ใช้มือทั้งสองข้างจับที่หูกบ ให้ลําตัวเอียงเข้าหาไม้  ก้าวขาข้างหน่ึงไปข้างหน้าพอประมาณ ให้
นํ้าหนักตัวลงตรงระหว่างกลางพอดี วางกบล้างบนผิวไม้ให้คมใบกบอยูก่่อนถึงหัวไม้ที่จะไส 

 
รูปที่ 4.4 การจับกบด้วยมือและวางบนผิวไม้ที่จะไส 

4. วางกบล้างบนผิวไม้ที่หัวไม้ด้านหน่ึง เริ่มไสด้วยการถอยกบด้วยแขนทั้งสองข้าง ให้คมใบกบ
พ้นหัวไม้ แล้วดันกบไปข้างหน้าด้วยพร้อมกับกดรางกบด้วยนํ้าหนักพอประมาณ ประคองกบล้างให้ขนานกับไม้
ในขณะเคลื่อนที่ไปข้างหน้า เพ่ือให้คมใบกบกินเน้ือไม้ได้ระยะสั้นๆ ก่อน 

1
2
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รูปที่ 4.5 การวางรางกบบนหัวไม้เพื่อการไส 

5. ทําตามขั้นตอนที่ 4 อีกโดยคร้ังหลังอาจบังคับรางกบให้ไสเอียงทางด้านซ้าย หรือด้านขวาของ
ไม้ด้วยก็ได้เพ่ือเปิดผิวไม้ แล้วไสให้ตลอดความยาวของไม้ โดยทําต่อเน่ืองจากขั้นตอนที่ 4 

 
รูปที่ 4.6 การไสเฉียงเพ่ือเปดิผิวไม้ออก 

6. วางกบบนหัวไม้อีกคร้ังและทาํการไส ในครัง้น้ีพยายามดันกบล้างให้กินเน้ือไม้เป็นแนวตรง 
ขนานเสี้ยนไม้ให้ตลอดความยาวของไม้  (หากไม้มีความยาวมากก็ใช้มือทัง้สองข้างดันกบล้างโดยเหยียดให้สุด
แขน พร้อมกับขยับเดินไปข้างหน้าเรื่อย ๆ จนสุดไม้) ทําการไสไม้จนหน้าไม้ได้ระดับและผิวเรียบสม่าํเสมอ โดย
ใช้ฉากตายตรวจสอบ 

                                            
   รูปที่ 4.7 การใช้ฉากตรวจระหว่างด้าน1และ2                 รูปที่ 4.8 การใช้ฉากตรวจผิวเรียบ  
 

ดัน

คมใบกบ

สันมือกด

1 
2 
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7. เลือกหน้าไม้ด้านที่ติดกันกับหน้าแรก และทําการไสตามข้ันตอนจนผิวไม้ได้ระดับและผิวเรียบ
สม่ําเสมอ เหมอืนกับหน้าไม้ด้านแรก และต้องให้หน้าไม้ด้านที่ 2 ได้ฉาก (ทํามมุที่ผิว) กับหน้าแรก ตรวจสอบ
ด้วยฉากตาย 

 
 
 
 
 
                                      รูปที่ 4.9 การไสไม้ด้านที่ 2  
 

8. ทําการไสไม้ด้านที่ 3 และด้านที่เหลือให้แลว้เสร็จ โดยผิวไม้จะต้องผิวเรียบตรงสม่ําเสมอ ได้
แนว  และได้ฉากกับด้านติดกันทุกด้าน 

การไสหัวไม้ด้วยกบล้าง (การไสขวางเสี้ยนไม้)   มีขั้นตอนดังต่อไปน้ี 
1. นําไม้ที่จะไสหวัไม้ยึดด้วยปากกาหัวโต๊ะ โดยให้ไม้ได้แนวด่ิง ความสูงของหัวไม้ที่จะไสไม่สูง

เกินกว่าระดับหน้าอกของผู้ไส ควรขีดกําหนดระยะที่ต้องการที่ด้านผิวไม้ให้เรียบร้อยก่อน 

2. นํากบล้างที่ได้รับการปรับแต่งและใบกบคมแล้ว วางบนหัวไม้ที่เตรียมไว้แล้ว จับกบด้วยมอื
สองข้าง และกดรางกบด้วยนํ้าหนักที่พอดี ดันกบให้กินไม้จากริมไม้เข้าไปตามความยาวของหัวไม้ แต่ไม่ต้องให้
สุดถึงริมไม้อีกด้านหน่ึง 3 – 4 ครั้ง (การไสจากริมไม้เข้าไปตามความยาวของหัวไม้น้ีเพ่ือป้องกันไม่ให้หัวไม้ฉีก
ตามเสี้ยน) 

 
 
 
 
 
                           รูปที่ 4.10 การไสหัวไม้จากริมไม้ด้านหนึง่ 
 

2
3

ดัน
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3. นํากบล้างไสจากริมไม้อีกด้านหน่ึง โดยทําเหมือนกับครั้งแรก ในการไสย้อนกลับน้ีต้อง
พยายามบังคับกบล้างไสหัวไม้ให้เรียบ ได้แนว ได้ฉากกับหน้าไม้ด้านข้าง 

                     

         รูปที่ 4.11 การไสหัวไม้จากริมไม้อีกด้าน              รูปที่ 4.12  การใช้ฉากตรวจหัวไม้  

4. ทําการไสตามข้ันตอน 2 – 3 ให้หัวไม้ได้แนวตรงสมํ่าเสมอ ได้ฉาก และได้แนวตามเส็นที่ขีดไว้
รอบหัวไม้ 

 การบํารุงรักษากบลา้ง  มขี้อควรปฏิบัติดังน้ี 

1. หลังจากปฏิบัติงานเสร็จทุกคร้ัง ควรถอดชุดใบกบออกจากรางกบ 

2. ตรวจสอบคมใบกบ หากคมใบกบทื่อ ควรลบัคมใบกบให้สามารถใช้งานได้ และเช็ดให้แห้ง 
ถ้าหยุดใช้เป็นเวลานานควรใช้ผ้าชุปนํ้ามันเช็ดบางๆเพ่ือป้องกันสนิมทุกครั้ง 

3. การใช้ค้อนเคาะลิ่มไม้ เพ่ือยึดชุดใบกบให้แน่นกับรางกบ และเคาะที่ด้านท้ายกบเพ่ือถอดชุด
ใบกบ ควรเคาะด้วยความระมัดระวังไม่ออกแรงมากจนเกินไป อาจจะทําให้รางกบแตกเสียหายได้ 

4. เช็ดทําความสะอาดส่วนประกอบกบทุกส่วนทุกคร้ังหลังเสร็จงาน 

5. เก็บส่วนประกอบทั้งหมดของกบไว้ในที่ที่ไมถู่กความช้ืน 

4.2 กบผิว   เป็นกบที่ออกแบบมาสําหรับการไสไม้ใหผ้ิวเรียบมากข้ึนอีก ต่อจากการไสไม้ด้วย
กบล้าง รูปร่างลักษณะและขนาดของกบผิวจะเหมือนกันกับกบล้าง แตกต่างกันตรงร่องที่เจาะเพ่ือวางใบกบ 
จะมีมุมระหว่าง 55 - 60 กับท้องกบ ด้วยมุมที่ต้ังชันแบบน้ีคมของใบกบจะทําหน้าที่ขูดผิวไม้ใหม้คีวามเรียบ
และมันขึ้นอีกมากกว่ามุมของกบล้าง กบผิวที่มีความยาวของรางกบอยู่ที่ 8 - 12 จะเรียกว่ากบผิวสั้น ส่วน
ขนาดความยาวรางกบ 14 - 16 เรียกว่า กบผิวกลาง และรางกบที่ยาวต้ังแต่ 16 ขึน้ไปเป็นกบผิวยาว 

ดัน 
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4.3 ส่วนประกอบของกบผิว จะมีรูปร่างลักษณะและส่วนประกอบเหมือนกันกับกบล้างทุก
ประการจะต่างกันเฉพาะมุมที่วางใบกบเท่าน้ัน 

 
รูปที่ 4.13  มุมใบกบผิว 

กบผิวเป็นกบที่ใช้ไสไม้หลังจากกบล้างไสผิวไม้ได้ระดับแนวตรง และเรียบสม่ําเสมอแล้ว   ช่างไม้
จะใช้กบผิวไสผิวไม้อีกเพ่ือให้ผิวไม้น้ันมีความเรียบขึ้นอีก เพ่ือนําไปประกอบเป็นช้ินงานในลําดับขั้นต่อไป มี
ขั้นตอนการไสดังต่อไปน้ี 

1. เลือกขนาดของกบผิวให้เหมาะสมกับช้ินงาน พร้อมกับประกอบชุดใบกบ ต้ังคมใบกบ และยึด
ให้แน่นกับรางกบ (ควรต้ังคมให้กินเน้ือไม้น้อยที่สุด เพราะมุมของใบกบผวิจะทําให้คมใบกบไสไม้ออกใน
ลักษณะขูดผิวไม้ในขณะที่ไส) 

2. นําไม้ที่ผ่านการไสเปิดผิวไม้มาแล้ว ยึดใหแ้น่นด้วยปากกาหัวโต๊ะ 

3. วางกบผิวบนผิวไม้ด้านที่จะไส และจัดท่าทางร่างกายพร้อมที่จะไสไม ้

4. ทําการไสผิวไม ้โดยพยายามบังคับให้รางกบขนานกับแนวเสี้ยนไม้ และไสผิวไม้ใหค้รอบคลุม
ผิวไม้ทั้งหมด จนแน่ใจว่าผิวไม้เรียบและผิวมันตามต้องการ 

5. เปลี่ยนหน้าไม้ด้านต่อไปเพ่ือทําการไสไม้ใหผ้ิวเรียบ ให้ครบทุกด้าน 

การบํารงุรักษากบผิว มีข้อควรปฏิบัติดังน้ี 

1. หลังจากปฏิบัติงานเสร็จทุกคร้ัง ควรถอดชุดใบกบออกจากรางกบ 

2. ตรวจสอบคมใบกบ หากคมใบกบทื่อ ควรลบัคมใบกบให้สามารถใช้งานได้ และเช็ดให้แห้ง
เพ่ือป้องกันสนิมทุกคร้ัง 

3. การใช้ค้อนเคาะลิ่มไม้ หรือใบกบเพ่ืออัดให้แน่น และเคาะที่ด้านท้ายกบเพ่ือถอดชุด ใบกบ 
ควรเคาะด้วยความระมัดระวังไม่ออกแรงมากจนเกินไป อาจจะทําให้รางกบล้างแตกเสียหายได้ 

4. เช็ดทําความสะอาดส่วนประกอบกบทุกส่วนทุกคร้ังหลังเสร็จงาน 

60
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4.4 กบบังใบ   เป็นกบท่ีใช้ไสไม้ส่วนที่เรียกว่าบังใบ(แนวบากต่างระดับที่ริมไม้) ของไม้วงกบ
ประตูหรือวงกบหน้าต่างสําหรับบานเปิดและบังใบกรอบบานหน้าต่าง บานตู้เป็นต้น  โดยนํากบล้างมาทําบังใบ
ที่ท้องกบจากริมด้านข้างเข้าไปประมาณ 

8
3 ลึกประมาณ 

8
3 และเจาะร่องยาวขวางท้องกบจํานวนสองร่อง 

เพ่ือสอดน็อตยึดไม้รั้วก้ันระยะ 

 
                                   ก. ลักษณะด้านข้าง                                             ข. ลักษณะด้านล่าง 

รูปที่ 4.14  ส่วนประกอบของกบบังใบ 
ท่ีมา  (www.thailantern.com/main/boards/,2560) 

การใช้กบบงัใบไสไม้   มีขั้นตอนดังต่อไปน้ี 
1. การปรับแต่งกบบังใบเพ่ือการไสบังใบวงกบประตูหรือหน้าต่าง                                                         

     - การต้ังความลึกกบบังใบซึ่งโดยทั่วไปจะมีแนวบากบังใบที่มีความลกึ 

8
3 อยู่แล้ว  แต่ถ้า

ความลึกของบังใบบนไม้ที่จะไสต้ืนกว่าก็ให้ใช้ขอขีดกําหนดระยะความลึกที่ต้องการบนไม้ที่จะไสและทําการไส
ตามแนวที่ทําไว้ 

                      -  การต้ังความกว้างรางกบ ให้วัดระยะจากริมใบกบที่ต้ังความลึกไว้แล้วไปจนถึงด้านข้าง

ของรั้วก้ันระยะเท่ากับ 

4
11 (เท่ากับความกว้างของบังใบ) และยึดรั้วให้แน่น  

ข้อควรระวัง  ในการยึดรั้วก้ันระยะความกว้างของบังใบ ควรพยายามให้ขนานกับแนวบังใบของรางกบ 
เพื่อการไสบังใบจะได้ขนานกับริมไม้มากที่สุด 

ใบกบรูสวมมือจับ 

รั้วก้ัน

รางกบ บังใบ

มือจับ 



70 
 

 
        ก. ระยะความลึกของบังใบรางกบ           ข. ระยะความกว้างบังใบรางกบ          ค. ลักษณะกบท่ีแต่งเสร็จแล้ว 

รูปที่ 4.15  การแต่งกบบังใบ 

2. เตรียมไม้ที่จะไสบังใบให้ได้ขนาดที่ต้องการ วัดระยะความลึกและความกว้างของบังใบแล้วใช้
ขอขีดทําแนวเส้นตลอดความยาวของไม้ 

3. ยึดไม้ให้แน่นด้วยปากกาหัวโต๊ะหรือใช้แคลป์ยึดไม้ให้แน่นกับโต๊ะ โดยให้สามารถใช้กบไสได้
ตลอดความยาวของไม้ 

 
           ก. ขีดระยะบังใบบนไม้                 ข. วางกบบังใบให้ชิดริมไม้                  ค. ไสไม้จนได้บังใบตามขนาด 

รูปที่ 4.16  ขั้นตอนการใช้กบบังใบ 

4. วางกบบังใบ พยายามให้ด้านข้างของรั้วก้ันระยะ แนบชิดกับด้านริมข้างไม้ที่ทําเคร่ืองหมายไว้ 
แล้วเริ่มไสโดยพยายามกดรางกบให้กินเน้ือไม้ให้สม่ําเสมอตลอดความยาวของไม้ และไสจนได้ความลกึบังใบ
ตามต้องการ 

ข้อควรระวัง ในขณะไสไม้พยายามบังคับให้รั้วก้ันระยะแนบชิดกับริมไม้เพ่ือให้บังใบได้ฉาก
สวยงาม 

การบํารงุรักษากบบังใบ  มีข้อควรปฏิบัติดังน้ี 
1. ตรวจคมใบกบบังใบและควรลับให้คมอยู่เสมอ 
2. การเคาะปรับใบกบควรระมัดระวังไม่ให้แรงเกินไปอาจทําให้รางกบแตกชํารุดได้ 
3. หลังเลิกปฏิบัติงานทุกคร้ังควรถอดชุดใบกบออกจากราง 
4. เช็ดทําความสะอาดทุกส่วนกบให้สะอาดก่อนเก็บ 
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4.5 กบราง   เป็นกบที่ใช้ในการไสรางหรือร่องบนไม้วงกบหรือไม้กรอบบานประตู หรือบาน
หน้าต่าง เพ่ือการติดต้ังกระจกหรือวัสดุแผ่นอ่ืนๆ ทําด้วยไม้เน้ือแข็งกบรางจะมีส่วนประกอบสําคัญ  สองส่วน   

                -  ส่วนแรก เป็นส่วนที่เป็นตัวกบจะมีร่องกบสําหรับใสใ่บกบที่มีความกว้างที่ปลายคม   ต้ังแต่ 








8
3

4
1

8
1  และตัวใบกบกว้างประมาณ 



8
3 มุมของใบกบประมาณ 5090  - 60 ส่วนด้านท้องกบจะแผ่น

เหล็กหนาประมาณ 2 ม.ม. ฝงัอยู่โดยยาวตลอดความยาวของรางกบ เว้นตรงกลางที่ใบกบจะย่ืนออกมา และ

แผ่นเหล็กจะโผล่ฟันท้องกบประมาณ 


8
3   

 -  ส่วนที่ 2 ทีเ่รียกว่ารางบังคับระยะหรือรั้วบังคับระยะก็ได้ด้วยมือจับที่มี 2 ตัว ซึ่งส่วนน้ีจะ
สามารถเลื่อนเข้าออกได้โดยมีลิ่มตอกยึดใหแ้น่นที่มือจับ โดยท่ัวไปที่นิยมใช้มีขนาดรางยาว 8 - 10 

 
                      ก. ลักษณะด้านบน                                                    ข.  ลักษณะด้านล่าง                             
                                  รูปที่ 4.17  ส่วนประกอบของกบราง 
 

 ส่วนประกอบกบราง 

1. รางกบ ทําหน้าที่บังคับใบกบให้กินไม้เป็นรอ่งหรือรางโดยมีแผ่นเหล็กที่ติดด้านล่างบังคับแนว
และความลึก และจะเจาะรูสาํหรับสอดมือจับอีก 2 ร ู

2. ใบกบ และลิ่มไม้ยึดใบกบ โดยทั่วๆ ไป จะมีความกว้างของใบเท่ากับขนาดของช่องที่เจาะเป็น

มุม และด้านปลายคมจะมีได้หลายขนาด เช่น 




4
1

8
1 และ 

8
3  

3. รางบังคับระยะ คือส่วนที่ใช้บังคับระยะห่างระหว่างใบกบกับด้านข้างของรางบังคับระยะ 
และจะเจาะรูสาํหรับสอดมือจับที่ตรงกันกับรางกบอีกสองรู 

ลิ่มไม้ยึดมือจับ 

ใบกบ

แผ่นเหล็กบังคบั

มือจับ ใบกบ 

รางกบรั้วบังคับระยะ 

ลิ่มไม ้
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รูปที่ 4.18 ใบกบและลิ่มไม้ 

4. มือจับทําด้วยไม้เน้ือแข็ง ลักษณะเป็นแท่งกลมมสีองอัน สอดไม้มือจับเข้ารูมือจับทั้งสองราง
เพ่ือยึดรางกบให้ขนานกันโดยยึดให้แน่นได้ด้วยลิ่มไม้   

การปรับแต่งกบราง  มีขั้นตอนดังต่อไปน้ี 
1. เลือกใบกบที่มขีนาดตามต้องการแล้วใสใ่นช่องที่รางกบ โดยให้คมของใบกบโผล่เลยเหลก็

แผ่นใต้ท้องกบเพียงเล็กน้อยหรือเสมอเท่ากัน 

2. สอดลิ่มไม้เข้าในช่องรางกบ ให้ปลายลิ่มไม้รอดใต้ขื่อ แล้วเคาะเบาๆท่ีลิ่มไม้ให้แน่น 

3. ต้ังระยะห่างระหว่างรางกบกับรางบังคับระยะให้ได้ตามระยะที่กําหนดไว้ โดยใช้ลิ่มไม้ตอกอัด
กับมือจับทั้งสองอัน 

ข้อควรระวัง พยายามจัดให้รางบังคับระยะกับรางกบท้ังสองส่วนขนานกันตลอดความยาวของรางกบ 

 
         ก. สอดใบกบในช่องรางกบ            ข. สอดลิ่มไม้ใต้ข่ือแล้วเคาะให้แน่น     ค. ต้ังระยะห่างรางกบกับรางบงัคับระยะ  

รูปที่ 4.19  ขั้นตอนการปรบัแต่งกบราง 

การใช้กบรางไสไม้  มีขั้นตอนปฏิบัติดังต่อไปนี้ 

1. กําหนดระยะความยาวและความลึกของร่องที่จะไสลงบนผิวไม้ 
2. วางกบรางที่ต้ังระยะและใบไว้แล้วลงบนผิวโดยให้ใบกบอยู่บนเส้นที่กําหนดไว้ และบังคับ

ด้านข้างของรางบังคับระยะให้ชิดขอบไม้ 

ลิ่มไม ้

ใบกบ  
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3. กดรางกบพร้อมดันกบรางไปข้างหน้าให้ใบกบกินเน้ือไม้ และพยายามบังคับด้านข้างของรั้ว
บังคับระยะให้ชิดขอบไม้ตลอดเพ่ือให้ได้แนวร่องเป็นแนวตรงและได้ความลึกเท่ากันตลอดความยาวของไม้ 

4. เมื่อได้ร่องที่เป็นแนวบนไม้แลว้ ก็ให้เริ่มไสครั้งที่สอง และครั้งน้ีให้กดรางกบเพ่ือให้ใบกบกิน
เน้ือไม้ลึกลงอีก ให้ได้ความลกึเท่าๆกันตลอดความยาวไม้ 

5. ไสจนได้ความลึกของรางกบ 

8
3 (สุดระยะเหล็กแผ่นบังคับแนวที่ท้องกบ) 

 
              ก. วัดระยะร่องบนไม้                 ข. วางกบรางบนไม้และเร่ิมไส          ค. ไสกบรางจนได้ร่องลึกตามขนาด 

 
                          ง. ร่องบนไม้ท่ีเสร็จแล้ว                        จ. ลักษณะร่องบนกรอบบานหน้าต่าง     

รูปที่ 4.20  ขั้นตอนการใช้กบราง 

การบํารงุรักษากบราง   มีขั้นตอนควรปฏิบัติดังน้ี 

1. ลับใบกบใหม้ีความคมเสมอ ก่อนใช้งานทุกคร้ัง 
2. การเคาะลิ่มของกบรางเพ่ืออัดใบให้แน่นน้ันควรระมัดระวังไม่ใช้นํ้าหนักมากเกินไป เพราะ

อาจจะทําให้รางกบแตกเสียหายได้ 
3. การขันนอตยึดรั้วบังคับระยะ ควรขันด้วยความระมัดระวัง เพราะอาจทําให้ร่องยึดน็อต แตก

เสียหายได้ 

4. ถอดใบและลิม่ไม้ พร้อมทําความสะอาดทุกคร้ังหลังปฏิบัติงานแล้วเสร็จ 

4.6 กบกระด่ี  เป็นกบที่ถูกออกแบบและสร้างขึน้มา เพ่ือใช้ไสไม้ในส่วนที่เป็นมุมฉากภายใน
ของไม้ เช่น มมุบังใบวงกบ บังใบกรอบบานประตู  บานหน้าต่าง เป็นต้น ซึ่งบริเวณน้ีของไม้ กบชนิดอ่ืน ๆ ไม่
สามารถไสได้ดีเท่ากับกบกระด่ี 
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ลักษณะของกบกระด่ีจะมีความกว้างของรางกบประมาณ 1 ซึ่งจะเป็นขนาดเดียวกันกับความ
กว้างของใบกบกระด่ีที่ใช้ โดยมีมุมของใบกบประมาณ 50  – 55  กับท้องกบ ซึ่งร่องใบกบน้ีจะถูกเซาะออก
ให้มีพ้ืนที่ว่างพอให้ขี้กบออกได้สะดวกในขณะไสรางกบจะมีความยาวที่นิยมใช้ ต้ังแต่ 8-14  

 
              รูปที่ 4.21  ส่วนประกอบของกบกระด่ี           รูปที่ 4.22  กบกระด่ีร่องข้างเดียว 

การใช้งานกบกระด่ี   มีขั้นตอนดังต่อไปน้ี 

1. เลือกขนาดของกบกระด่ีให้เหมาะสมกับช้ินงาน พร้อมปรับต้ังคมใบกบกระด่ีให้กินเน้ือไม้น้อย
ที่สุด และด้านข้างของใบกบให้ชิดกับรางกบเพ่ือให้สามารถไสมุมประชิดได้สะดวก และเป็นมุมฉาก 

2. นําไม้ที่มีบังใบแล้วที่ต้องการไสปรับให้เรียบ ยึดกับปากกาหัวโต๊ะให้แน่น โดยต้องไม่ให้มีสิ่ง
กีดขวางในแนวการไส 

ข้อควรระวัง  ควรใช้สายตาเล็งมุมของบังใบให้ดีก่อน และขีดเส้นแนวกับมุมฉากที่จะไสให้เห็น
ชัดเจนก่อนทําการไส 

3. วางกบกระด่ีให้ด้านข้างแนบกับมุมบังใบที่จะไสด้วยมือข้างที่ถนัดและกดรางกบด้วยนํ้าหนักที่
พอเหมาะพยายามควบคุมรางกบให้แนบประชิดมุมบังใบขณะทําการไส 

4. ทําการไสจนได้ผิวไม้บังใบตามแนวเส้นที่ต้องการ 

 
      ก. ปรับแต่งใบกบกระด่ี              ข. ยึดไม้ท่ีมีบังใบและวางกบบนบังใบ     ค. ไสปรับบังใบเดิมให้ได้ตามที่ต้องการ 

รูปที่ 4.23  ขั้นตอนการใช้กบกระด่ี 

ใบกบ 

ลิ่มไม้

รางกบ
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การบํารงุรักษากบกระด่ี   มขี้อควรปฏิบัติดังต่อไปน้ี 

1. ควรลับคมใบกบกระด่ีให้พร้อมใช้งานเสมอและให้ได้องศาที่ถูกต้อง 

2. การเคาะลิ่มเพ่ืออัดใบกบให้แน่นควรทําด้วยความระมัดระวังไม่ใช้นํ้าหนักเคาะแรงมากเกินไป
จะทําให้รางกบแตกเสียหายได้ 

3. ถอดชุดใบกบและทําความสะอาดทุกคร้ังหลังเลิกปฏิบัติงานแล้ว 

4.7 กบขูด   เป็นกบไสไม้ที่ออกแบบและสร้างขึน้มาเพ่ือใช้ไสตกแต่งผิวไม้ที่เป็นส่วนโค้งเว้าที่
ขอบ ซึ่งลักษณะของกบขูดจะมีมือจับที่เป็นตัวกบย่ืนออกไปทั้งสองข้าง ซึ่งอาจเรียกอีกช่ือว่าราง ตัวกบจะเจาะ

ร่องสําหรับวางใบกบที่มีรูปร่างสั้น ความกว้างของใบกบขนาดประมาณ 


4
31 ทํามุมประมาณ 45–50 องศา 

กับท้องกบ ส่วนท้องกบจะมีพ้ืนที่สัมผสักับผิวไม้น้อย มีความกว้างและความยาวแคบ ทําใหส้ามารถไสผิวไม้ที่มี
ส่วนโค้ง, เว้าได้ดี กบขูดมีสองชนิด คือ ชนิดท้องเรียบ และชนิดท้องนูน 

 
                        ก. กบขูดไม้                                                                ข. กบขูดเหล็ก 

รูปที่ 4.24  ลักษณะกบขูด 

ส่วนประกอบของกบขูด 

1. รางกบ  ทําจากไม้เน้ือแข็ง มมีือจับย่ืนยาวออกทั้งสองข้างเพ่ือเป็นมือจับหรือด้ามจับ เจาะ

ร่องเพ่ือใส่ใบกบที่มีความกว้างประมาณ 

4
31  ทํามุม 45 – 50 องศากับท้องกบ  

2. ใบกบขูด  มีความกว้างประมาณ  

4
31 ส่วนความยาวอาจมีได้หลายขนาด คมของใบกบขดู 

ทํามุม 25 – 30 องศา 

3. ลิ่มไม้  ทําจากไม้เน้ือแข็ง ทําหน้าที่ยึดใบกบให้แน่นกับรางกบ 

   ใบกบ 

น็อตยึดใบกบ 

ด้ามจับ หรือ
รางกบ

ใบกบ
ลิ่มไม ้
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การใช้กบขูดไสไม้ มีขั้นตอนดังต่อไปน้ี 

1. ปรับคมใบกบขดูให้กินเน้ือไม้พอเหมาะที่จะสามารถไสไม้ได้ 

2. นําไม้ที่จะไสผวิ ยึดด้วยปากกาให้แน่นโดยให้แนวการไสไม่มีสิ่งกีดขวางและไม่สูงเกินกว่า
ระดับข้อศอกของผู้ไส 

3. จับกบด้วยมือทั้ง 2 ข้างและวางกบขูดบนผิวไม้ส่วนที่จะไส โดยสามารถดันกบขูดไปข้างหน้า 
หรือดึงเข้าหาตัวผู้ไสก็ได้ แต่จะต้องหันด้านหน้ากบไปตามทิศทางการไส 

4. การไสผิวไม้ ควรดันหรือดึงตัวกบด้วยระยะสั้นๆ ก่อน เพ่ือให้คมใบกบกินเน้ือไม้ ให้ผิวเรียบ
เสมอความโค้ง เว้าตามแนวที่ต้องการ เมื่อผิวเรียบแล้วอาจดันหรือดึงตัวกบด้วยระยะยาวเพ่ือให้ผิวไม้เรียบดี
ย่ิงขึ้น      

 
              ก. ปรับคมใบกบขูด             ข. วางกบขูดบนผิวไม้กดแล้วดึงเข้าหาตัว    ค. วางกบขูดบนผิวไม้กดแล้วดันไป 
                                                                                                          ข้างหน้า 

รูปที ่4.25 ขั้นตอนการใช้กบขูด 

การบํารงุรักษากบขูด  มีข้อควรปฏิบัติดังน้ี 

1. ควรลับคมใบกบขูดให้คมอยู่เสมอก่อนการใช้งาน 
2. การเคาะลิ่มไมอั้ดใบกบควรระมัดระวังไม่ใช้นํ้าหนักมากเกินไป 
3. ควรถอดใบกบขูด และทําความสะอาดทุกคร้ังหลังเลิกปฏิบัติงาน 

4.8 กบเหล็ก  เป็นกบที่ทําจากวัสดุที่เป็นเหล็กสว่นใหญ่ โดยนําเข้าจากต่างประเทศ มีอยู่หลาย
ชนิด เช่น กบล้าง  กบผิว  กบขูด  กบบังใบ  เป็นต้น 

        กบเหล็กที่มีลักษณะเป็นกบล้าง ใช้เพ่ือการไสปรับระดับผิวไม้ใหส้ม่ําเสมอ เรียบตรง เช่นเดียวกับ
กบล้างที่ทําด้วยไม้ ซึ่งมมุใบกบจะเท่ากัน คือ ประมาณ 45 กับท้องกบ 
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รูปที ่4.26 ส่วนประกอบกบเหล็ก 

ท่ีมา  (www.wonkeedonkeetools.co.uk/woodworking -hand-planes/,2560) 

 ส่วนประกอบกบเหล็ก 
1. รางกบ มีขนาดกว้าง 2" ยาว  8" - 12" เรียกกบรางสั้น ยาวกว่า 12" เรียกกบรางกลาง      
2. ด้ามจับทําด้วยไม้ ติดต้ังไว้ที่ด้านหน้ารูปร่างเป็นปุ่มและด้านท้ายของรางรูปร่างเรียว, โค้ง

เข้ารูปมือ 
3. แท่นรองรับชุดใบกบ ติดต้ังไว้ที่ช่วงกลางของรางกบ บนแท่นจะติดต้ังก้านปรับระดับและล้อ

ปรับความลึกใบกบ 
4. ใบกบ ขนาดกว้าง  2" ยาว   7"  ตรงกลางใบเจาะเป็นร่องยาวเพ่ือสอดน็อตยึด มุมลาดคมใบ

กบประมาณ 25 - 30 
5. ฝาประกับใบกบ ทําหน้าที่ยึดใบกบเพ่ือ 

การปรับระดับและความลึกในการไส โดยให้คมใบกบและ 

ปลายฝาประกับห่างกันประมาณ 

16
1  

6. แผ่นประกบยึดชุดใบกบ  ทําหน้าที่ยึด 
ชุดใบกบกับแท่น 

7. ก้านปรับระดับใบกบทําหน้าทีป่รับโยกชุดใบกบให้คมใบกบตรงขนานตามแนวท้องกบ 

8. ล้อปรับความลึกใบกบ(ความลึกในการไส)  ทําหน้าที่ปรับเลื่อนใบกบให้คมโผล่พ้นแนวทอ้ง
กบเพ่ือการไส 

ใบกบ 

มือจับหน้า 

รางกบ 
ล้อปรับความลึกใบกบ 

ด้ามจับ

แผ่นประกบยึดชุดใบกบ 
ก้านปรับระดับใบกบ

ระยะห่าง  1/16"

รูปที่ 4.27 ระยะห่างระหว่างคมใบกบ
กับปลายฝาประกับ 
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การปรับแต่งใบกบเหล็ก  มีขั้นตอนดังต่อไปนี้ 

1. ประกอบฝาประกับใบกบกับใบกบ โดยควํ่าฝากระกับใบกบกับด้านที่คมเรียบของ ใบกบ 
และสอดหัวนอตเข้าตรงช่องที่ใบกบ ให้ด้านข้างของฝาประกับใบกบขนานกับใบกบ สว่นปลายของฝาประกับ

ใบกบห่างจากคมใบกบประมาณ 


16
1 (1.5 ม.ม.) 

2. ขันหัวนอตด้วยไขควงให้แน่น 

3. นําชุดใบกบที่ประกอบไว้แล้ว วางบนที่รองรับใบกบบนรางกบเหล็ก โดยให้ก้านปรับเอียงใบ
กบอยู่ในร่องใบกบ และให้ช่องสี่เหลี่ยมบนฝาประกับใบกบ ลงตรงกับสลักปรับเลื่อนชุดใบกบ 

4. นําเหล็กประกับชุดใบกบ (ทําหน้าที่เหมือนลิม่ไม้) สอดเข้าน็อตยึด (ยังไม่ดึงก้านล็อก) 

5. หงายท้องกบขึ้นเล็งด้วยสายตาด้านหน้ารางกบ เพ่ือให้เห็นคมใบกบขนานกับท้องกบ 

6. หมุนล้อปรับความลึกใบกบเพ่ือเลื่อนชุดใบกบขึ้นหรือลง ให้คมใบกบโผล่พ้นจากแนวท้องกบ 
เพียงเล็กน้อย 

 
      ก. ประกอบฝาประกับกับใบกบ  ข. จัดฝาประกับให้ขนานและห่างคมใบกบ1/16"         ค. ขันนอตให้แน่น 

 
  ง. นําชุดใบกบสอดวางบนท่ีรองรับ              จ. สอดแผ่นประกบใบกบ          ฉ. เล็งคมใบกบให้โผล่และขนานท้องกบ 

 
ช. หมุนล้อปรับคมใบกบให้โผล่ ซ. ปรับก้านปรับระดับให้คมใบกบ      ฌ. กดก้านล็อกท่ีแผ่นประกบชุดใบกบ 
    พ้นท้องกบเล็กน้อย                       ขนานกับท้องกบ 

รูปที่ 4.28 ขั้นตอนการปรับแต่งกบเหล็ก 
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7. ใช้สายตาเล็งตามแนวท้องกบ ถ้าคมใบกบยงัไม่ขนานกับแนวท้องกบอาจเอียงซ้ายหรือเอียง
ขวา ให้ปรับทีก้่านปรับระดับด้านหลังใบกบ เพ่ือให้คมใบกบขนานกับแนวท้องรางกบ 

8. กดก้านล็อกที่แผ่นประกบชุดใบกบเพ่ือล็อกให้แน่น 

9. นํากบเหล็กที่ต้ังและปรับใบกบแล้ว ไปทดลองไสไม้ก่อนถ้าคมใบกบไม่กินเน้ือไม้ก็ให้ปรบั
ล้อเลื่อนชุดใบกบให้โผล่จากท้องกบอีก หรือถ้าคมใบกบโผล่มากเกินไป ทําให้ไสไม้ยาก ก็ให้ปรับเลื่อนถอยอีก 

10. เมื่อทดลองไสไม้แล้วถ้าหากคมใบกบกินเน้ือไม้เอียงด้านใดด้านหน่ึงก็ให้ปรับที่ก้านโยกเพ่ือ
ปรับเอียงใบกบให้อยู่ในตําแหน่งที่เหมาะสมและทดลองไสไม้จนสามารถใช้กบไสไม้ได้ 

            
รูปที่ 4.29 วิธกีารไสไม้ด้วยกบเหล็ก 

การบํารงุรักษากบเหล็ก   มขี้อควรปฏิบัติดังน้ี 

1. ควรลับคมใบกบให้เรียบ ตรง และมมุลาดให้ถูกต้องก่อนการใช้งาน 
2. การขันสกรู หรือส่วนประกอบกบเหล็กทุกชนิดไม่ควรขันสกรูให้แน่นเกินไป 
3. ควรวางหงายหรือตะแคงรางกบไม่ให้คมใบกบควํ่าหน้าสัมผัสกับพ้ืนโต๊ะ 
4. ส่วนประกอบของกบที่อาจเป็นสนิม ควรใช้ผ้าชุปนํ้ามันเช็ดเคลือบผิวบาง ๆ ไว้ 
5. ควรทําสะอาดกบทุกคร้ังหลังเลิกปฏิบัติงานประจําวัน 

               การลบัคมใบกบ  เมื่อใช้กบไสไม้ไปช่วงระยะเวลาหน่ึง คมใบกบจะทื่ออาจจะมากหรือน้อยหรือ
เกิดการบ่ินขึ้นซึ่งจะต้องลับคมใบกบให้มีความคมเพ่ือใช้ไสไม้ได้ดี  ใบกบไสไม้จะมีมมุลาดที่ใช้ลับคมประมาณ  

25 - 30  ถา้ใบกบทื่อมาก โค้งและมีรอยบิ่น การลับคมจะต้องนําไปลับคมด้วยล้อหินเจียระไนก่อนเพ่ือให้ได้
แนวเรียบ ได้ฉาก และมมุลาดถูกต้องแล้วจึงนํากลับมาลับคมด้วยหินลับ ถ้าคมใบกบที่ทือ่ไม่มากนักจะทําการ
ลับคมด้วยมือ โดยใช้มือทั้งสองข้างจับที่ใบกบแล้วนําไปลับกับหินลับ หรือใช้อุปกรณ์ช่วยจับ (Jig) ใบกบซึ่ง
สามารถควบคมุมุมลับคมได้แม่นยํามากขึ้น ส่วนหินลับนิยมใช้หินชนิดหยาบและละเอียดในก้อนเดียวกัน มี
หลายขนาดให้เลือกใช้ 

ดัน

กด
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     ก.วางใบกบบนจิ๊กแล้วดันเข้าหาล้อ         ข. ตรวจสอบฉากและความเรียบ         ค. ตรวจความคมใบกบท่ีลับแล้ว 
                                                                                                          หินเจียระไนและเลื่อนซ้าย ขวา 

รูปที่ 4.30 วิธกีารลับคมใบกบด้วยเครื่องเจียระไน 

ขั้นตอนการลบัคมใบกบด้วยมือ  มีขั้นตอนดังต่อไปน้ี 
1. เลือกหินลับทมีีความกว้างมากกว่าความกว้างใบกบ นําไปจุ่มนํ้าเพ่ือให้หินลับชุ่มนํ้า 

 
                         ก. 1 1/2" x 2" x 8"         ข.  2" x 3" x 8"            ค. 1 1/2" x 3" x 8" 

รูปที่ 4.31 หินลับขนาดต่างๆ 

2. จับใบกบด้วยมือทั้งสองข้าง วางด้านลาดเอียงแนบกับหน้าหิน (ด้านหยาบ)ทํามุมประมาณ 

25 - 30 องศา 
3. ออกแรงกดใบกบด้วยนํ้าหนักพอประมาณ พร้อมกับดันใบกบไปข้างหน้าจนสุดความยาวของ

หินลับ แล้วถอยกลับโดยลดแรงกดลง 
4. ทําการลับใบกบตามขั้นตอนที่ 3 จนได้ความคมและได้แนวตรงท่ีคมใบกบ (ใช้ฉากตรวจสอบ)  

ข้อควรระวัง การจับใบกบลับกับหน้าหินควรพยายามให้ใบกบทํามุมกับหน้าหินลับ 25-30 องศา 

5. พลิกหน้าหินเป็นด้านละเอียดแล้วทําการลบัคมใบกบต่อไปอีกจนได้ความคมที่ต้องการ 
(ตรวจสอบความคมใบกบด้วยการใช้ด้านคมใบกบเฉือนกระดาษ) 

6. เมื่อตรวจสอบคมใบกบแล้ว อาจมีรอยเหย่ินเกิดขึ้นที่คมใบกบด้านเรียบ ให้วางใบกบ ด้าน
เรียบแนบบนหินลับแล้วหมุนวนเบาๆเพ่ือลูบรอยเหย่ินออก 

7. ตรวจสอบมุมกับความเรียบคมใบกบด้วยฉากและตรวจความคมด้วยการเฉือนกระดาษ 

จิ๊ก 

ด้านหยาบ 
ด้านละเอียด 
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การลับใบกบด้วยมือเราอาจใช่อุปกรณ์ช่วยจับใบกบเพ่ือให้การลับคมได้มุมที่ถูกต้องและมี ความ
คมใบกบที่คมดีพอ 

 
         ก. จับใบกบด้วยมือท้ังสองข้าง        ข. วางใบกบทํามุมกับหน้าหิน 25-30         ค. กดใบกบแล้วดันเพ่ือลับคม 

 
        ง. ลูบรอยเหย่ินท่ีหลังคมใบกบ           จ. ใช้ฉากตรวจมุมและความเรียบ     ฉ. ตรวจความคมด้วยการเฉือนกระดาษ 

              
                                    ช. จิ๊กจับใบกบทําด้วยไม้                      ฌ. จิ๊กจับใบกบทําด้วยเหล็ก  

รูปที่ 4.32 วิธกีารลับคมใบกบด้วยมือ 
ท่ีมา  (www.thaiscooter.com/ forums/showthread.php,2560) 

กิจกรรมการเรียนรู้ด้วยวิธีการสอนแบบบรรยายและสาธิต 

1. การสอนแบบบรรยาย  การสร้างความคุ้นเคยกับนักเรียน  การเรียกช่ือนักเรียนตามบัญชี
ตรวจสอบเวลาเรียน  สอบถามเกี่ยวกับข่าวสารหรือเรื่องราวที่เป็นที่สนใจในระหว่างน้ัน  สรุปข่าวสารน้ันกับ
หลักปรัชญาพอเพียง การมีเหตุผล สร้างภูมิคุ้มกัน และประหยัด ทบทวนเน้ือหาสาระของหน่วยที่ 3  เก่ียวกับ
เครื่องมือตัดไม้ (พอสังเขป)  หนังสือวิชา งานไม้ ประกอบการเรียนหน่วยที่ 4  เรื่องเครื่องมือไสไม้ ให้นักเรียน
อ่านประมาณ 30 นาทีก่อนและครูบรรยายเน้ือหาสาระพร้อมสรุปให้นักเรียนฟัง  

ให้นักเรียนสอบถามปัญหา ขอ้สงสัย  ประมาณ 10 นาที ให้นักเรียนทําแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน  
ประมาณ  20-30  นาที 
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2. การสอนแบบสาธิต  หลังจากนักเรียนมีความรู้เก่ียวกับเคร่ืองมือไสไม้แลว้ครูนํานักเรียนลง
ภาคปฏิบัติในโรงฝึกงาน บริเวณพ้ืนที่ฝึกงานไม้เบ้ืองต้น ให้นักเรียนยืมเคร่ืองมือไสไมทุ้กชนิด และเครื่องมือวัด
ระยะในงานไม้ 

2.1 ครูอธิบาย ลักษณะส่วนประกอบของเคร่ืองมือไสไม้(กบไสไม้)ทุกชนิด โดยใช้เครื่องมือ
ไสไม้เป็นสื่อการสอนจริง 

2.2 อธิบายวิธีการประกอบกบไสไม้ชนิดต่างๆและขั้นตอนการไสไม้ พร้อมสาธิตขั้นตอนการ
ไสไม้ด้วยกบไสไม้ชนิดต่างๆไปด้วย 

2.3 อธิบายวิธีการลับใบกบประกอบหินลับใบกบชนิดต่างๆ พร้อมกับสาธิตวิธีการลับใบกบ 
2.4 ให้ นักเรียนลองปฏิบัติประกอบกบชนิดต่างๆลองไสไม้ และลับใบกบ โดยครูคอย

แนะนําอยู่ใกล้ๆ  
2.5 เปิดโอกาสให้นักเรียนสอบถามข้อสงสัยในการปฏิบัติอีกคร้ัง 
2.6 ครูสรุปเก่ียวกับเคร่ืองมือไสไม้ การประกอบกบ การลับใบกบ การบํารุงรักษาเคร่ืองมือไสไม้ 
2.7 ให้นักเรียนได้ฝกึปฏิบัติการใช้งานเคร่ืองมือไสไม้ ตามใบงานที่ 3 
2.8 ให้นักเรียนฝึกการลับใบกบด้วยหินนํ้ามัน และอาจให้ใช้อุปกรณ์ช่วยลับใบกบด้วย 

สื่อการเรียนรู ้
1. หนังสือ วิชางานไม้  ประกอบการเรียนหน่วยเรียนที่ 4  เรื่องเครื่องมือไสไม้ 
2. เครื่องมือไสไม้ชนิดต่างๆและอุปกรณ์ประกอบการลับใบกบ 
3. วัสดุที่ใช้ในการฝึก  

การวัดและประเมินผลการเรยีนรู ้
1. วิธีวัดและประเมินผล 

1.1 ประเมินจากแบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรียน 
1.2 ประเมินจากพฤติกรรมระหว่างเรียน 
1.3 ประเมินจากพฤติกรรมระหว่างการปฏิบัติงาน 

2. เครื่องมือวัดและประเมินผล 
2.1 แบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรียน 
2.2 แบบประเมินพฤติกรรมระหว่างเรียน 
2.3 แบบประเมินผลใบงานที่ 3 

3. เกณฑ์การวัดผลและประเมินผล 
3.1 นักเรียนทําแบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรียนได้คะแนนร้อยละ 70 ขึ้นไป 
3.2 นักเรียนมีคะแนนประเมินพฤติกรรมระหว่างเรียนร้อยละ 70 ขึ้นไป 
3.3 นักเรียนปฏิบัติงานตามใบงานที่ 3 ได้คะแนนร้อยละ70 ขึ้นไป 
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กิจกรรมเสนอแนะ 

1. ครูต้องคอยอยู่ดูแล ควบคุม ในระหว่างนักเรียนฝึกปฏิบัติงานกับการไสไม้ด้วยกบไสไม้อย่าง
ใกล้ชิด 

2. ครูควรเสนอแนะให้นักเรียนค้นคว้าหาความรู้เพ่ิมเติมจากอินเทอร์เน็ตและควรฝึกทักษะ
ปฏิบัติเก่ียวกับการไสไม้ด้วยด้วยกบชนิดต่างๆให้มีความชํานาญและมั่นใจมากขึ้น 

3. ............................................................................................................................................... 
…………………………………………………………………………………………………………………………..………………………….... 

บันทึกหลังการสอน 
1.  ครูควรคัดเลือกนักเรียนทีม่ีความรู้ความเข้าใจในเน้ือหาและวิธีปฏิบัติเก่ียวกับเคร่ืองมือไสไม้ 

ออกมาปฏิบัติเพ่ือให้เป็นตัวอย่างแก่เพ่ือนๆ โดยครูควรคอยควบคุมและช่วยเหลืออย่างกันชิด 
2. ……………………………………………………………………………………………………………………………….. 

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
                                                                               ลงช่ือ…………………………………………. 
                                                                                      (นาย......................................) 
                                                                                     ตําแหน่ง  ............................... 
 
ความคิดเหน็ผูบ้ังคับบัญชา 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
                                                                          ลงช่ือ…………………………………………. 
                                                                                  (                                       ) 
                                                                         ตําแหน่ง ....................................................... 
                                                                             ............/ .................../ ........................ 
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แบบฝึกหัด บทท่ี  4 
 
ตอนท่ี 1  จงตอบคําถามต่อไปนี ้

1. จงบอกช่ือกบไม้ที่สําคญัมาอย่างน้อย 5 ชนิด อธิบายพอสังเขป 
2. จงอธิบายข้อควรปฏิบัติ การบํารุงรักษากบล้างเป็นข้อๆ 
3. จงบอกวิธีการใช้งานกบบังใบ มาเป็นข้อๆพอเข้าใจ 
 
ตอนท่ี 2  จงเติมคําลงในช่องว่างหลังหมายเลข 

1. จากรูปกบไสไม้ จงเติมช่ือส่วนประกอบ  
 
 
 
 
 

2. จากรูปกบเหล็ก  จงเติมช่ือส่วนประกอบ 
 
 
 
 
 
 
 
 

1............... 

5...............

4...............

2...............

3............... 

2...............

3............... 

1............... 4............... 
5...............
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ตอนท่ี 3  จงเลือกคําตอบขอ้ที่ถูกที่สุดเพยีงข้อเดียว 

1. กบที่ใช้ไสผิวไม้ให้เรียบ ตรง หลังจากใช้กบล้างไสแล้ว เรียกช่ือกบน้ันว่าอะไร 
ก.  กบล้าง ข.  กบผิว 
ค.  กบกระด่ี ง.  กบไม้ 

2. คมใบกบมมีุมก่ีองศา 
ก.  30  องศา ข.  45  องศา 
ค.  60  องศา ง.  ไม่มีข้อถูก 

3. กบที่ใช้ไสผิวไม้ให้มีความต่างระดับกัน เรียกช่ือว่าอะไร 
ก.  กบเหล็ก ข.  กบผิว 
ค.  กบราง ง.  กบบังใบ 

4. รูที่เจาะไว้ที่ด้านข้างของกบไม้มีไว้เพ่ือประโยชน์อะไร 
ก.  ใส่ลิ่ม ข.  ติดต้ังขื่อ 
ค.  สอดหูกบ ง.  สอดเชือกมัด 

5. ถ้าต้องการจะยึดชุดใบกบให้แน่นกับรางกบข้อใดปฏิบัติถูกที่สุด 
ก.  ใช้ค้อนเคาะที่ท้ายตัวกบ ข.  ขันนอตฝากระกับใบกบให้แน่น 
ค.  เคาะลิ่มหลังจากใส่ลิม่ทีร่่องกบ ง.  เคาะที่ปลายใบกบ 

6. กบขูดใช้กับงานลักษณะใด 
ก.  ไสผิวไมห้น้ากว้าง ข.  ตกแต่งผิวไม้ที่เป็นส่วนโคง้, เว้า 
ค.  ไสด้านสันไม้ ง.  ไสไม้หลังจากไสด้วยกบล้าง 

7. การลับคมใบกบบนหินลับ ครั้งแรกควรลับบนด้านใดก่อน 
ก.  ด้านหยาบ ข.  ด้านข้าง 
ค.  ด้านบน ง.  ด้านละเอียด 

8. กบล้างสั้นที่นิยมใช้รางกบมีความยาวเท่าไร 

ก.  6 - 10 ข.  12 - 16 
ค.  18 - 24 ง.  น้อยกว่า 4 
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9. ถ้าต้องการทําร่องสําหรับใสก่ระจกบนกรอบบานตู้ จะต้องใช้กบชนิดใด 

ก.  กบกระด่ี ข.  กบขูด 
ค.  กบบังใบ ง.  กบราง 

10. ข้อใดเป็นการบํารุงรักษากบไม้ที่ถูกทีสุ่ด 
ก.  ใช้ค้อนหงอนเคาะใบกบ ข.  ลับคมใบกบก่อนใช้งาน 
ค.  ชะโลมนํ้ามันเฉพาะใบกบ ง.  เช็ดฝุ่นที่รางกบเท่าน้ัน 
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เฉลยแบบฝึกหัด บทท่ี  4 
 
ตอนท่ี 1  จงตอบคําถามต่อไปนี ้

1. จงบอกช่ือกบไม้ที่สําคญัมาอย่างน้อย 5 ชนิด อธิบายพอสังเขป 
ตอบ   1. กบล้างใช้งานไสเพ่ือเปิดผิวไม้ออกและไสไม้ให้เรียบ 

2. กบผิว ใช้ไสไมเ้พ่ือให้ผิวไม้เรียบมากข้ึนอีกหลังจากไสไม้ด้วยกบล้าง 
3. กบบังใบ ใช้งานเพ่ือการไสบังใบที่ริมไม ้เช่น บังใบวงกบ, บังใบบานประตู, บานหน้าต่าง 
4. กบขูด หรือกบปึก ใช้เพ่ือไสหรือขูดผิวไม้ที่ต้องการความโค้งหรือผิวเรียบตรง ช่วงสั้น ๆ 
5. กบกระด่ี บังใบที่ไม่เรียบ หรอืไม่ได้ฉาก หรอืไสตกแต่งบ่าไม้ 

2. จงอธิบายข้อควรปฏิบัติ การบํารุงรักษากบล้างเป็นข้อ ๆ 
ตอบ   1. เมื่อเลิกปฏิบัติงานแล้ว ควรถอดชุดใบกบออกจากรางกบ 

2. ถ้าใบกบทื่อ ควรลับใบกบใหค้มใช้งานได้อยู่เสมอ 
3. การใช้ค้อนเคาะที่ส่วนประกอบกบไม้ ควรเคาะด้วยความระมัดระวัง 
4. เช็ดทําความสะอาดกบหลังเสร็จงาน 

3. จงบอกวิธีการใช้งานกบบังใบ มาเป็นข้อๆพอเข้าใจ 
ตอบ 1. ปรับแต่งกบบังใบต้ังความลึก ตามบังและความกว้างจากริมใบกบถึงแนวรั้วก้ันระยะ 

2. วัดกะระยะบังใบบนไม้ที่จะไส 
3. จับยึดไม้กับปากกา 
4. วางกบด้านที่มีบังใบเข้ากับริมไม้ และทําการไสให้ได้ขนาดตามต้องการ 

ตอนท่ี 2  จงเติมคําลงในช่องว่างหลังหมายเลข 

1. จากรูปกบไสไม้ จงเติมช่ือส่วนประกอบ  
ตอบ 1.  ลิม่ไม ้ 2.  หูจับ, มือจบั 3.  ใบกบ 

 4.  ขื่อกบ 5.  รางกบ 

2. จากรูปกบเหล็ก จงเติมช่ือส่วนประกอบ 
ตอบ 1.  ใบกบ 2.  เหล็กประกับยึดใบกบ 3.  ปุ่มจับ 

 4.  ล้อปรับความลึกใบกบ 5.  รางกบ 
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ตอนท่ี 3  จงเลือกคําตอบขอ้ที่ถูกที่สุดเพยีงข้อเดียว 

1. กบที่ใช้ไสผิวไม้ให้เรียบ,ตรง และผิวมันขึ้นอีก เรียกช่ือกบน้ันว่าอะไร 
ตอบ ข 

2. คมใบกบมมีุมก่ีองศา 
ตอบ ก 

3. กบที่ใช้ไสผิวไม้ให้มีความต่างระดับกัน เรียกช่ือว่าอะไร 
ตอบ ง 

4. รูที่เจาะไว้ที่ด้านข้างของกบไม้มีไว้เพ่ือประโยชน์อะไร 
ตอบ ค 

5. ถ้าต้องการจะยึดชุดใบกบให้แน่นกับรางกบข้อใดปฏิบัติถูกที่สุด 
ตอบ ค 

6. กบขูดใช้กับงานลักษณะใด 
ตอบ ข 

7. การลับคมใบกบบนหินลับ ครั้งแรกควรลับบนด้านใดก่อน 
ตอบ ก 

8. กบล้างสั้นที่นิยมใช้รางกบมีความยาวเท่าไร 
ตอบ ก 

9. ข้อใดเป็นการบํารุงรักษากบไม้ที่ถูกทีสุ่ด 
ตอบ ง 

10. ถ้าต้องการทําร่องสําหรับใสก่ระจกบนกรอบบานตู้ จะต้องใช้กบชนิดใด 
ตอบ ข 
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แบบประเมินพฤติกรรมระหว่างเรียน 
วิชา...................................................................................................รหัสวชิา............................................. 
ครูผู้สอน............................................................................................แผนกวิชา.......................................... 

นักเรียนระดับช้ัน       ปวช. ปีท่ี......กลุ่มท่ี..........         ปวส. ปท่ีี......กลุ่มท่ี.......... 
หน่วยเรียน............................หัวข้อเน้ือหา.........................................................................................วันท่ี............เวลา............ถึง................ 

เลขที ่ ชื่อ-สกุล 

ระดับคะแนนพฤตกิรรมระหว่างเรียน 

รวม 
คะแนน 

ร้อยละ
เข้า

เรีย
น 

ตร
งต

าม
เวล

า 

แต
่งก

าย
 

ถูก
กร

ะเบ
ียบ

 

ถา
ม-ต

อบ
 

ข้อ
ปัญ

หา
 

ให
้คว

าม
สน

ใจ
 

บท
เรีย

น 

ให
้คว

าม
สน

ใจ
 

ใน
กา

รป
ฏิบ

ัติง
าน

 

ปฏ
ิบัต

ิงา
น 

ตา
มล

ําด
ับข

ั้นต
อน

 

1     
2     
3     
4     
5     
6     
7     
8     
9     
10     
11     
12     
13     
14     
15     
16     
17     
18     
19     
20     
21     
22     
23     
24     
25     

สรุปพฤติกรรมระหว่างเรียน เกณฑ์.........% 
 ผ่าน    ไม่ผ่าน    ปรับปรุง 

หมายเหตุ : 1. ให้คะแนนพฤติกรรมละ 2 คะแนน หรือตามความเหมาะสม 
 2. เกณฑ์ผ่านนักเรียนแต่ละคนไม่ควรน้อยกว่า 70% 
 3. เกณฑ์ผ่านกลุ่ม ไม่ควรน้อยกว่า 80% 
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แผนการจัดการเรียนรู้ท่ี 5  
วิธีสอนแบบบรรยายและสาธิต 

วิชา  งานไม้  (20121-2101)                                                  ระดับประกาศนียบัตรวิชาชพี 
หน่วยที่ 5  เรือ่งเครื่องมือตกแต่งไม้                                                           เวลา  6  ชั่วโมง 
 

สาระสาํคญั  
 เครื่องมือตกแต่งไม้ หมายถึง เครื่องมือที่ใช้ความคมของตัวเคร่ืองมือในการ ขูด เฉือน, เซาะ และ
เจาะไม้ ให้ไมผ้วิเรียบ  โค้ง  เว้า หรือเจาะให้เป็นรูตามต้องการ เครื่องมือตกแต่งไม้ที่ควรรู้จักมีดังน้ี 
 
จุดประสงคเ์ชงิพฤติกรรม 
                   1.  ผู้เรียนสามารถบอกลักษณะของเคร่ืองมือตกแต่งไม้ชนิดต่างๆได้ 

2.  ผู้เรียนสามารถใช้เครื่องมือตกแต่งไม้ชนิดต่างๆได้  
3.  ผู้เรียนสามารถลับคมสิ่วชนิดต่างๆได้ 

4.  ผู้เรียนสามารถบอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองมือตกแต่งไม้ชนิดต่างๆได้ 

  
เนื้อหาสาระ   

5.1  สิ่ว   เป็นเคร่ืองมือที่ใช้ในงานไม้ที่สาํคัญอีกชนิดหน่ึงที่ช่างไม้จะต้องใช้ในการตกแต่งผิวไม้  
เจาะไม้  เซาะไม้  แกะสลัก และอ่ืนๆ สิ่วแบ่งตามการผลิตได้สองแบบ คือ สิ่วที่มีโคนแหลมและสิ่วที่มีโคน
ทรงกระบอกกรวย (รูปที5่.1) สิ่วแบ่งตามลกัษณะการใช้งานได้ 3 ชนิดดังต่อไปน้ี 

 
 
 
 
 
 

รูปที่ 5.1 ลักษณะสิ่ว 

5.1.1  สิ่วเดือย (Mortise Chisel) หรือเรียกอีกช่ือว่า สิ่วเจาะ ใช้ในการเจาะรูเดือย หรือ
ตกแต่งร่องไม้ที่มีความลึก โดยที่ใบสิ่วจะมคีวามหนาเท่ากับความกว้างใบสิ่ว ขนาดของสิ่วเดือย เรียกกันตาม

ความกว้างของใบสิ่ว  ขนาดทีนิ่ยมใช้มีต้ังแต่  




2
1

4
1 และยาว  4" 

สิ่วโคนทรงกรวยสิ่วโคนแหลม 
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รูปที่ 5.2 ส่วนประกอบสิ่วเดือย 

ท่ีมา (www.scshardwaretools.com/images/catalog_images,2560) 

การใช้งานสิ่วเดือย   มีขั้นตอนดังต่อไปน้ี 

1. วัดกะระยะบนผิวไม้ให้ได้ขนาดของร่องเดือยตามต้องการ และเลือกขนาดของสิ่วเดือยตาม
ขนาดร่องเดือย 

2. วางไม้ก้ันแนวตามแนวกว้างร่องเดือย ยึดให้แน่นด้วยปากกายึดไม้ 

3. จรดคมสิ่วหน้ากว้างตามแนวยาวร่องเดือยแล้วตอกด้วยค้อนไม้ให้ลึก 2-3 ม.ม. ทั้งสองด้าน 

4. จรดสิ่วเดือยให้ชิดตามแนวขอบไม้ก้ันแนวและต้ังให้ตรง ใช้ค้อนไม้ตอกที่ด้ามสิ่วให้คมสิ่วจม
ลงในเนื้อไม้ 2 – 4 ม.ม. แล้วโยกที่ด้ามสิ่วเลก็น้อย พร้อมกับดึงสิ่วให้หลุดจากเน้ือไม้ 

5. ขยับสิ่วห่างจากการตอกคร้ังแรกประมาณ 3 – 5 ม.ม. ควบคุมใบสิ่วให้ต้ังตรง แล้วใช้ค้อนไม้
ตอกที่ด้ามสิ่วให้คมสิ่วจมลงในเนื้อไม้เท่ากับครั้งแรกแล้วโยกด้ามสิ่วงัดเอาเศษไม้ออกจากร่องเดือย 

6. ขยับสิ่วห่างจากการตอกคร้ังที่ 2 ประมาณ 3 – 5 ม.ม. ต้ังใบสิ่วให้ตรงแลว้ใช้ค้อนไม้ตอกที่
ด้ามสิ่วให้คมสิว่จมลงในเน้ือไม้เท่ากับครั้งแรกแล้วโยกด้ามสิ่ว งัดเอาเศษไม้ออกจากร่องเดือยปฏิบัติต่อไปจนถึง
ก่อนสุดแนวร่องเดือยที่กําหนดไว้ประมาณ   3 – 5 ม.ม. 

7. กลับใบสิ่ว แลว้จรดคมสิ่วลงตรงเส้นแนวสุดท้าย ต้ังใบสิ่วให้ตรง ใช้ค้อนไม้ตอกที่ด้ามสิ่วให้
คมสิ่วกินเน้ือไม้เท่ากับทุกคร้ังที่ตอก แล้วโยกด้ามสิ่วย้อนทางงัดเอาเศษไม้ออกจากร่องเดือยให้หมด     

 
รูปที่ 5.3 การโยกสิ่วด้านริมหัวไม้ 

ข้อควรระวัง  การโยกด้ามสิ่วเพ่ืองัดเศษไม้ออกจากรูเดือยที่ปลายสุดน้ีไม่ควรโยกด้ามสิ่วงัดทางด้านริมหัวไม้ 
เพราะอาจจะทําให้ไม้ส่วนน้ีแตกเสียหายได้ 

ใบสิ่ว
โยก

ใบสิ่ว 

โคน ด้ามสิ่ว คมสิ่ว
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8. ให้ขยับสิ่วเดือยถอยย้อนห่างจากแนวสุดท้ายประมาณ 3 - 5 ม.ม. ต้ังใบสิ่วให้ตรงแล้วใช้ค้อน
ไม้ตอกที่ด้ามสิ่วให้คมสิ่วจมลงในเน้ือไม้เท่ากับทุกคร้ังแล้วโยกด้ามสิ่ว งัดเอาเศษไม้ออกจากร่องเดือย และทํา
ต่อไปจนถึงแนวเริ่มต้น  

เมื่อใช้สิ่วเดือยเจาะรูเดือยตามข้ันตอนที่ 3 - 8 จนครบแล้ว จะได้ร่องเดือยที่มีความลึกจากผิวไม้
ระดับหน่ึง และได้ขนาดของร่องรูเดือยตามที่กําหนดไว้บนผิวไม้ แต่จะยังไม่ได้ความลึกตามที่ต้องการ 

9. ใช้สิ่วเดือยเจาะร่องเดือย ตามขั้นตอนที่ 3 ถึงขั้นตอนที่ 8  อีกคร้ังจนได้ความลึกของร่อง
เดือยตามต้องการ  อาจใช้สิว่ปากบางตกแต่งข้างร่องเดือยให้เรียบร้อย สวยงาม 

 
 ก. วัดกะระยะรูเดือย ข. ยึดไม้และจิ๊ก ให้แน่นด้วยปากกา ค. ใช้สิ่ววางตามเส้นด้านยาว แล้ว 
   ตอกให้ลึก 2-3 ม.ม.ท้ังสองข้าง 

 
 ง. จรดสิ่วเดือยตามเส้นด้านสั้น จ. ขยับสิ่วห่างจากแนวแรก   ฉ. ขยับสิ่วห่างจากแนวสอง ตอกและ  
  ตอกให้ลึก 2-3 ม.ม.  ประมาณ 3 ม.ม.แล้วโยกด้ามสิ่ว   โยกด้ามสิ่วงัดไม้ ทําจนสุดความยาว 

 
 ช. กลับใบสื่ว จรดคมลงตรงเส้น ซ. ทําตามข้อ ค. ถึง ช. ให้มี  ฌ. ทําตามข้อ ค. ถึง ช. ให้มีความ    
  ตอกให้ลึกเท่ากัน  ความลึกร่องเดือยลงอีกระดับ   ลึกร่องเดือยตามขนาดที่ต้องการ 

 
 ฑ. ใช้สิ่วปากบางแต่งข้างร่องเดือย        ฒ.ความลึกของร่องเดือยท่ีเสร็จแล้ว 

รูปที่ 5.4 ขั้นตอนการเจาะร่องเดือยด้วยสิ่วเดือย 

โยก
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 5.1.2  สิ่วปากบาง (Parting Chisel)  เป็นสิ่วที่มีลักษณะรูปร่าง บางกว่าสิ่วเดือย    มีความ
กว้างมากกว่าความหนา และมีขนาดให้เลอืกใช้มากกว่าสิ่วเดือย จึงนิยมใช้ในการเซาะ เฉือน ตกแต่งผิวไม้ให้มี
ความเรียบและตรง และอาจใช้ในการเจาะรูบนผิวไม้ที่ไมล่ึกมากนัก การเรียกขนาดสิ่วปากบางจะเรียกกันตาม

ความกว้างของใบสิ่ว ซึ่งมีต้ังแต่ขนาด  1
4
3

8
5

2
1

8
3

4
1 


  จนถึงขนาดกว้าง 



2
11 ใบสิ่วยาว 4"  

 
             รูปที่ 5.5 ลักษณะสิ่วด้ามไม้                  รูปที่ 5.6  ลักษณะสิ่วด้ามไฟเบอร ์

การใช้สิ่วปากบางในงานไม้ สามารถทํางานได้หลายลักษณะเช่น การเซาะ การแต่งบ่าเดือย การ
แต่งเดือย เจาะร่องเดือย และการแต่งบากไม้ เป็นต้น 

 
           รูปที่ 5.7 การใชส้ิว่แต่งบ่าเดือยและเดือย         รูปที่ 5.8  การใชส้ิ่วแต่งร่องเดือย 

การใชส้ิ่วปากบางแต่งบากไม้ 
 ตามปกติการแต่งบากไม้เพ่ือทําเดือย จะใช้เครื่องมือร่วมกันหลายชนิด เพ่ือให้สามารถทํางานไม้
ได้ตามความต้องการ เช่น  ฉาก ขอขีด เลื่อย (อาจใช้หลายชนิด) และสิ่ว เพ่ือตกแต่งผิวไม้ให้เรียบร้อย มี
ขั้นตอนดังต่อไปนี้ 

1. วัดระยะ ขีดเส้นตามแนวความกว้าง ความยาว และความลกึ 

2. ใช้เลื่อยรอ เลือ่ยไม้ตามแนวเส้นให้เป็นคลองเลื่อยมีระยะห่างเท่าๆกันและได้ความลึกตามที่
กําหนด 
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3. ใช้สิ่วปากบาง ที่มีขนาดเหมาะสมกับความกว้างของขนาดไม้ที่จะบากจรดคมสิ่ว ที่ด้านขา้ง
ของไม้ (ด้านสนัไม้) อาจแบ่งความหนาของไม้ที่จะบากเป็นช้ัน ๆ ช้ันละประมาณ 2 – 3 ม.ม. แล้วใช้ค้อนไม้
ตอกที่ด้ามสิ่ว โดยให้ด้ามสิ่วตํ่ากว่าคมสิ่วเพ่ือให้แนวการเซาะไม้เฉียงขึ้น เพ่ือไม่ให้คมสิ่วเลยไปอีกด้านของไม้ 
(ป้องกันไม้ฉีก) 

4. ใช้สิ่วเซาะไม้ตลอดความกว้าง ให้แนวการเซาะไม้เป็นมุมเงยข้ึน 

5. ทําตามขั้นตอนที่ 3 - 4  อีกด้านของไม้ซึ่งจะทําให้ไม้นูนเป็นแนวตรงกึ่งกลาง 

6. ทําตามขั้นตอนที่ 3 - 5 ให้ได้ลึกแนวบากตามที่กําหนด (ครึ่งหน่ึงของความหนาไม้) 

7. บากแต่งไม้ส่วนที่นูนตรงกลาง ให้เรียบ สม่ําเสมอ ตามแนวจนเสร็จ 

ข้อควรระวัง การใช้ค้อนตอกสิ่วไม่ควรตอกแรงมากไปเพราะอาจจะทําให้ไม้ฉีกตามแนวขวางเสี้ยนได้ 

 
 ก. วัดระยะความกว้าง ความลึก      ข. ใช้เลื่อยรอบากตามแนวเส้น           ค. จรดคมสิ่วท่ีด้านสันไม้ ให้ด้าม 
                                                                                                ตํ่ากว่าคมสิ่ว    

 
 ง. ใช้ค้อนไม้ตอกด้ามสิ่วให้คมสิ่ว        จ. ใช้สิ่วเซาะไม้ท่ีด้านตรงข้าม         ฉ. ใช้สิ่วบากเซาะผิวให้เรียบเสมอ       
     เซาะไม้เป็นมุมเสยข้ึน                     ให้ไม้ช่วงกลางสูง 

รูปที่ 5.9 ขั้นตอนการใช้สิ่วบากแต่งไม้ 
 
                 5.1.3  สิ่วเลบ็มือ (Gouge Chisels)  สิ่วเล็บมือจะมีรูปรา่งใบสิ่วโค้งคล้ายเล็บมือ ใช้สาํหรับ
การเจาะ เซาะ เฉือน ตกแต่งไม้ ที่ต้องการให้มีส่วนโค้ง เว้า เช่น เจาะรูกลม เซาะร่องโค้ง หรือมุมช้ินงานไม้ที่มี
ส่วนโค้ง สิ่วเล็บมือมีคมสิ่ว 2 ชนิด ชนิดที่มีคมโค้งภายนอก และชนิดที่มคีมโค้งภายใน ขนาดของสิ่วเล็บมือจะ

เรียกตามความกว้างของใบสิ่วเหมือนกับสิ่วเดือยและสิ่วปากบาง เช่น ขนาด   




2
1

4
1   3/8"  มุมลาดของสิ่ว

เล็บมือทั้ง 2 ชนิดจะอยู่ประมาณ 30 สําหรับใช้ในการลบัคม 
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         รูปที่ 5.10  สิ่วเล็บมือชนิดคมนอก            รูปที่ 5.11 สิ่วเล็บมือชนิดคมใน 
    ท่ีมา (www.vcharkarn.com/blog,2560)       ท่ีมา (www.thaitool2.v2.igetweb.com/th/articles,2560) 

การใช้งานสิ่วเล็บมือ  การใช้งานสื่อเล็บมือ ควรทําความเข้าใจลักษณะของงานที่จะทําเสียก่อน เช่น ลักษณะ
ส่วนโค้ง เว้า เป็นร่องยาว หรือรูกลม และขนาดของงาน แล้วจึงเลือกชนิดของคมสิ่วเล็บมือ ชนิดคมภายนอก 
ชนิดคมภายใน และขนาดของใบสิ่วให้เหมาะสม 

 การเจาะรูกลมบนผิวไม้น้ันควรกําหนดขนาดของวงกลมรูบนผิวไม้ และความลึกแล้วเลอืกใช้สิ่ว
เล็บมือชนิดคมภายนอก จรดคมสิ่วตรงแนวเส้นวงกลม และใช้ค้อนไม้ตอกให้ได้ความลกึ   3 – 5 มม. ถอนสิ่ว
ขึ้นแล้วจรดคมสิ่วตามแนวเส้นวงกลมต่อจากแนวเดิม และเจาะให้ได้ความลึกจนได้แนวสิ่วรอบเส้นวงกลม
รูเจาะและใช้สิว่เซาะไม้ภายในรูออกจนได้ความลึกตามต้องการ (รูปที5่.11) 

 การเซาะร่องโค้งตามแนวยาวบนผิวไม้ เมื่อได้ขนาดของร่องทั้งความกว้าง ความยาว และความ
สึกของร่องแล้วเลือกสิ่วเล็บมือชนิดคมภายใน จรดคมสิ่วเลบ็มือตรงจุดเริ่มต้นของร่อง    แล้วใช้ค้อนตอกที่ด้าม
สิ่ว ให้คมสิ่วกินเน้ือไม้ให้ได้ความลึกประมาณ 2 – 3 มม. และให้ต่อเน่ืองไปตลอดความยาวของร่อง โดย
พยายามควบคุมขนาดความกว้างของร่องไปด้วย และทําตามขั้นตอนเริ่มแรก จนกว่าจะได้ขนาดของร่องโค้ง
ตามต้องการ (รูปที่ 5.12) 

 
 ก. วัดระยะขีดเส้นรอบวงกลม       ข. จรดสิ่วเล็บมือคมนอกตามแนวเส้น ค. สิ่วเล็บมือเจาะเอาไม้ภายใน 
    วงกลมออก 

                                รูปที่ 5.12 ขั้นตอนการใช้สิ่วเล็บมือเจาะรกูลม 
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 ก. วัดกําหนดระยะความกว้าง         ข. วางสิ่วเล็บมือคมในขนาดเท่า        ค. ทําการเซาะร่องตามแนวและ 
      ของร่อง                                    กับความกว้างร่อง ใช้ค้อนตอก      ความลึก กว้างตลอดความยาว 

รูปที่ 5.13 ขั้นตอนการใช้สิ่วเล็บมือเซาะรอ่ง 

การบํารงุรักษาสิ่ว  มีข้อควรปฏิบัติดังน้ี 

 เน่ืองจากสิ่วเดือย สิ่วปากบาง และสิ่วเล็บมอืเป็นเคร่ืองมือที่มีรูปร่างเหมอืนกันเพียงแต่มีลักษณะ
ของคมสิ่วแตกต่างกัน จึงมีวิธีการบํารุงรักษาที่เหมือนกันดังต่อไปน้ี 

1. ไม่ควรให้คมสิว่ กระทบกับของแข็ง โลหะ หรือเศษปูน ยางไม้  จะทําใหค้มสิ่วบ่ิน ทื่อ หรือ
อาจเสียรูปได้  

2. ด้ามสิ่วที่ชํารุด หลวม หรือแตกเสียหาย ควรซ่อมแซมให้อยู่ในสภาพที่ดีก่อนใช้ 

3. ไม่ควรใช้สิ่วแทนเครื่องมือชนิดอ่ืนๆ เช่น ใช้ปลายสิ่วขันสกรูแทนไขควง 

4. ควรลับคมสิ่วให้ถูกต้องกับมุมมาตรฐานของสิ่วแต่ละชนิด และให้คมเรียบตรง 

5. ถ้าต้องหยุดใช้สิ่วเป็นเวลานานควรเช็ดเคลือบผิวใบสิ่วและคมด้วยนํ้ามันป้องกันสนิม 
6. หลังเลิกปฏิบัติงานควรเช็ดทําความสะอาดสิ่วและใช้ปลอก(cover)สวมทีค่มสิ่ว 

 
รูปที่ 5.14 การใช้ปลอกสวมที่คมสิ่ว 



 97

5.2  บุ้ง  เรียกอีกช่ือตะไบบุ้ง หรือตะบุ้ง คือเคร่ืองมือที่ใช้ตกแต่งผิวไม้ ด้วยการใช้ฟันของบุ้งถูที่
ผิวไม้ เพ่ือทําให้ผิวไม้ส่วนน้ันเกิดรูปร่างหรือเพ่ือถูให้ไม้ได้รูปร่างตามต้องการ  บุ้งที่นิยมใช้ในงานไม้มีอยู่ 3 
ชนิด ดังน้ี 

 
รูปที่ 5.15 ลักษณะฟนับุ้ง  ทั้ง 3 ชนิด 

ท่ีมา  (www.thaicarpenter.com/เคร่ืองมือ/งานเจาะ/บุ้ง-ตะไบ.html,2560) 

5.2.1  บุ้งแบน   รูปร่างหน้าตัดเป็นสี่เหลี่ยมผืนผ้า  ความยาวของตัวบุ้งที่นิยมใช้มีต้ังแต่ 6 - 
12 มีฟันบุ้งทัง้สองด้าน  ใช้ถูตกแต่งผิวไม้ที่มีผิวเรียบแบนหรือริมไม้แนวตรง 

5.2.2  บุ้งท้องปลิง   มีลักษณะที่ผิวด้านหน่ึงแบน และอีกด้านจะมีลักษณะโค้งที่ผิวจะมีฟันอยู่
ทั้งสองด้าน ความยาวที่นิยมใช้ในงานไม้ ต้ังแต่ 6 - 12 เพ่ือใช้ถูไม้ที่มผีิวเรียบแบนและถูไม้ที่มผีิวโค้งเว้า  

5.2.3  บุ้งกลม   มลีักษณะรูปร่างกลม ยาว และเรียวจากโคนไปที่ปลายบุ้ง ความยาวท่ีนิยมใช้
ต้ังแต่ 6 - 12  ใช้ตกแต่งผิวไม้ที่โค้งเว้า แคบ และถูตกแต่งขยายรูกลม   

 
                  ก. ลักษณะบุ้งแบน                     ข. ลักษณะบุ้งท้องปลิง                  ค. ลักษณะบุ้งกลม 

  รูปที่ 5.16  ลักษณะบุ้ง    
     

การใช้บุง้ถูไม้    การใช้บุ้งเพ่ือการถูตกแต่งผิวไม้ที่มีลกัษณะต่าง ๆ ควรคํานึงถึงลักษณะของบุ้ง และขนาดให้
เหมาะสมกับผวิงานไม้ที่ทํา มีขั้นตอนดังต่อไปนี้ 

1. เลือกลักษณะและขนาดของบุ้งให้เหมาะสมกับลักษณะงานที่จะทําและควรกําหนดหรือขีด
เส้นแนวที่ต้องการบนผิวไม้ เพ่ือกําหนดขอบเขตในการปฏิบัติงาน 

บุ้งท้องปลิง 

บุ้งกลม 

บุ้งแบน 
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2. ยึดไม้ด้วยปากกางานไม้ หรือ แคลมป์ยึดไมใ้ห้อยู่ในตําแหน่งที่สามารถใช้บุ้งได้โดยสะดวก
ที่สุด 

3. ใช้มือด้านที่ถนัดจับที่ด้ามบุ้ง วางบุ้งบนผิวไม้ที่จะทําการถโูดยให้ตัวบุ้ง ได้ระดับขนานกับพ้ืน 
หรือทํามุมกับผิวไม้ตามต้องการ และใช้มืออีกข้างจับที่ปลายบุ้งเพ่ือช่วยประคองบุ้งให้การถูทําได้มั่นคง ถูกต้อง 
และแม่นยํา 

4. ทําการถูตกแต่งผิวไม้ โดยการดันบุ้งไปข้างหน้า พร้อมออกแรงกดพอประมาณให้ฟันบุ้งกิน
เน้ือไม้ออกตามรูปร่างของตะบุ้ง แล้วดึงถอยกลับโดยผ่อนแรงกดลง 

 ข้อควรระวัง   ในขณะที่ดันบุ้งไปข้างหน้าอาจทําให้ผิวที่อยู่ด้านริมไม้ด้านตรงข้ามฉีกได้ 

5. ถูตกแต่งผิวไม้ด้วยบุ้งจนกว่าจะได้ขนาดและรูปร่างไม้ตามที่ต้องการ 
 

 
                ก. การใช้บุ้งกลม                     ข. การใช้บุ้งท้องปลิง                         ค. การใช้บุ้งแบน 

                                      รูปที ่5.17 การใช้บุง้ถูไม้ 

 ข้อควรปฏิบติั  ผิวไมท้ี่ถูด้วยบุ้ง จะมีผิวทีห่ยาบ ควรใช้เครื่องมือชนิดอ่ืนๆ ทีส่ามารถทําให้ผิวเรียบ  มากขึ้น
ต่อจากการใช้บุ้งถูไม้ด้วยก็ได้ 
 
การบํารงุรักษาบุ้ง   มีข้อควรปฏิบัติดังน้ี 

1. ก่อนใช้งานควรตรวจดูด้ามบุ้งอยู่ในสภาพแน่นหนามั่นคงพร้อมใช้งาน 

2. ขณะใช้บุ้ง หากมีเศษไม้เกาะติดที่ฟันบุ้ง ควรใช้แปรงลวดปัดออกเพ่ือให้สามารถใช้บุ้งได้
อย่างมีประสิทธิภาพ 

3. หลังเลิกใช้งาน ควรทําความสะอาดด้วยการใช้แปรงลวดปัดเศษไม้ที่ติดบนตัวบุ้ง และที่ฟัน
ออก แล้วใช้ผ้าสะอาดเช็ดอีกครั้งก่อนเก็บเข้าที่ 

4. หากต้องเก็บบุ้งไว้นานๆ ควรใช้ผ้าชุปนํ้ามันที่ผิวบางๆ เพ่ือป้องกันสนิม 
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5.3  ตะไบ  มีลักษณะรูปร่างคล้ายกับบุ้ง แตกต่างกันเฉพาะที่ฟันของตะไบจะถูกทําร่องยาวจาก
ริมถึงริมอีกด้านของตะไบ และเฉียงเป็นมุมประมาณ 45 กับด้านข้างตะไบ มีทั้งชนิดที่เป็นฟันหยาบและฟัน
ละเอียด ซึ่งตะไบที่นิยมใช้ในงานไม้จะเป็นตะไบฟันหยาบ นอกจากน้ียังใช้ตะไบในการตกแต่งผิวโลหะ 
อลูมิเนียม เป็นต้น ตะไบที่นิยมใช้มี 4 ชนิด คือ 

 5.3.1  ตะไบแบน  มีลกัษณะรูปร่างหน้าตัดเป็นสี่เหลี่ยมผืนผ้า มีส่วนโคนที่ติดกับด้ามจับกว้าง
แล้วเรียวไปที่ปลาย ขนาดความยาวที่นิยมใช้ขนาดยาวต้ังแต่ 4 - 14 ใช้ตะไบตกแต่งผิวงานให้เรียบและตรง 
และใช้สําหรับถูลับคมของดอกเจาะ ดอกแกะลาย เป็นต้น   (รูปที่ 5.17) 

 
รูปที่ 5.18 ลักษณะตะไบแบน 

 5.3.2  ตะไบทอ้งปลิง มีลกัษณะรูปร่างผิวด้านหน่ึงเรียบตรงและผิวอีกด้านหน่ึงโค้ง  ส่วนโคน
กว้างเรียวไปที่ปลาย ขนาดที่นิยมใช้ต้ังแต่ 4 - 14 ใช้ในการตะไบผิวงานที่เรียบและ      โค้งเว้า   (รูปที่ 
5.18) 

 
รูปที่ 5.19 ลักษณะตะไบท้องปลิง 

 5.3.3  ตะไบกลม มีรูปร่างหน้าตัดกลม และยาวเรียวจากส่วนโคนไปที่ปลายตะไบ ขนาดที่นิยม

ใช้ ต้ังแต่ยาว 4 - 10 ใช้สาํหรับถูตกแต่งภายในรูกลม และรูรูปร่างต่าง ๆ และใช้ถูลบัคมของเคร่ืองมือที่
ลักษณะโค้งมน เช่น สิ่วเล็บมือ ดอกแกะลายที่มีส่วนโค้งเว้า (รูปที่ 5.19) 



 100

 
รูปที่ 5.20 ลักษณะตะไบกลม 

 5.3.4  ตะไบสามเหลี่ยม มีรปูร่างหน้าตัดเป็นสามเหลี่ยมด้านเท่า ขนาดความยาวที่   นิยมใช้
ต้ังแต่ขนาด 4 - 8 ส่วนมากใช้ในการลับคมเครื่องมือ เช่น ลับคมฟันเลื่อยอก เลื่อยลันดา เลื่อยรอ (รูปที ่
5.20) 

 
รูปที่ 5.21 ลักษณะตะไบสามเหลี่ยม 

การใช้งานตะไบ   ตะไบที่ใช้สําหรับถูตกแต่งผิวไม้ส่วนใหญ่เราจะใช้ตะไบที่เป็นฟันหยาบ เน่ืองจากการถูตก
แต่งงานไม้จะทําให้เสี้ยนไม้เข้าไปอุดในร่องฟันตะไบ ซึ่งบางคร้ังอาจจะมียางไม้ติดเข้าไปด้วย จึงต้องใช้แปรง
ลวดปัดเศษเสี้ยนไม้ออกจากร่องฟันตะไบบ่อย จึงจะทําใหใ้ช้งานได้ดี 

 ส่วนตะไบที่เป็นฟันละเอียดนิยมนํามาใช้ในการถูโลหะ อลมูิเนียม ทองเหลือง หรือใช้เพ่ือการลับ
คมเครื่องมือมากกว่า (ศึกษาวิธีการใช้ตะไบลับคมฟันเลื่อยในบทที่3)  

 
 ก. ตะไบแบนแต่งบ่าเดือย    ข. ตะไบท้องปลิงแต่งส่วนโค้งไม้   ค. ตะไบกลมลับคมคมเคร่ืองมือ 

รูปที่ 5.22 ขั้นตอนการใช้ตะไบ 
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การบํารงุรักษาตะไบ    มีข้อควรปฏิบัติดังต่อไปน้ี 
1. ในขณะปฏิบัติงานตรวจดูที่ร่องฟันตะไบ หากมีสิ่งติดค้างอยู่ควรใช้แปรงลวดปัดออก 
2. ด้ามตะไบจะต้องยึดแน่นกับโคนตะไบไม่ชํารุด 
3. ควรระมัดระวังไม่ให้ตะไบถูกความช้ืน เพราะจะทําให้เกิดสนิม 
4. หลังเลิกปฏิบัติงานควรใช้แปรงลวดปัดเศษวัสดุที่ติดค้างอยู่ร่องฟันตะไบออกให้หมด 
5. ควรเก็บตะไบบนแผงเครื่องมือเฉพาะหรือในกล่องเก็บเฉพาะ 

5.4  เหล็กขูด  เป็นเคร่ืองมือที่ใช้ตกแต่งผิวไม้ให้เรียบอีกชนิดที่ใช้งานง่าย ๆ ทําด้วยแผ่นเหล็ก

หรือแผ่นสแตนเลส มรีูปร่างสี่เหลี่ยม ขนาด   


2
12  × 



4
32      ที่รมิเหล็กขูดจะทาํคมเหมือนคมใบกบ เพ่ือใช้

ขูดผิวไม้ หรือขูดสีที่ผิวไม้ออก มีทั้งที่เรียบตรงและโค้งเล็กน้อย  

 
รูปที่ 5.23  ลักษณะเหล็กขดู 

การใช้งานเหล็กขูด   จับเหล็กขูดด้วยสองมือและวางคมลงบนผิวไม้ที่ต้องการจะตกแต่ง ให้เป็นมุมประมาณ
45 ออกแรงกดที่มือแล้วดึงเข้าหาตัวเอง แล้วเริ่มใหม่และทําซ้ํา ๆ กันจนผิวไม้เรียบสะอาด 

การบํารงุรักษาเหล็กขูด   ต้องตรวจสอบความคมของเหล็กขูดอยู่เสมอ เช็ดทําความสะอาดหลังเลิกใช้งาน
และเช็ดผิวด้วยนํ้ามันบางๆ เพ่ือป้องกันสนิม 
 
กิจกรรมการเรียนรู้ด้วยวิธีการสอนแบบบรรยายและสาธิต 

1. การสอนแบบบรรยาย  การสร้างความคุ้นเคยกับนักเรียน การเรียกช่ือนักเรียนตามบัญชี
ตรวจสอบเวลาเรียน  สอบถามเก่ียวกับข่าวสารหรือเร่ืองราวที่เป็นที่สนใจในระหว่างน้ัน  สรุปข่าวสารนั้นกับ
หลักปรัชญาพอเพียง การมีเหตุผล สร้างภูมิคุ้มกัน และประหยัด ทบทวนเน้ือหาสาระของหน่วยที่ 4  เก่ียวกับ
เครื่องมือไสไม้ (พอสังเขป) หนังสือ งานไม้ ประกอบการเรียนหน่วยที่ 5  เรื่องเครื่องมือตกแต่งไม้ให้นักเรียน
อ่านประมาณ 30 นาทีก่อนและครูบรรยายเนื้อหาสาระพร้อมสรุปให้นักเรียนฟัง ให้นักเรียนสอบถามปัญหา 
ข้อสงสัย  ประมาณ 10 นาที ให้นักเรียนทําแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน  ประมาณ  20-30  นาที 

ด้านคมโค้ง 
ด้านคมตรง 
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2. การสอนแบบสาธิต หลังจากนักเรียนมีความรู้เก่ียวกับเคร่ืองมือตกแต่งไม้แล้วครูนํานักเรียน
ลงภาคปฏิบัติในโรงฝึกงาน บริเวณพ้ืนที่ฝึกงานไม้  ให้นักเรียนยืมเครื่องมือตกแต่งไม้  สิ่วทุกชนิด บุ้ง ตะไบ  
เพ่ือเตรียมการฝึก 

2.1 ครูอธิบาย ลักษณะและส่วนประกอบของสิ่ว บุ้ง ตะไบ ชนิดต่างๆ โดยใช้เคร่ืองมือเป็น
สื่อการสอนจริง 

2.2 อธิบายวิธีการใช้สิ่วชนิดต่างๆในการเจาะไม้ ตกแต่งไม้ การใช้บุ้ง การใช้ตะไบทํางานไม้ 
ด้วยวิธีต่างๆ พร้อมสาธิตวิธีการใช้งานเคร่ืองมือดังกล่าวไปด้วย 

2.3 อธิบายวิธีการลับคมสิ่วพร้อมกับสาธิตวิธีการลับ ให้นักเรยีนลองปฏิบัติการลับคมสิ่ว
โดยครูคอยแนะนําอยู่ด้วย 

2.4 เปิดโอกาสให้นักเรียนสอบถามข้อสงสัยในการปฏิบัติอีกคร้ัง 
2.5 ครูสรุปเก่ียวกับความปลอดภัยและการบํารุงรักษาเคร่ืองมือฯ 
2.6 ให้นักเรียนได้ฝกึปฏิบัติการใช้งานเคร่ืองมือตกแต่งไม้ตามใบงานที่ 6  หรอื ใบงานที่

เหมาะสมกับสภาพทั่วไป 
2.7 จัดนักเรียนฝึกการลับใบสิ่วขนาดต่างๆ และอาจใช้อุปกรณ์ช่วยลับคมด้วย 

สื่อการเรียนรู ้
1. หนังสืองานไม้ ประกอบการเรียนหน่วยเรียนที่ 5  เรื่องเครื่องมือตกแต่งไม้ 
2. เครื่องมือตกแต่งไม้ชนิดต่างๆ และอุปกรณ์ประกอบการลับคมสิ่ว 
3. วัสดุที่ใช้ในการฝึก  

การวัดและประเมินผลการเรยีนรู ้

1. วิธีวัดและประเมินผล 
1.1 ประเมินจากแบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรียน 
1.2 ประเมินจากพฤติกรรมระหว่างเรียน 
1.3 ประเมินจากพฤติกรรมระหว่างการปฏิบัติงาน 

2. เครื่องมือวัดและประเมินผล 
2.1 แบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรียน 
2.2 แบบประเมินพฤติกรรมระหว่างเรียน 
2.3 แบบประเมินผลใบงานที่ 6 
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3. เกณฑ์การวัดผลและประเมินผล 
3.1 นักเรียนทําแบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรียนได้คะแนนร้อยละ 70 ขึ้นไป 
3.2 นักเรียนมีคะแนนประเมินพฤติกรรมระหว่างเรียนร้อยละ 70 ขึ้นไป 
3.3 นักเรียนปฏิบัติงานตามใบงานที่ 6 ได้คะแนนร้อยละ70 ขึ้นไป 

 
กิจกรรมเสนอแนะ 

1. ครูต้องคอยอยู่ดูแล ควบคุม ในระหว่างนักเรียนฝึกปฏิบัติงานกับเคร่ืองมือตกแต่งไม้อย่าง
ใกล้ชิด 

2. ครูควรเสนอแนะให้นักเรียนค้นคว้าหาความรู้เพ่ิมเติมจากอินเทอร์เน็ตและควรฝึกทักษะ
ปฏิบัติเก่ียวกับการใช้ สิ่ว บุ้ง ตะไบ ชนิดต่างๆให้มีความชํานาญและมั่นใจมากขึ้น 

3. …………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………..…………. 
 
บันทึกหลังการสอน 

1. ครูควรคัดเลือกนักเรียนที่มีความรู้ความเข้าใจในเน้ือหาและวิธีปฏิบัติเก่ียวกับเคร่ืองมือ
ตกแต่งไม้ ออกมาปฏิบัติตามใบงานเพ่ือให้เป็นตัวอย่างแก่เพ่ือนๆ โดยครูควรคอยควบคุมและช่วยเหลืออย่าง
ใกล้ชิด 

2. ................................................................................................................................................. 
………………………………………………………………………………………………………………………..…………………..…………… 
 
                                                                               ลงช่ือ…………………………………………. 
                                                                                        (นาย....................................) 
                                                                                      ตําแหน่ง  .............................. 
 
ความคิดเหน็ผูบ้ังคับบัญชา 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
                                                                            ลงช่ือ…………………………………………. 
                                                                                    (                                       ) 
                                                                        ตําแหน่ง ....................................................... 
                                                                         ............/ .................../ ........................ 
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แบบฝึกหัด บทท่ี  5 
 
ตอนท่ี 1  จงเลือกคําตอบขอ้ที่ถูกที่สุดเพยีงข้อเดียว 

1. ลักษณะของบุ้งกลมข้อใดถูกที่สุด 
ก.  ผิวด้านหน่ึงแบน ข.  ผิวด้านหน่ึงโค้ง 
ค.  ขนาดยาวต้ังแต่ 12 ขึ้นไป ง.  เรียวจากโคนไปที่ปลาย 

2. ตะไบสามเหลี่ยมใช้งานในลกัษณะตามข้อใดถูกที่สุด 
ก.  ตกแต่งรูกลม ข.  ลับสิ่วเล็บมือ 
ค.  ลับฟันเลื่อย ง.  ตะไบผิวโค้ง กลม 

3. ความยาวของบุ้ง หรือตะไบท่ีนิยมใช้ ข้อใดถูกที่สุด 
ก.  4 - 6 ข.  6 - 10 
ค.  12 - 14 ง.  ถูกทุกข้อ 

4. สิ่วเล็บมือใช้กับงานลักษณะใด 
ก.  ตกแต่งผิวไม้ให้เรียบ ข.  เจาะรูเหลีย่ม 
ค.  ตกแต่งผิวโค้ง เว้า ง.  เซาะร่องเหลี่ยม 

5. ถ้าต้องการขูดสีที่ทาบนผิวไมอ้อกเพ่ือให้เห็นผิวไม้ ควรเลอืกใช้เคร่ืองมือชนิดใด 
ก.  เหล็กขูด ข.  สิ่วเดือย 
ค.  สิ่วปากบาง ง.  ตะไบ 

6. สิ่วขนาด 1 หมายถึงส่วนใดของสิ่ว 
ก.  ความหนาใบสิ่ว ข.  ความกว้างใบสิ่ว 
ค.  ความยาวด้าม ง.  ความยาวใบสิ่ว 

7. ลักษณะของบุ้งที่ด้านหน่ึงเรียบ อีกด้านหน่ึงโค้ง มีช่ือว่าอะไร 
ก.  บุ้งแบน ข.  บุ้งกลม 
ค.  บุ้งท้องปลิง ง.  ถูกทั้ง 3 ขอ้ 

8. บุ้ง ขนาด 8 หมายถึงส่วนใดของบุ้ง 
ก.  ความหนาตัวบุ้ง ข.  ความกว้างตัวบุ้ง 
ค.  ความยาวด้าม ง.  ความยาวตัวบุ้ง 
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9. ถ้าต้องการเจาะรูเหลี่ยมบนไม้ ควรเลือกใช้เครื่องมือชนิดใด 
ก.  สิ่วเดือย ข.  สิ่วเล็บมือ 
ค.  สิ่วปากบาง ง.  สิ่วโคน 

10. จากรูป หมายถึงสิ่วชนิดใด 
 ก.  สิ่วโค้ง 
 ข.  สิ่วมน           
 ค.  สิ่วเล็บมือคมนอก 
 ง.  สิ่วเล็บมือคมใน 
 

ตอนท่ี 2  จงเติมชื่อส่วนประกอบสิ่ว บนช่องว่างหลังหมายเลข 

 
 
 
ตอนท่ี 3  จงตอบคําถามต่อไปนี ้
1. จงบอกวิธีการบํารุงรักษาสิ่วมาเป็นข้อ ๆ (5 ข้อ) 
2. จงอธิบายวิธีการใช้สิ่วปากบางมาพอสังเขป 
3. จงบอกวิธีการใช้ตะบุ้งมาเป็นข้อ ๆ (5 ข้อ) 
 
 
 
 
 

4. .................. 3. ..................

2. ..................

1. .................. 



 106

เฉลยแบบฝึกหัด บทท่ี  5 
 
ตอนท่ี 1  จงเลือกคําตอบขอ้ที่ถูกที่สุดเพยีงข้อเดียว 

1. ลักษณะของบุ้งกลมข้อใดถูกที่สุด 
ตอบ   ง 

2. ตะไบสามเหลี่ยมใช้งานในลกัษณะตามข้อใดถูกที่สุด 
ตอบ   ค 

3. ความยาวของบุ้ง หรือตะไบท่ีนิยมใช้ ข้อใดถูกที่สุด 
ตอบ   ข 

4. สิ่วเล็บมือใช้กับงานลักษณะใด 
ตอบ   ค 

5. ถ้าต้องการขูดสีที่ทาบนผิวไมอ้อกเพ่ือให้เห็นผิวไม้ ควรเลอืกใช้เครื่องมือชนิดใด 
ตอบ   ก 

6. สิ่วขนาด 1 หมายถึงส่วนใดของสิ่ว 
ตอบ   ข 

7. ลักษณะของบุ้งที่ด้านหน่ึงเรียบ อีกด้านหน่ึงโค้ง มีช่ือว่าอะไร 
ตอบ   ค 

8. บุ้ง ขนาด 8 หมายถึงส่วนใดของบุ้ง 
ตอบ   ง 

9. ถ้าต้องการเจาะรูเหลี่ยมบนไม้ ควรเลือกใช้เครื่องมือชนิดใด 
ตอบ   ก 

10. จากรูป หมายถึงสิ่วชนิดใด 

 
ตอบ   ค 
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ตอนท่ี 2  จงเติมชื่อส่วนประกอบ ช่องว่างหลังหมายเลข 

 
 

ตอบ 1. ด้ามสิ่ว 2. โคนสิ่ว 
 3. ใบสิ่ว 4. คมสิ่ว 

 
ตอนท่ี 3  จงตอบคําถามต่อไปนี ้

1. จงบอกวิธีการบํารุงรักษาสิ่วมาเป็นข้อๆ (5 ข้อ) 
ตอบ 1. ระมัดระวังไม่ให้คมสิ่วโดนของแข็ง 
 2. ไม่ควรใช้สิ่วทีม่ีด้ามชํารุด 
 3. ไม่นําสิ่วใช้แทนเคร่ืองมืออ่ืน ๆ เช่น ไขควง 
 4. ลับคมสิ่วให้ได้มุมตามมาตรฐาน 
 5. หลังเลิกใช้งานควรเช็ดทําความสะอาด 

2. จงอธิบายวิธีการใช้สิ่วปากบางมาพอสังเขป 
ตอบ    การใช้สิ่วปากบางในงานไม้ สามารถทํางานได้หลายลักษณะ เช่น การเซาะ การแต่ง 
 บ่าเดือย การแต่งเดือย เจาะรูเดือย และการบากไม้ เป็นต้น 

3. จงบอกวิธีการใช้ตะบุ้งมาเป็นข้อ ๆ (5 ข้อ) 
ตอบ 1. เลือกลักษณะของบุ้งให้เหมาะสมกับผิวงานที่จะทํา 
 2. ยึดไม้ให้แน่นด้วยปากกางานไม้ 
 3. จับด้ามบุ้งที่ด้ามด้วยมือที่ถนัด และมืออีกขา้งจับที่ปลายบุ้ง 
 4. วางบุ้งบนผิวไม้ที่จะตกแต่งและถูบุ้งแต่งผิวไม้จนได้ขนาด, รูปร่าง ตามต้องการ 

4. ..................3. ..................

2. .................. 

1. .................. 
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แบบประเมินพฤติกรรมระหว่างเรียน 
วิชา...................................................................................................รหัสวชิา............................................. 
ครูผู้สอน............................................................................................แผนกวิชา.......................................... 

นักเรียนระดับช้ัน       ปวช. ปีท่ี......กลุ่มท่ี..........         ปวส. ปท่ีี......กลุ่มท่ี.......... 
หน่วยเรียน............................หัวข้อเน้ือหา.........................................................................................วันท่ี............เวลา............ถึง................ 

เลขที ่ ชื่อ-สกุล 

ระดับคะแนนพฤตกิรรมระหว่างเรียน 

รวม 
คะแนน 

ร้อยละ
เข้า

เรีย
น 

ตร
งต

าม
เวล

า 

แต
่งก

าย
 

ถูก
กร

ะเบ
ียบ

 

ถา
ม-ต

อบ
 

ข้อ
ปัญ

หา
 

ให
้คว

าม
สน

ใจ
 

บท
เรีย

น 

ให
้คว

าม
สน

ใจ
 

ใน
กา

รป
ฏิบ

ัติง
าน

 

ปฏ
ิบัต

ิงา
น 

ตา
มล

ําด
ับข

ั้นต
อน

 

1     
2     
3     
4     
5     
6     
7     
8     
9     
10     
11     
12     
13     
14     
15     
16     
17     
18     
19     
20     
21     
22     
23     
24     
25     

สรุปพฤติกรรมระหว่างเรียน เกณฑ์.........% 
 ผ่าน    ไม่ผ่าน    ปรับปรุง 

หมายเหตุ : 1. ให้คะแนนพฤติกรรมละ 2 คะแนน หรือตามความเหมาะสม 
 2. เกณฑ์ผ่านนักเรียนแต่ละคนไม่ควรน้อยกว่า 70% 
 3. เกณฑ์ผ่านกลุ่ม ไม่ควรน้อยกว่า 80% 
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แผนการจัดการเรียนรู้ท่ี 6   
วิธีสอนแบบบรรยายและสาธิต 

วิชา  งานไม้  (20121-2101)                                                    ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
หน่วยที่ 6  เรือ่งเครื่องตอก ถอนและขนัเกลียว                                               เวลา  6  ชั่วโมง 

 
สาระสาํคญั 

เครื่องมือตอก ถอน ขันเกลียว หมายถึง เครื่องมือที่ใช้ในการทํางานไม้ในลักษณะ การตอก การ
ถอน การขันสกรู เครื่องมือเหล่าน้ีได้แก่ คอ้นชนิดต่างๆ แชลง และไขควงชนิดต่างๆ ในการปฏิบัติงานไม้จะ
ขาดเคร่ืองมือเหล่าน้ีไม่ได้  

จุดประสงคเ์ชงิพฤติกรรม 

1. ผู้เรียนสามารถบอกลักษณะของเคร่ืองมือตอก ถอน ขันเกลียวไม้ชนิดต่างๆได้ 

2. ผู้เรียนสามารถใช้เครื่องมือตอก ถอน ขันเกลยีวไม้ชนิดต่างๆ ได้  
3. ผู้เรียนสามารถบอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองมือตกแต่งไม้ชนิดต่างๆ ได้ 

เนื้อหาสาระ   
6.1 ค้อน  เป็นเคร่ืองมือที่คนทั่วไปรู้จักดี และสามารถใช้งานได้อย่างกว้างขวางในเกือบทุก

ประเภทของงานช่าง สําหรับที่ใช้เฉพาะในงานไม้ที่ควรรู้จกัมีดังน้ี 

6.1.1  ค้อนหงอน  (Claw Hammer)  เป็นเคร่ืองมือที่ใช้ในการตอกเคาะ หรือถอน งัด 
เช่น การใช้ตอกตะปู ถอนตะปู หรือใช้เคาะบนผิววัสดุ นิยมเรียกขนาดของค้อนตามความยาวเส้นผ่าศูนย์กลาง
ของหน้าค้อน เช่น วัดได้ 27 ม.ม. ก็จะเรียกค้อนขนาดเบอร์ 27 ซึ่งเป็นขนาดที่ช่างไม้นิยมใช้ นอกจากน้ียังมี
ค้อนหงอนขนาดต่างๆ เช่น 18 ม.ม. 25 ม.ม. และ 29 ม.ม. ที่ส่วนหัวคอ้นจะทําด้วยเหล็ก มสี่วนที่ใช้ตอก
เรียกว่า หน้าคอ้น ซึ่งมลีักษณะกลมทรงกระบอกเรียว ตรงกลางจะเป็นช่องสี่เหลี่ยมเพ่ือใช้ยึดส่วนที่เป็นด้าม  
ส่วนอีกด้านจะเป็น หงอนทีใ่ช้สําหรับถอนตะปู ด้ามของค้อนหงอนทําจากวัสดุหลายชนิด เช่น ไม้เน้ือแข็ง ไฟ
เบอร์ และโลหะที่มียางหุ้ม 
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                                            ก                                                             ข 

รูปที่ 6.1  ลักษณะของค้อนหงอน (ก) และค้อนขนาดต่างๆ (ข) 
 

การใชค้้อนหงอนตอกตะปู  มีขั้นตอนดังต่อไปน้ี 
 

                                 
1. จับด้ามค้อนด้วยมือท่ีถนัด ตรงส่วนปลายด้าม   2. จับตะปูด้วยมืออีกข้าง พร้อมกับจรดปลายตะปูตรงส่วน   
 ให้ม่ันคง                   ท่ีกําหนดไว้โดยให้ตะปูต้ังตรงให้ได้ฉากกับผิวไม้  

                                               
3. ใช้ค้อนตอกเบาๆ ท่ีหัวตะปูเพ่ือให้ปลายตะปู 4. ใช้ค้อนตอกลงบนหัวตะปูด้วยน้ําหนักท่ีพอเหมาะ พยายาม 

จิกลงบนผิวไม้แล้วปล่อยมือออก  ให้ผิวหน้าหัวค้อนท่ีสัมผัสหัวตะปูไว้เสมอและตรงศูนย์กลาง 
       หัวตะปูและตอกต่อไปจนหัวตะปูจมลงเสมอผิวไม้ 

รูปที่ 6.2 ขั้นตอนการใช้ค้อนหงอนตอกตะป ู

 ด้ามค้อน 

 หัวค้อน 

หงอน

 หน้าค้อน 
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เทคนิคการตอกตะปู  มีข้อควรปฏิบัติดังน้ี 

1. เลือกขนาดของตะปูให้เหมาะสมกับความหนาไม้ที่จะตอกยึด เช่น ตะปูมีความยาวเท่ากับ
ความหนาไม้ท่อนบนรวมกับส่วนที่จมในไมท้ี่เป็นท่อนรับไม่น้อยกว่า 1"  

2. เลือกขนาดของค้อนให้เหมาะสมกับขนาดของตะปู  

3. เจาะด้วยสว่านที่รูเจาะให้พอดีกับลําตัวตะปูหรือเล็กกว่าเล็กน้อย 

4. การตอกตะปูบนไม้เน้ือแข็งควรใช้เทียนไขถูที่ลําตัวหรือทาด้วยนํ้ามันก่อนตอก 

5. การตอกตะปูขนาดเล็กๆ ควรใช้คีมปลายแหลมหรืออุปกรณ์อ่ืนๆจับตะปูแทนนิ้วมือ 

6. การตอกตะปูบนไม้แผ่นบางทีอ่าจทําให้ไม้แตกตามแนวเสี้ยน ควรตัดที่ปลายตะปูหรือทําให้
ปลายแหลมตะปูน้ันทื่อ 

7. การตอกตะปูที่หัวไม้ควรเอียงตะปูทางด้านข้างเล็กน้อยเพ่ือเพ่ิมแรงยึด 

ข้อควรระวัง  ในขณะตอกถ้าหนา้สัมผัสของหัวค้อนเอียงทํามุมกับหัวตะปูจะทาํให้ตะปูเอียงหรืองอ ออก
นอกแนว  

 
 ก. ใช้เทียนไขถูท่ีลําตัวตะปู    ข. การตอกตะปูท่ีหัวไม้ควรเอียงตะปู   ค. การตอกตะปูขนาดเล็กควร 
    ทางด้านข้างเพื่อเพ่ิมแรงยึด  ใช้คีมปลายแหลมหรืออุปกรณ์อ่ืนๆ 
      ช่วยจับ 

รูปที่ 6.3 รูปเทคนคิการตอกตะปูแบบต่างๆ 
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การใชค้้อนหงอนถอนตะปู  มีขั้นตอนดังต่อไปน้ี 

 
1. ถ้าตะปูท่ีจะถอน มีความยาวของ 

หัวตะปูสูงไม่เกินความหนาของ 
หัวค้อน ให้สอดหงอนค้อน 
เข้าใต้หัวตะปู 

2.  ออกแรงดึงท่ีด้ามค้อนเพื่องัดตะปูข้ึน
ให้หลุดจากไม้ 

3. ถ้าตะปูท่ีจะถอด มีความยาวของ
หัวตะปูสูงเกินกว่าความหนาหัวค้อน
ให้หาไม้รอง ท่ีมีขนาดความหนา
พอเหมาะ วางรองบนผิวไม้ก่อน  
แล้วสอดหงอนค้อนเข้าใต้หัวตะปู 
แล้วออกแรงดึงท่ีด้ามค้อน เพ่ืองัด
ตะปูให้หลุดจากไม้ 

ข้อควรระวัง ในขณะออกแรงดึงท่ีด้ามค้อน จนสุดแรงแล้วยังไม่สามารถถอดตะปูได้ (ถ้าหัวตะปูยังไม่ขาดจากตัวตะปู)  
ควรเปล่ียนจากการใช้ค้อนไปเป็นชะแลงแทน 

รูปที่ 6.4 ขั้นตอนการใช้ค้อนหงอนถอนตะป ู

การบํารงุรักษาค้อนหงอน  มีข้อควรปฏิบัติดังต่อไปนี้ 

1. ตรวจสอบหัวและด้ามค้อนหากชํารุดควรซ่อมแซมให้อยู่ในสภาพท่ีดีก่อนใช้งานเสมอ 

2. ไม่ควรใช้ค้อนหงอนตอกบนสกัดเหล็ก ตอกบนผิวพ้ืนที่แข็ง หรือการใช้งานเกินกว่า
ความสามารถ เพราะอาจทําให้หน้าค้อนบ่ิน  

3. ในการถอนตะปู ไม่ควรใช้ค้อนถอนตะปูที่มีขนาดใหญ่กว่าหรือตะปูที่ยึดแน่นบนไม้มากเกิน
กําลัง เพราะอาจทําให้ด้ามคอ้นชํารุดหรือหงอนค้อนหักเสียหายได้ 

4. เช็ดทําความสะอาดหัวค้อน ด้ามค้อนทุกคร้ังหลังเลิกใช้งาน และถ้าต้องหยุดใช้เป็น
เวลานานๆ ควรใช้ผ้าชุบนํ้ามันเช็ดชโลมหัวค้อนเพ่ือป้องกันสนิมก่อนเก็บ 
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6.1.2  ค้อนไม้  เป็นเคร่ืองมือสําหรับช่างไม้ที่ใช้ในการตอก เคาะ ทุบ หรือการเคาะบนผิวไม้ 
เพ่ือให้ผิวไม้บุบหรือเป็นรอยน้อยกว่าการใช้ค้อนหงอน ค้อนไม้มีหลายลกัษณะด้วยกัน ช่างไม้อาจเลือกใช้ให้
เหมาะสมกับงานที่ทํา 

 
รูปที่ 6.5 ลักษณะค้อนไม้หวักลม 

รูปร่างของค้อนไม้ที่นิยมใช้มสี่วนที่สําคัญ 2 ส่วน คือ ส่วนที่เป็นหัวค้อนที่มีรูปทรงกระบอก  
โดยทั่วไปมีเส้นผ่าศูนย์กลางขนาด 3 และใช้เป็นขนาดของหน้าค้อนด้วย มีความยาวประมาณ 4 โดยมีด้าม
ที่มีหน้าตัดเป็นทรงกลม ยาวประมาณ 6 หรือค้อนไม้ที่มรีูปทรงเป็นเหลี่ยม ซึ่งช่างไม้ อาจจะออกแบบทํา
ขึ้นมาใช้งานได้ตามความต้องการ 

                        
                                       ก.                                                            ข. 
              ท่ีมา  (www.fadiom.blogspot.com,2560)                ท่ีมา (รูปโดย รวิชญ์  พิศอ่อน,2560) 

รูปที่ 6.6 ค้อนไม้แบบเหลี่ยม (ก) ค้อนไม้แบบทรงกลม (ข) 

การใช้งานค้อนไม้   เราสามารถใช้ค้อนไม้ในการทํางานได้หลายรูปแบบ เช่น ใช้ตอกสิ่วเพ่ือ
ตกแต่งหรือทําเดือยและรูเดือย การใช้ค้อนไม้เพ่ือเคาะประกอบช้ินงาน ล้วนต้องใช้ค้อนไม้ให้เหมาะสมกับ
ลักษณะงาน เช่น การใช้ค้อนไม้ตอกสิ่วต้องตอกด้วยนํ้าหนักที่พอเหมาะและพยายามให้หน้าค้อนตรงกับด้าม
สิ่ว หรือการใช้ค้อนไม้เคาะบนผิวไม้เพ่ือการประกอบช้ินงานไม้ เพ่ือป้องกันไม่ให้ผิวช้ินงานเสียหาย ก็ควรเคาะ
หรือตอกด้วยนํ้าหนักที่พอเหมาะและให้หน้าค้อนสัมผัสเต็มผิวหน้าบนผวิไม้ 
 

ด้ามค้อน 

หน้าค้อน
หัวค้อน

หน้าค้อน
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                 ก. การใช้ค้อนไม้ตอกสิ่ว                                   ข. การใช้ค้อนไม้ตอก เคาะ ประกอบชิ้นงาน 

รูปที่ 6.7 แสดงการใชค้้อนไม้ตอกสิ่ว และเคาะท่ีผิวไม้ 

การบํารงุรักษาค้อนไม้  มีข้อควรปฏิบัติดังต่อไปน้ี 

1. ไม่ควรใช้ค้อนไม้ที่ด้ามชํารุด หลวม หน้าค้อนแตกเสียหาย ควรทําการซ่อมแซมให้อยู่ใน
สภาพที่สมบูรณ์ก่อนใช้ 

2. ไม่ควรใช้ค้อนไม้ตอกตะปู หรือบนผิวงานที่ไม่ใช่ผิวไม้ หรือผิวงานที่ขรุขระ เพราะอาจจะทํา
ให้หน้าค้อนชํารุดเสียหาย 

3. เช็ดทําความสะอาดไม้ทุกคร้ังหลังเลิกใช้งานแล้ว และเกบ็ในที่ที่เหมาะสม 

6.2  เหล็กส่ง  เป็นเคร่ืองมือในงานไม้ ที่ใช้งานเพ่ือการส่งหัวตะปูให้จมลงตํ่ากว่าผิวไม้ เพ่ือไม่
ต้องการให้เห็นหัวตะปู หรือก่อนการขัดตกแต่งผิวไม้ให้เรียบร้อย ซึ่งจะต้องใช้ค้อนหงอนตอกลงบนหัวเหล็กส่ง 
เพ่ือให้ปลายเหล็กส่งด้านหัวตะปูให้จมในเนือ้ไม้ รูปร่างของเหล็กส่งทําด้วยเหล็ก มลีักษณะเป็นแท่งยาว
ประมาณ 3" สว่นหัวของเหลก็ส่งจะมีลักษณะเป็นสี่เหลี่ยม ส่วนลาํตัวเหล็กส่งมีลักษณะเป็นแท่งกลมที่ผิวทํา
เป็นลายเฉียงและส่วนปลายเหล็กส่งมีลักษณะเป็นรูปกรวยเรียวไปที่ปลาย ซึ่งมีขนาดเสน้ผ่าศูนย์กลางที่ปลาย

หลายขนาด แต่ที่นิยมใช้คือขนาด 

32
1  

 
รูปที่ 6.8 ลักษณะเหล็กส่ง 

โดยทั่วๆ ไปช่างไม้จะใช้เหล็กส่งหัวตะปูที่มีขนาดตะปูไม่โตมากนัก เช่น ตะปูขนาด 





2
11

4
3  ซึ่ง

ใช้ในงานทําโต๊ะ เก้าอ้ี หรือทาํเฟอร์นิเจอร์ที่ต้องการฝังหัวตะปู ซึ่งต้องเป็นตะปูหัวเล็กเท่าน้ัน แต่ถ้าใช้ตะปูที่มี
หัวโต ควรต้องทุบหัวตะปู หรือตัดหัวทิ้งก่อนใช้เหล็กส่งฝังในเน้ือไม้ 

ส่วนหัว ส่วนลําตัว

ส่วนปลาย 
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การใช้งานเหล็กส่ง  เมื่อตอกตะปูให้หัวตะปูจมเสมอผิวไม้ด้วยค้อนแล้ว ก็เลือกใช้เหลก็ส่งที่มี
ขนาดพอเหมาะกับตะปู โดยจรดปลายเหล็กส่งให้ตรงกับหัวตะปู และต้ังให้ตรง ใช้ค้อนหงอนตอกลงบนหัว
เหล็กส่งด้วยนํ้าหนักพอเหมาะ หรือเพียงให้หัวตะปูจมลงตํ่ากว่าผิวไม้ตามต้องการ 

 
                        ก. หัวตะปูท่ีตอกจมเสมอผิวไม้                              ข. จรดปลายเหล็กส่งท่ีหัวตะปูและตอก 
                                                                                              ท่ีหัวเหล็กส่ง ส่งหัวตะปูตํ่ากว่าผิวไม้ 

รูปที่ 6.9  ลักษณะการใช้เหล็กส่งและหัวตะป ู

การบํารงุรักษาเหล็กส่ง  มีข้อควรปฏิบัติดังต่อไปน้ี 

1. ควรใช้ค้อนหงอนหรือค้อนอ่ืนๆ ทีม่ีนํ้าหนักพอเหมาะกับขนาดของเหล็กส่งตอกบนหัว
เหล็กส่ง 

2. ไม่ควรตอกเหล็กส่งหัวตะปูในลักษณะเยื้องศูนย์เพราะอาจทําให้ปลายเหล็กส่งเสียหายได้ 
3. ถ้าเหล็กส่งชํารุดที่ส่วนหัวหรือส่วนปลายก็ควรที่จะเจียระไนตกแต่งให้อยู่ในสภาพที่สมบูรณ์

เรียบร้อยก่อนใช้งาน 
4. เช็ดทําความสะอาดเหล็กส่งทุกคร้ังหลังเลกิใช้งาน 

6.3 ไขควง  สําหรบังานไม้ใช้เพ่ือขันตะปูเกลียว หรือสกรูเกลียวปล่อยที่ใช้ยึดวัสดุสองช้ินให้
ติดกัน เพ่ือเพ่ิมความแข็งแรงให้มากขึ้นกว่าการใช้ตะปูธรรมดา และใช้เพ่ือคลายให้ตะปูเกลียวหรือสกรูเกลียว
ปล่อยเพ่ือแยกช้ินงานหรือไม้ออกจากกัน ไขควงที่ใช้ในงานไม้ที่ควรรู้จักมี 3 ชนิด ดังต่อไปน้ี 

6.3.1  ไขควงปากแบน (Common  Screwdriver)  เป็นไขควงที่มีลักษณะปลายแบน ใช้
ขันตะปูเกลียวหรือสกรู นอตที่มีลักษณะหัวผ่าเป็นร่องแนวตรง  เรียกขนาดของไขควงตามความยาวจากปลาย
ถึงโคนส่วนที่ติดกับด้าม ซึ่งมีหลายขนาด เช่น ขนาด 2 ใช้ขันสกรูขนาดเล็กๆ ไปถึงขนาดยาว 20 ที่ใช้ขันหัว
นอตขนาดใหญ่ แต่ที่นิยมใช้ในงานไม้มีต้ังแต่ขนาดยาว 4 - 12 ส่วนด้ามทําด้วยวัสดุหลายอย่าง เช่น ไม้ 
พลาสติกแข็ง วัสดุประเภทไฟเบอร์ มีทั้งชนิดด้ามธรรมดา และชนิดที่ตัวไขควงยาวถึงปลายด้าม เพ่ือใช้ตอกได้
ด้วย ซึ่งที่ปลายไขควงจะทําการชุบให้มีความแข็งเป็นพิเศษ 

หัวตะปู หัวตะปู
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6.3.2  ไขควงปากแฉก  (Phillip Screwdriver) เป็นไขควงที่มีลักษณะปลายเป็นแฉก  
4 แฉก ใช้ขันตะปูเกลียวหรือสกรูเกลียวปลอ่ย นอตที่มีลักษณะหัวเป็นร่อง 4 แฉก รูปร่าง ส่วนที่เป็นตัวไขควง
และด้ามไขควง มีลักษณะเหมือนกันกับไขควงปากแบน ต่างกันเฉพาะลักษณะที่ปลายเท่าน้ันที่เป็นแฉก และ

ขนาดที่นิยมใช้ในงานไม้ต้ังแต่ ขนาด 4 - 12 

 
รูปที ่6.10  ลักษณะไขควงปากแฉก ปากแบน 

การใช้งานไขควงปากแบนและปากแฉก 
การใช้งานไขควงปากแบนและไขควงปากแฉกในงานไม้ มวิีธีการใช้งานเหมือนกัน เพียงแต่เลือก

ชนิดของหัวไขควงให้ตรงกับหัวตะปูเกลียว มีขั้นตอนปฏิบัติดังต่อไปนี้ 

1. กําหนดตําแหน่งตะปูเกลียวหรือสกรูเกลียวปล่อย และตอกนําศูนย์ตามตําแหน่งไว้ 

2. เลือกใช้ดอกสว่านที่มีขนาดเท่ากับสกรูแล้วเจาะนําให้ได้ความลึกที่ต้องการ 

3. จรดปลายตะปูเกลียวหรือสกรูเกลียวปล่อย ตรงตามตําแหน่งรูที่เจาะนําไว้จับตะปูเกลียวต้ัง
ให้ตรง 

4. เลือกใช้ไขควงที่มีปลายและขนาดที่เหมาะสมกับตะปูเกลียว ใช้มือข้างที่ถนัดจับด้ามไขควง 
แล้วจรดปลายไขควงบนร่องหัวตะปูเกลียว ออกแรงดันหรือกดพอประมาณพร้อมกับหมนุข้อมือไปด้านขวา
หรือหมุนตามเข็มนาฬิกาเพ่ือขันตะปูเกลียวให้จมลงในรูที่เจาะนําไว้แล้วจนเสมอ ผิวไม ้ 

(ในกรณทีี่ต้องการให้หัวตะปูเกลียวเสมอผิวไม้หรือตํ่ากว่าผิวไม้ควรใช้ดอกสว่านที่มีขนาดเท่าหัว
ตะปูเกลียวหรือใช้ดอกคว้านผิวไม้ให้โตพอที่จะฝังหัวตะปูเกลียวได้) 

5. การคลายตะปูเกลียวหรือสกรูเกลียวปล่อยให้ใช้ไขควงที่มปีลายและขนาดเหมาะสมกับตะปู
เกลียวปล่อย หมุนคลายออก โดยหมุนด้ามไขควงทวนเข็มนาฬิกาจนตะปูเกลียวคลายออกหมด 

 

 

 

ไขควงปากแบน

ไขควงปากแฉก 
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       ก. วัดระยะ กําหนดตําแหน่งรู            ข. เจาะรูและคว้านขยายรูรูปกรวย         ค. จรดตะปูเกลียวท่ีรูเจาะต้ังให้ตรง 

 
     ง. เลือกไขควงปากแฉกท่ีพอดีกับ          จ. เลือกไขควงปากแบนท่ีพอดีกับ                ฉ. หมุนไขควงให้หัวตะปู 
        ขนาดหัวตะปูเกลียว                          ขนาดหัวตะปูเกลียว                                เกลียวจมเสมอผิวไม้ 

รูปที่ 6.11 ขั้นตอนการใช้ไขควงขันตะปเูกลียว 

การบํารงุรักษาไขควง  มีข้อควรปฏิบัติดังต่อไปน้ี 

1. เลือกใช้ไขควงให้เหมาะสมกับตะปูเกลียว สกรูเกลียวปลอ่ย และควรเลอืกใช้ไขควงที่มีการ
ชุบแข็งที่ปลายเพ่ือยืดอายุการใช้งาน เพ่ือไม่ให้หัวไขควงสึกหรอในทีสุ่ด 

2. ในบางคร้ังที่มีความจําเป็นต้องใช้ไขควงตอกบนหัวตะปูเกลียวควรใช้ไขควงชนิดที่เป็นแกน
ถึงปลายที่ใช้ตอกได้ 

3. เช็ดทําความสะอาดไขควงจากสิ่งสกปรกทุกครั้ง หลังจากเลิกใช้งาน 

4. หากหัวไขควงเกิดรอยเสียหายหรือสึกหรอไม่มากนัก อาจเจียระไนให้อยู่ในสภาพ ที่ใช้งานได้
ดีในกรณีไขควงปากแบน หรืออาจใช้ตะไบสามเหลี่ยมตกแต่งที่ปลายแฉกให้อยู่ในสภาพที่ดีก่อนใช้ 

6.3.3.  ไขควงอัตโนมัติ (Automatic Screwdriver)  เป็นไขควงที่ออกแบบมาเพ่ือช่วยให้การ
ขันตะปูเกลียวหรือสกรูทั้งการขันเข้าและคลายออก มีความสะดวก รวดเร็วขึ้นกว่าการขันด้วยไขควงธรรมดา 
สามารถถอดเปลี่ยนปลายแบนหรือปลายแฉกได้ การเรยีกขนาดโดยวัดที่ความยาวลําตัว มีต้ังแต่ 10 " ถึง  18 "  
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รูปที่ 6.12 ส่วนประกอบไขควงอัตโนมัติ 

การใช้งานไขควงอัตโนมัติ  มีขั้นตอนดังต่อไปน้ี 

1. กําหนดตําแหน่งตะปูเกลียวหรือสกรูเกลียวปล่อย และตอกนําศูนย์ตามตําแหน่งไว้และยึด
ด้วยแคลมป์ใหแ้น่น 

2. เลือกใช้ดอกสว่านที่มีขนาดเท่ากับสกรูแล้วเจาะนําให้ได้ความลึกตามที่ต้องการ 

3. จรดปลายตะปูเกลียวหรือสกรูเกลียวปล่อย ตรงตามตําแหน่งรูที่เจาะนําไว้ จับตะปูเกลียวต้ัง
ให้ตรง 

4. เลือกปลายไขควงปากแฉกหรือปากแบน นําไปสอดใส่ในช่องหัวจับ โดยกดเลื่อนที่ปลอกด้าน
นอกหัวจับลงก่อนแล้วจึงสอดด้านโคนใส่ในช่องหัวจับพร้อมกับปล่อยปลอกข้ึน 

5. ปรับที่สลักให้อยู่ที่ตําแหน่งหมุนตามเข็มนาฬิกา(หมุนเข้า) 

6. ใช้มือข้างถนัดจับที่ด้ามไขควงอัตโนมัติโดยให้ปลายไขควงจรดที่หัวตะปูเกลียวที่เตรียมไว้ให้
พอดี ต้ังไขควงให้ตรง 

7. ออกแรงกดมือข้างที่จับด้ามไขควงจะทําให้ลําตัวไขควงบังคับแกนเกลียวให้หมุนทศิทางตาม
เข็มนาฬิกาซึ่งจะทําให้ปลายไขควงไปหมนุหัวตะปูเกลียวลงไปในไม ้

8. ผ่อนแรงกดที่มอืจะทําให้ด้ามไขควงถอยกลับด้วยแรงดันสปริงที่อยู่ในลําตัวไขควง (ยกปลาย
ไขควงให้ลอยเหนือหัวตะปูเล็กน้อย) จากน้ันให้ทําตามขั้นตอนที่ 7.อีกคร้ังจนกว่าหัวตะปูเกลียวจะเสมอผิวไม ้ 

 

 

ด้าม ปลายไขควง
แหวนล็อกแกนเกลียว 

ตัวไขควง 

สลักปรับทิศทางการหมุน

หัวจับปลายไขควง 

แกนเกลียว 
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      ก. กําหนดตําแหน่งและตอกนําศูนย์    ข. เจาะรูและคว้านขยายตามตําแหน่ง       ค. จรดตะปูเกลียวตามรูเจาะ 

 
          ง. เลือกปลายไขควงให้พอดีกับ       จ. ดึงปลอกหัวจับลง ใส่ปลายไขควง          ฉ. ปล่อยปลอกเลื่อนข้ึน 
             หัวตะปูเกลียว 

 
         ช. ปรับสลักท่ีตําแหน่งหมุนเข้า         ซ. จรดปลายไขควงฯท่ีหัวตะปู         ฌ. กดไขควงเลื่อนลงจนสุดเกลียว 

 
       ญ. ผ่อนแรงกดให้ไขควงฯ เลื่อนข้ึน      ฎ. ออกแรงกดท่ีด้ามเพ่ือการขัน       ฏ. ขันตะปูจมในไม้จนหัวเสมอผิวไม้ 
                                                                                                       ตะปูเกลียว 

รูปที่ 6.13 แสดงขั้นตอนการใช้ไขควงอัตโนมัติ 

การบํารงุรักษาไขควงอัตโนมัติ  มีข้อควรปฏิบัติดังต่อไปน้ี 

1. เลือกขนาดไขควงอัตโนมัติให้เหมาะสมกับขนาดของตะปูเกลียว 

2. ปรับต้ังไขควงอัตโนมัติให้ตรงกับลักษณะการใช้งาน เช่น เปลี่ยนปลายไขควงอัตโนมัติให้ตรง
กับหัวตะปูเกลียวและมีขนาดที่พอดี  ทิศทางการหมุนเข้าและคลายตะปูเกลียวออก 

3. พยายามต้ังไขควงให้ตรงและน่ิง เมื่อออกแรงกดที่ด้าม 

4. ดันแกนเกลียวถอยไปในตัวไขควงและล็อกด้วยแหวนล็อกทุกคร้ังหลังเลกิใช้งาน 

5. หยอดนํ้ามันหล่อลื่นที่แกนเกลียว ที่ตําแหน่งจุดหมุนทุกแห่งอย่างสมํ่าเสมอ 
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6.4  ชะแลง  เป็นเคร่ืองมือที่ช่างไม้นิยมใช้อีกชนิดหน่ึง ใช้สําหรับการถอนตะปู การร้ือถอนวัสดุ 
การงัด ที่นิยมใช้มีอยู่ 2 ชนิด ชนิดลําตัวยาวตรงที่ปลายด้านหน่ึงเป็นปากแบนเพ่ือการสอดงัด ปลายอีกด้าน
เป็นแฉก เหมือนหงอนหัวค้อนเพ่ือใช้ถอนตะปู (รูปที่ 6.14) และชนิดที่มีปลายข้างหน่ึงงอ(คอห่าน) เพ่ือการ
สอดงัด ลําตัวของชะแลงมีลักษณะเป็นหกเหลี่ยม และกลมมีปล้อง(ข้ออ้อย)เพ่ือให้การจับด้วยมือได้มั่นคง ทํา
ด้วยเหล็กชุบแข็ง ขนาดของชะแลงมีต้ังแต่ 5/8"  3/4"  1" และมีความยาวต้ังแต่ 8 ถึง 59 (0.20 ถึง 1.50 ม.) 

 
               รูปที ่6.14 ชะแลงตรงชนิดข้ออ้อย รูปที่ 6.15 ชะแลงคอหา่นชนิดหกเหลี่ยม 

การใช้งานชะแลงถอนตะปู  มีขั้นตอนดังต่อไปน้ี  
1. เลือกขนาดของชะแลงให้เหมาะสมกับขนาดของตะปู 
2. ใช้ปลายชะแลงด้านที่เป็นแฉกสําหรับการถอนตะปู สอดเข้าที่หัวตะปูแล้วใช้ไม้ขนาด

พอเหมาะรองที่ตําแหน่งถัดออกมา 
3. ออกแรงกดที่ปลายชะแลงอีกด้าน ให้มากพอที่จะถอดตะปูออกจากไม้ได้ 

 
                 ก. การใช้ชะแลงคอห่านถอนตะปู                              ข. การใช้ชะแลงตรงข้ออ้อยถอนตะปู 

รูปที่ 6.16 การใช้ชะแลงถอนตะป ู

การบํารงุรักษาชะแลง  มีขัน้ตอนควรปฏิบัติดังต่อไปนี้ 

1. เลือกใช้ขนาดของชะแลงให้เหมาะสมกับงานถอน หรืองัด 
2. เช็ดทําความสะอาดหลังเลิกปฏิบัติงานทุกครั้ง 
3. ถ้าต้องหยุดใช้งานเป็นเวลานาน ควรเช็ดชโลมผิวชะแลงด้วยนํ้ามันเพ่ือป้องกันสนิม 
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6.5  คีมตัดตะปู  ที่มีใช้ในงานไม้ ใช้สําหรับตัดตะปูและลวด มีอยู่หลายชนิด ชนิดที่นิยมใช้เป็น
ชนิดที่มีสปริงที่ขาของคีม (รปูที่ 6.17) และชนิดที่มีด้ามหนาพิเศษ ที่เรยีกว่าคีมปากนกแก้ว (รูปที ่6.18)  ทํา
ด้วยโลหะหรือเหล็กกล้า เพ่ือให้คมตัดที่ปากคีมมีความแข็งสามารถตัดตะปู หรือโลหะอ่อน เช่นลวดได้  ขนาด

ของคีมตัดตะปูเรียกตามความยาว เช่น ขนาดยาว 6 เป็นขนาดที่นิยมใช้ในงานไม้ 

 
        รูปที่ 6.17 แสดงลักษณะคีมแบบสปริง รูปที่ 6.18  แสดงลักษณะคมีปากนกแก้ว 

การใช้งานคีมตัดตะปู  วิธีที่ช่างไม้ยึดไม้เข้าด้วยกัน คือ การใช้ตะปูตอกจากไม้ท่อนหน่ึงยึดกับ
อีกท่อนหน่ึง ในงานไม้เครื่องเรือนที่ไม่ต้องการให้เห็นหัวตะปู ต้องใช้คีมเพ่ือการตัดหัวตะปูออกแล้วจึงตอกตะปู
ให้จมลงในเน้ือไม้ ซึ่งการใช้คมีตะปูก็ควรต้องเลือกชนิดและขนาดของคีมให้เหมาะสมกับตะปู เช่นถ้าเป็นตะปู

ขนาด 




2
11

4
3  ควรใช้คีมปากนกแก้ว หรือคีมตัดตะปูที่มีด้ามหนา ถ้าเป็นตะปูขนาดใหญ่กว่าแต่ไม่เกิน 3 

ควรใช้คีมตัดตะปูชนิดมีสปริงที่ด้าม ก่อนการตัดตะปูด้วยคีมควรกําหนดตําแหน่งการตัดที่ตัวตะปูเสียก่อน แล้ว
จึงใช้ปากคีมวางให้ตรงตําแหน่งแล้วออกแรงกดที่มือ ควรจับตัวตะปูไว้ด้วย เพ่ือป้องกันการกระเด็นออกจาก
ปากคีม ถ้าเป็นตะปูขนาดใหญ่ที่ไมส่ามารถกดที่ด้ามให้ขาดได้ ควรหมุนตะปูแล้วกดด้ามคีม เพ่ือตัดตะปูให้
รอบตัวตะปูจนตะปูขาด 

 
        ก. จรดปากคีมตรงตําแหน่งท่ี        ข. บีบท่ีด้ามเพื่อให้ปากคีมกดเป็นร่อง           ค. ออกแรงบีบให้ปากคีมตัด 
            จะตัดบนตะปู                          รอบตะปู                                            ตะปูให้ขาด 

รูปที่ 6.19 การใช้คีมตัดตะปู 
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การบํารงุรักษาคีมตัดตะป ู  มีขั้นตอนควรปฏิบัติดังน้ี 

1. หลีกเลี่ยงการตัดตะปูที่มีขนาดใหญ่กว่าหรือเกินขีดความสามารถในการตัดของคีม 
2. ไม่ควรใช้คีมตัดตะปู ตัดโลหะที่แข็งมากกว่าตะปู เพราะอาจจะทําให้ปากคีมบ่ินหรือแตก

เสียหายได้ 
3. ไม่ควรใช้ค้อนตอกที่หัวคีมเพ่ือช่วยให้สามารถตัดตะปูได้ 
4. เช็ดทําความสะอาดคีมตัดตะปูทุกคร้ังหลังเลิกใช้งาน 

กิจกรรมการเรียนรู้ด้วยวิธีการสอนแบบบรรยายและสาธิต 

1. การสอนแบบบรรยาย  การสร้างความคุ้นเคยกับนักเรียน  การเรียกช่ือนักเรียนตามบัญชี
ตรวจสอบเวลาเรียน  สอบถามเกี่ยวกับข่าวสารหรือเรื่องราวที่เป็นที่สนใจในระหว่างน้ัน  สรุปข่าวสารน้ันกับ
หลักปรัชญาพอเพียง การมีเหตุผล สร้างภูมิคุ้มกัน และประหยัด  ทบทวนเน้ือหาสาระของหน่วยที่ 5  เก่ียวกับ
เครื่องมือตกแต่งไม้ (พอสังเขป) หนังสือ งานไม้ ประกอบการเรียนหน่วยที่ 6  เรื่องเครื่องมือ ตอก ถอน ขัน
เกลียวให้นักเรยีนอ่านประมาณ 30 นาทีก่อน  และครูบรรยายเน้ือหาสาระพร้อมสรุปใหนั้กเรียนฟัง  

ให้นักเรียนสอบถามปัญหา ขอ้สงสัย ประมาณ 10 นาที ให้นักเรียนทําแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน  
ประมาณ  20-30 นาที 

2. การสอนแบบสาธิต หลังจากนักเรียนมีความรู้เก่ียวกับเคร่ืองมือตอก ถอน ขันเกลียวแล้ว 
ครูนํานักเรียนลงภาคปฏิบัติในโรงฝึกงาน บริเวณพ้ืนที่งานไม้เบ้ืองต้น  ให้นักเรียนยืมเครื่องมือ

เตรียมไว้เพ่ือการฝึก 
2.1 ครูอธิบาย ลักษณะของเคร่ืองมือตอก ถอนและขันเกลียว โดยใช้เครื่องมือเป็นสื่อการ

สอนจริง 
2.2 อธิบายวิธีการใช้ค้อนชนิดต่างๆ เหลก็ส่ง แชลง และไขควง พร้อมสาธิตวิธีการใช้ 
2.3 เปิดโอกาสให้นักเรียนสอบถามข้อสงสัยในการปฏิบัติอีกคร้ัง 
2.4 ครูสรุปเก่ียวกับความปลอดภัยและการบํารุงรักษาเคร่ืองมือ 
2.5 ให้นักเรียนได้ฝกึปฏิบัติการใช้งานเคร่ืองมือ ประมาณ 30 นาที และมอบหมายให้ฝึก

ปฏิบัติการใช้เคร่ืองมือชนิดต่างๆ ตามท่ีได้เรียนรู้ไปแล้ว โดยเลือกใช้ใบงานที่เหมาะสมกับสภาพความพร้อม
ทั่วๆ ไป เช่นใบงานที่ 4 หรือใบงานที่ 5 
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สื่อการเรียนรู ้

1. หนังสือ งานไม้ ประกอบการเรียนหน่วยเรียนที่ 6 เรื่องเครื่องมือตอก ถอน ขันเกลียว 
2. เครื่องมือตอก ถอน ขันเกลียวและอุปกรณ์ประกอบ 
3. วัสดุที่ใช้ในการฝึก  

การวัดและประเมินผลการเรยีนรู ้

1. วิธีวัดและประเมินผล 
1.1 ประเมินจากแบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรียน 
1.2 ประเมินจากพฤติกรรมระหว่างเรียน 

2. เครื่องมือวัดและประเมินผล 
2.1 แบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรียน 
2.2 แบบประเมินพฤติกรรมระหว่างเรียน 
2.3 แบบประเมินผลใบงานที่.......  

3. เกณฑ์การวัดผลและประเมินผล 
3.1 นักเรียนทําแบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรียนได้คะแนนร้อยละ 70 ขึ้นไป 
3.2 นักเรียนมีคะแนนประเมินพฤติกรรมระหว่างเรียนร้อยละ 70 ขึ้นไป 

กิจกรรมเสนอแนะ 
1. ครูต้องคอยอยู่ดูแล ควบคุม ในระหว่างนักเรียนฝึกปฏิบัติงานกับเคร่ืองมือดังกล่าวรวมถึง

วิธีการลับคมสิว่อย่างใกล้ชิด 
2. ครูควรเสนอแนะให้นักเรียนค้นคว้าหาความรู้เพ่ิมเติมจากอินเทอร์เน็ตและควรฝึกทักษะ

ปฏิบัติเก่ียวกับเครื่องมือดังกล่าวให้มีความชํานาญและมั่นใจมากขึ้น 
3. ........................................................................................................................................... 

……………………………………………………………………………………………………………………………………………. 
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บันทึกหลังการสอน 

1. ครูควรมอบหมายนักเรียนฝึกวิธีปฏิบัติเก่ียวกับเคร่ืองมือ ตอก ถอนและขนัเกลียว 
2. ครูคอยควบคุมการฝึก ใหค้ําแนะนํา แก้ไขปัญหาที่เกิดกับนักเรียนในขณะฝึก 

 
                                                                               ลงช่ือ…………………………………………. 
                                                                                     (นาย.......................................) 
                                                                                   ตําแหน่ง  .................................. 
 
ความคิดเหน็ผูบ้ังคับบัญชา 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
                                                                           ลงช่ือ…………………………………………. 
                                                                                  (                                       ) 
                                                                          ตําแหน่ง ....................................................... 
                                                                             ............/ .................../ ........................ 
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แบบฝึกหัด บทท่ี  6 
 
ตอนท่ี 1  จงเลือกคําตอบขอ้ที่ถูกที่สุดเพยีงข้อเดียว 

1. ควรเลือกใช้เครื่องมือชนิดใดตอกสิ่ว 
ก.  ค้อนหงอน ข.  ค้อนไม ้
ค.  ค้อนปอนด์ ง.  ค้อนยาง 

2. ขนาดของเหล็กส่ง 

32
1 หมายถึงส่วนใด 

ก.  เส้นผ่าศูนย์กลางลําตัว ข.  เส้นผ่าศูนย์กลางส่วนหัว 
ค.  เส้นผ่าศูนย์กลางส่วนปลาย ง.  ความยาวจากหัวถึงปลาย 

3. ขนาดของไขควงที่นิยมใช้ในงานไม้ข้อใดถูกที่สุด 
ก.  2 ข.  4 
ค.  4 - 12 ง.  12 - 20 

4. จากรูป                       เครื่องมือช้ินน้ีเรียกช่ือว่าอะไร 
 

ก.  ชะแลงคอห่าน ข.  ชะแลงข้ออ้อย 
ค.  ชะแลงหกเหล่ียม ง.  ชะแลงปากตรง 

5.  จากรูป                      เครื่องมือช้ินน้ีเรียกช่ือว่าอะไร 
 

ก.  คีมตัด ข.  คีมตัดลวด 
ค.  คีมด้ามหนา ง.  คีมปากนกแก้ว 

6. ค้อนไม้ตามข้อใด ใช้เคาะกบไสไม้ได้เหมาะสมท่ีสุด 

ก. 
 

 ข. 
 

 

ค. 
 

  ง. 
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7. การตอกตะปูขนาดเล็ก ขนาด ¾” ข้อใดถูกที่สุด 

ก.  ใช้เทียนไขถูที่ลําตัว ข.  ใช้คมีปลายแหลมช่วยจบั 
ค.  ต้ังตะปูให้เอียงเป็นมุมเล็กน้อย ง.  ตัดหัวตะปูก่อนตอก 

8. จากรูป ลูกศรชี้ ตรงกับความหมายข้อใด 
 ก.  สลกัปรับหยุดการหมุน 
 ข.  สลักปรับการหมุนออก 
 ค.  สลักปรับการหมุนเข้า 
 ง.  สลักปรับฟรีลอค 

9. เหล็กส่งนอกจากการตอกส่งหัวตะปูแล้วยังนําไปใช้ทํางานอะไรได้อีก 
ก.  การตอกนําศูนย์ ข.  การเจาะนํา 
ค.  ลับปลายให้แหลม ง.  ตอกสกัดผิวปูนฉาบ 

10. ถ้าต้องการตอกตะปู ขนาด 1” ควรจะใช้คอ้นขนาดเท่าไร 
ก.  18  ม.ม. ข.  25  ม.ม.  
ค.  27  ม.ม. ง.  29  ม.ม. 

 
ตอนท่ี 2  จงตอบคําถามต่อไปนี ้

1. จงบอกช่ือกบไม้ที่สําคญัมาอย่างน้อย 5 ชนิด พร้อมอธิบายมาให้เข้าใจ 

2. จงบอกช่ือส่วนประกอบของกบล้าง (ไม้) พรอ้มอธิบายอย่างละเอียด 

3. จงบอกวิธีการใช้งานกบบังใบมาพอเข้าใจ 
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เฉลยแบบฝึกหัด บทท่ี  6 
 
ตอนท่ี 1  จงเลือกคําตอบขอ้ที่ถูกที่สุดเพยีงข้อเดียว 

1. ควรเลือกใช้เครื่องมือชนิดใดตอกสิ่ว 
ตอบ ข 

2. ขนาดของเหล็กส่ง 

32
1 หมายถึงส่วนใด 

ตอบ ค 

3. ขนาดของไขควงที่นิยมใช้ในงานไม้ข้อใดถูกที่สุด 
ตอบ ค 

4. จากรูป                       เครื่องมือช้ินน้ีเรียกช่ือว่าอะไร 
 
ตอบ ก 

5.  จากรูป                      เครื่องมือช้ินน้ีเรียกช่ือว่าอะไร 
 
ตอบ ง 

6. ค้อนไม้ตามข้อใด ใช้เคาะกบไสไม้ได้เหมาะสมท่ีสุด 
ตอบ ง 

7. การตอกตะปูขนาดเล็ก ขนาด ¾” ข้อใดถูกที่สุด 
ตอบ ข 

8. จากรูป                ลูกศรช้ี  หมายถึงอะไร 

ตอบ ค 

9. ถ้าต้องการตอกตะปู ขนาด 1” ควรจะใช้คอ้นขนาดเท่าไร 
ตอบ ก 

10. เหล็กส่งนอกจากการตอกส่งหัวตะปูแล้วยังนําไปใช้งานอะไรได้อีก 
ตอบ ก 
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ตอนท่ี 2  จงตอบคําถามต่อไปนี ้

1. จงบอกช่ือกบไม้ที่สําคญัมาอย่างน้อย 5 ชนิด พร้อมอธิบายมาให้เข้าใจ 
ตอบ 1. ตรวจสอบหัวค้อนและด้ามค้อนหากชํารุดควรซ่อมให้เรียบรอ้ยก่อนใช้งาน 

2. ไม่ใช้ค้อนหงอนตอกสกัดเหล็กหรือบนผิวแข็ง เพราะอาจจะทําให้หน้าคอ้นบ่ินเสียหาย 
3. ไม่ควรใช้ค้อนหงอน ถอนตะปูที่มีขนาดใหญ่ หรือตะปูทียึ่ดแน่นมาก เพราะอาจทําให้ด้าม

ค้อนหักเสียหายได้ 
4. เช็ดทําความสะอาดทุกคร้ังหลังเลิกปฏิบัติงาน 

2. จงบอกช่ือส่วนประกอบของกบล้าง (ไม้) พรอ้มอธิบายอย่างละเอียด 
ตอบ 1. เลือกขนาดไขควงให้เหมาะกับขนาดหัวตะปูเกลียว 

2. จับด้ามไขควงด้วยมือข้างที่ถนัด 
3. จรดปลายไขควงบนหัวตะปูเกลียว กดให้แน่นพอสมควร แล้วหมุนตามเข็มนาฬิกา (หมุนเข้า) 

หมุนขนานเข็มนาฬิกา (หมุนคลายออก) 

3. จงบอกวิธีการใช้งานกบบังใบมาพอเข้าใจ 
ตอบ 1. ไม่ควรใช้คีมตัดตะปูตัดโลหะที่แข็งมากกว่าตะปู เพราะอาจจะทําให้ปากคีมเสียหายได้ 

2. ไม่ควรใช้ค้อนตอกที่หัวคีม 
3. เช็ดทําความสะอาดทุกคร้ังหลังเลิกปฏิบัติงาน 
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แบบประเมินพฤติกรรมระหว่างเรียน 
วิชา...................................................................................................รหัสวชิา............................................. 
ครูผู้สอน............................................................................................แผนกวิชา.......................................... 

นักเรียนระดับช้ัน       ปวช. ปีท่ี......กลุ่มท่ี..........         ปวส. ปท่ีี......กลุ่มท่ี.......... 
หน่วยเรียน............................หัวข้อเน้ือหา.........................................................................................วันท่ี............เวลา............ถึง................ 

เลขที ่ ชื่อ-สกุล 

ระดับคะแนนพฤตกิรรมระหว่างเรียน 

รวม 
คะแนน 

ร้อยละ
เข้า

เรีย
น 

ตร
งต

าม
เวล

า 

แต
่งก

าย
 

ถูก
กร

ะเบ
ียบ

 

ถา
ม-ต

อบ
 

ข้อ
ปัญ

หา
 

ให
้คว

าม
สน

ใจ
 

บท
เรีย

น 

ให
้คว

าม
สน

ใจ
 

ใน
กา

รป
ฏิบ

ัติง
าน

 

ปฏ
ิบัต

ิงา
น 

ตา
มล

ําด
ับข

ั้นต
อน

 

1     
2     
3     
4     
5     
6     
7     
8     
9     
10     
11     
12     
13     
14     
15     
16     
17     
18     
19     
20     
21     
22     
23     
24     
25     

สรุปพฤติกรรมระหว่างเรียน เกณฑ์.........% 
 ผ่าน    ไม่ผ่าน    ปรับปรุง 

หมายเหตุ : 1. ให้คะแนนพฤติกรรมละ 2 คะแนน หรือตามความเหมาะสม 
 2. เกณฑ์ผ่านนักเรียนแต่ละคนไม่ควรน้อยกว่า 70% 
 3. เกณฑ์ผ่านกลุ่ม ไม่ควรน้อยกว่า 80% 

ผิดพลาด! ไม่ใช่การเชื่อมโยงท่ีถูกต้อง 
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แผนการจัดการเรียนรู้ท่ี 7   
วิธีสอนแบบบรรยายและสาธิต 

วิชา  งานไม้  (20121-2101)                                                   ระดับประกาศนียบัตรวิชาชพี 
หน่วยที่ 7  เรือ่งเครื่องมือเจาะ                                                                 เวลา  6  ชั่วโมง 

 
สาระสาํคญั 

เครื่องมือเจาะ  หมายถึง เครื่องมือที่ใช้เพ่ือการเจาะรูที่ผิววัสดุต่างๆกัน โดยต้องใช้ร่วมกับดอก
สว่าน หรือเป็นดอกสว่านที่สามารถเจาะรูได้ด้วยตัวมันเอง และการเจาะรูบนไม้เพ่ือการเข้าเดือยต่อไม้  การ
เจาะรูเพ่ือการติดต้ังอุปกรณ์ต่างๆ การเจาะรูเพ่ือการตอกตะปูหรือขันตะปูเกลียว เป็นต้น เครื่องมือเจาะที่นิยม
ใช้ในงานไม้มีดังต่อไปน้ี 

จุดประสงคเ์ชงิพฤติกรรม 

1. ผู้เรียนสามารถบอกลักษณะของเคร่ืองมือเจาะไม้ชนิดต่างๆ ได้ 

2. ผู้เรียนสามารถใช้เครื่องมือเจาะไม้ชนิดต่างๆ ได้  
3. ผู้เรียนสามารถลับคมดอกสว่านเจาะไม้ชนิดต่างๆ ได้ 

4. ผู้เรียนสามารถบอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจาะไม้ชนิดต่างๆ ได้ 

เนื้อหาสาระ 

7.1 สว่านมือ  หรอืเรียกอีกช่ือว่า สว่านเฟือง ซึ่งต้องใช้ร่วมกับดอกสว่านชนิดเกลียวคู่ (Twist 

Drill) ขนาดที่นิยมใช้ 





8
3

4
1  มีขนาดความยาว 10 - 12 

 
รูปที่ 7.1  ส่วนประกอบสว่านมือ 

หัวจับดอกสว่าน 
จานเฟืองขับ 

ด้ามจับเสริม

ด้ามจับ 

ก้านหมุน 

 เฟืองขับติดกับแกน
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ส่วนประกอบที่สําคัญ 

1. หัวจับดอกสว่าน   เป็นส่วนที่ใช้จับดอกสว่านมีก้านจับ 3 ก้าน ที่อยู่ภายใน สามารถขนัก้าน

จับดอกสว่านให้แน่นด้วยการหมุนปลอกเกลยีวด้านนอก ซึ่งสามารถสวมดอกสว่านขนาด 





4
1

32
1 ได้ 

2. ด้ามจับ  ลักษณะเป็นแกนทรงกลมทําด้วยไม้ต่อเข้ากับแกนที่ติดต้ังจานเฟืองตรงกลางตัว
สว่านจะมีด้ามจับเสริมที่กลางตัวสว่านมีลักษณะเป็นปุ่มจับ 

3. เฟืองขบั  ทําด้วยเหล็กหล่อ มีลักษณะเป็นจานเฟือง หมุนด้วยก้านมือหมุน เพ่ือไปหมุนเฟือง
อีกอันหน่ึงที่ติดกับแกนสว่านซึ่งต่อเป็นแกนไปที่หัวจับดอกสว่าน ทําให้หัวจับดอกสว่านหมุนเพ่ือเจาะให้เป็นรู 

ดอกสว่านที่ใช้กับสว่านมือจะต้องเป็นดอกสว่านชนิดเกลียวคู่ (Twist Drill) เท่าน้ัน ซึ่งจะมีขนาด

ต้ังแต่ 





4
1

32
1  

 
รูปที่ 7.2 ลักษณะดอกสว่านเกลียวคู ่

การใช้งานสว่านมือ  มีขั้นตอนดังต่อไปน้ี 

1. วัดระยะรูที่จะเจาะบนผิวไม้และตอกนําศูนย์ ตามตําแหน่งจุดศูนย์กลางรูเจาะที่วัดไว้แล้ว 
2. เลือกขนาดดอกสว่านที่ต้องการสวมเข้าหัวจับ โดยคลายก้านจับออก พอให้ดอกสว่านสวม

เข้าได้ แล้วหมนุที่ปลอกเกลียว ทิศทางตามเข็มนาฬิกา ใหก้้านจับดอกสว่านให้แน่น 
3. นําสว่านมือที่ใส่ดอกสว่านแล้ว วางให้ปลายดอกสว่านตรงตําแหน่งที่ตอกนําศูนย์ไว้แล้ว จัด

ให้ดอกสว่านมือได้แนวด่ิง (ใช้ฉากช่วยตรวจแนวด่ิง) 
4. ควรจับด้ามสว่านด้วยมือข้างหน่ึง ใช้มือที่ถนัดจับที่ก้านหมุน ออกแรงกดมือจับ ที่ด้าม พร้อม

กับหมุนก้านหมุนไปในทิศทางหมุนเจาะเข้า (หมุนตามเข็มนาฬิกา) 
5. เมื่อเจาะได้ความลึกตามต้องการแล้วให้ดึงมือที่จับด้ามสว่านขึ้นในขณะที่มือจับที่ก้านหมุน 

หมุนจานเฟืองในทิศทางตรงกันข้าม (ทวนเข็มนาฬิกา) เพ่ือดึงดอกสว่านให้หลุดออกจากรูเจาะได้สะดวก  

ข้อควรระวัง ต้องจับสว่านให้อยู่ในแนวดิ่ง และระมัดระวังในขณะหมุนเพราะอาจทําให้ดอกสว่านหัก 
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     ก. วัดระยะรูเจาะและตอกรูนําศูนย์        ข. การหมุนปลอกเกลียวเพ่ือยึด         ค. จรดปลายดอกสว่านตรงตําแหน่ง 
                                                           ดอกสว่าน                                  รูเจาะ ต้ังให้ตรง 

 
   ง. หมุนเจาะทิศทางตามเข็มนาฬิกา      จ. หมุนถอนดอกสว่านออกจากรูเจาะ   ฉ. รูเจาะท่ีเสร็จแล้วเพ่ือดึงดอกสว่านออก  

รูปที่ 7.3  ขั้นตอนการเจาะรูด้วยสว่านมือ 

 
รูปที่ 7.4  การเจาะสว่านมือแนวราบ 

การลับคมดอกสว่าน ดอกสว่านชนิดเกลียวคู่ เป็นดอกสว่านที่ใช้เจาะรูบนผิววัสดุ ได้หลายชนิด 
ขึ้นอยู่กับคุณภาพของเหล็กที่ใช้ทําและมมุคมดอกสว่าน ซึง่มีอยู่ 2 มมุ คอื มุมจิก และมุมหลบ มุมจิกสําหรับ
เจาะไม้อยู่ประมาณ 60 - 90 (รูปที่ 7.5) สําหรับโลหะอยู่ที่ประมาณ 100 - 135 (รูปที่ 7.6)  ส่วนมุม
หลบอยู่ประมาณ 8 - 12 
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รูปที่ 7.5 การลับดอกสว่านด้วยหินเจียระไน 

 
                                      ก.                                                               ข. 

รูปที่ 7.6 มุมเจาะสาํหรบัไม้ ไฟเบอร์ (ก)  มุมเจาะสาํหรบัวัสดุแข็งเชน่เหล็ก (ข) 
ท่ีมา  (www.1to1create.biz/woodworking/421-picture.html,2560) 

การบํารงุรักษาสว่านมือ  มขี้อควรปฏิบัติดังต่อไปน้ี 

1. ควรเลือกใช้ดอกสว่านที่มีขนาดและชนิดที่เหมาะสมกับสว่านมือ 
2. ต้องขันก้านจับดอกสว่านให้แน่นทุกคร้ังก่อนทําการเจาะรู 
3. ควรระมัดระวังไม่ให้สว่านตกลงบนพ้ืนเพราะอาจจะทําให้สว่านแตกหักเสียหาย จนใช้การ

ไม่ได้ 
4. ควรทาจารบีบางๆ ไว้ที่เฟืองสว่านเพ่ือการหล่อลื่นการทํางานของเฟือง 
5. เช็ดทําความสะอาดและชโลมน้ํามันบางๆ ในส่วนที่เป็นสนิม เมื่อต้องเลิกใช้งานประจําวัน 

7.2 สว่านข้อเสือ  เป็นเคร่ืองมือทีใ่ช้เจาะรูในงานไม้อีกชนิดหน่ึง มีรูปร่างของตัวสว่านคล้ายตัวยู 
ซึ่งเป็นส่วนที่ใช้มือจับเพ่ือหมุนหัวจับดอกสว่านให้หมุนเพ่ือเจาะรูตามทิศทางที่ต้องการ การเรียกขนาด นิยม

เรียกตามขนาดหัวจับดอกสว่านที่สามารถจบัดอกสว่านชนิดเกลียวคู่ ได้โตสุด เช่น สว่านข้อเสือขนาด 


2
1  

ขนาด  


8
5  (ขนาดความยาว 10 - 12 ) 

 

หมุน 
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รูปที่ 7.7  ส่วนประกอบสว่านข้อเสือ 

ส่วนประกอบสว่านข้อเสือ  มีดังน้ี 

1. หัวจับดอกสว่าน เป็นส่วนที่ใช้จับดอกสว่าน มี 4 ก้านจับทีอ่ยู่ภายใน ซึ่งต้องใช้จับแกนดอก
สว่านส่วนโคนที่เป็นสี่เหลี่ยม  การขันก้านจบัให้แน่นด้วยการหมุนปลอกเกลียวที่อยู่ด้านนอก ขนาดที่นิยมใช้  


2
1  และ  



8
5  

2. หัวสว่าน ทําด้วยไม้มีลักษณะเป็นทรงกลมท่ีหมุนได้รอบตัว ติดต้ังที่ปลายสุดของ  โครงสว่าน
ส่วนที่เป็นโค้งรูปตัวยู และด้ามมือหมุนที่ติดต้ังในส่วนโค้งตัวยูมีลักษณะเป็นแท่งกลม เพ่ือใช้มือจับหมุนสว่าน 

3. ปลอกเกลียวปรับทิศทางการหมุน เป็นส่วนที่อยู่ใกล้กับหัวจับดอกสว่าน ทําหน้าที่
ปรับเปลี่ยนทิศทางการหมุนหัวจับดอกสว่านด้วยการหมุนที่ปลอกเกลียวเพ่ือเปลี่ยนทิศทางของสลัก 

4. โครงสว่าน ทําด้วยเหล็กกลมตันเคลือบผิวกันสนิม ดัดโค้งคล้ายตัวยูปลายด้านหน่ึงติดต้ังหัว
สว่านและปลายอีกด้านติดต้ังหัวจับดอกสว่าน 

ดอกสว่านข้อเสือ (Brace Bits)  ดอกสว่านที่จะต้องใช้ร่วมกับสว่านข้อเสือมีด้วยกันหลายชนิด 
แต่ทุกชนิดจะเหมือนกันตรงปลายโคนส่วนที่สวมเข้าหัวจบัดอกสว่านจะมีหน้าตัดเป็นสี่เหลี่ยมและเรียวไปที่
ปลาย ส่วนที่ปลายด้ามคมสว่านจะมีส่วนประกอบ 3 ส่วน คือ ส่วนแรกเป็นเกลียวอยู่จุดศูนย์กลางของดอก
สว่านทําหน้าที่เจาะนําและดึงดอกสว่านเข้าเน้ือไม้ตามเกลียว ส่วนที่ 2 คอื ส่วนที่เป็นปีกโค้งมีความคม อยู่ที่
ริมขอบรัศมีทําหน้าที่กรีดหรือตัดเน้ือไม้ให้ขาดเป็นวงกลมในขณะดอกสว่านหมุน ส่วนที่ 3 เป็นคมแนวตรงทํา
มุมกับเกลียวรอบก้านสว่าน ทําหน้าที่เฉือนเน้ือไม้และส่งขึน้ตามร่องเกลียวในขณะที่ดอกสว่านหมุนเช่นกัน 

 

โครงสว่าน 

หัวสว่าน หัวจับดอกสว่าน 

ปลอกแหวน

ด้ามมือหมุน
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รูปที ่7.8  ลักษณะคมเจาะสว่านข้อเสือ 

 
รูปที่ 7.9  ลักษณะดอกเจาะสําหรับสว่านข้อเสือ 

การลับคมดอกสว่านข้อเสือ  ดังได้กล่าวไว้แล้วว่าดอกสว่านข้อเสือมีส่วนคมที่ทําหน้าที่ในการ
เจาะอยู่สามส่วนน้ัน การลับคมส่วนใหญ่จะทําการลับคมทีส่่วนที่สองและส่วนที่สามเท่าน้ัน สําหรับส่วนที่หน่ึง
ซึ่งเป็นเกลียวจะไม่ค่อยนิยมลบัด้วยตะไบ การลับคมดอกสว่านข้อเสือ มีขั้นตอนดังต่อไปน้ี 

1. ใช้ตะไบแบนหรือตะไบที่มีขนาดเหมาะสม ตะไบที่คมส่วนทีส่องทางด้านใน โดยให้คมยังคงมี
ปลายโค้งอยู่ 

 
รูปที่ 7.10  การตะไบคมทางด้านใน 

ส่วนที่ 1 

ลําตัวร่องเกลียวเพ่ือคลายเศษไม้ ส่วนที่ 2 

ส่วนที่ 3

ดอกเจาะชนิดปากขยาย 

ส่วนปลายสี่เหลี่ยมเรียว

ดอกเจาะ
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2. ใช้ตะไบแบนหรือตะไบที่มีขนาดเหมาะสม ตะไบที่คมส่วนทีส่ามตามแนวลาดเอียง ซึ่งจะทํา
มุมลาดประมาณ 25 - 30 

 
            รูปที่ 7.11 การตะไบคมด้านเรยีบ                รูปที่ 7.12 การตะไบคมดา้นเรียบดอกขยาย 

ขั้นตอนการลบัคมดอกสว่านข้อเสือนีส้ามารถนาํไปใชล้บัคมบิดหล่าได้เนื่องจากมี  ลักษณะเหมือนกัน 
การใช้งานสว่านข้อเสือ  มขีัน้ตอนดังต่อไปน้ี 

1. วัดระยะ กําหนดตําแหน่งรูที่จะเจาะบนผิวไม้ และตอกนําศูนย์จุดศูนย์กลางรูเจาะตาม
ตําแหน่งที่วัดไว้แล้ว ยึดไม้ด้วยปากกายึดไม้ 

2. เลือกชนิดและขนาดของดอกสว่านให้เหมาะสมกับรูที่ต้องการจะเจาะ 

3. สวมด้านที่เป็นสี่เหลี่ยมปลายเรียวเข้าในหัวจับดอกสว่าน โดยหมุนปลอกเกลียวคลายก้านจับ
ดอกสว่านออกพอให้สวมเข้าได้ แล้วหมุนปลอกเกลียวให้ก้านจับดอกสว่านแน่น โดยต้องจัดให้ดอกสว่านต้ังตรง 

4. ใช้มือข้างหน่ึงจับที่หัวสว่าน ใช้มือด้านที่ถนัดจับที่มือหมุนของสว่าน จรดปลายดอกสว่านให้
ตรงตําแหน่งจุดที่ตอกนําศูนย์ไว้ ต้ังดอกสว่านและสว่านข้อเสือให้ได้แนวด่ิง หรือต้ังฉากกับผิวหน้าไม้ ปรับ
ปลอกแหวนให้ทิศทางการหมนุตามเข็มนาฬิกา 

5. ออกแรงกดมือข้างที่จับหัวสว่าน พร้อมกับออกแรงหมุนทีม่ือจับในทิศทางตามเข็มนาฬิกา 
เพ่ือหมุนให้ปลายดอกสว่าน หมุนเจาะเข้าไปในเน้ือไม้ และส่งเศษไม้ขึ้นมาจากรูเจาะตามร่องเกลียว 

6. หมุนสว่านข้อเสือทิศทางตามเข็มนาฬิกาเพ่ือเจาะไม้จนเกือบสุดความหนาของไม้ โดยให้ส่วน
ที่เป็นปลายเกลียวโผล่อีกด้านของไม้ หยุดแล้วปรับปลอกแหวนให้สลักกลับทิศทางการหมุนเป็นทวนเข็ม
นาฬิกา เพ่ือหมุนดึงดอกสว่านออกจากรูเจาะ 

7. พลิกไม้ด้านตรงข้ามรูเจาะขึ้น และยึดใหแ้น่น วางปลายดอกสว่านลงบนรูที่เจาะทะลุมาจาก
ด้านแรก โดยให้ดอกสว่านและตัวสว่านต้ังตรง แล้วทําการเจาะรูสวนทางย้อนกลับรูเจาะด้านแรกจนรูเจาะทะลุ
ถึงกัน ก็จะได้รูเจาะตามต้องการ หรือรองด้วยไม้ด้านตรงข้าม 
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           ก. วัดระยะรูเจาะบนไม้                ข. สวมดอกสว่านเข้ากับหัวจับ      ค. ปรับปลอกแหวนให้ทิศทางการเจาะ 
                                                                                                     หมุนตามเข็มนาฬิกา 

 
     ง. จรดดอกสว่านท่ีตําแหน่งรูเจาะ          จ. จรดดอกสว่านตรงตําแหน่ง          ฉ. หมุนด้ามจับสว่านทิศทางตาม  
        และตั้งให้ตรง                                  ท่ีตอกนําศูนย์ไว้                           เข็มนาฬิกาเพ่ือเจาะรู  

 
      ช. เจาะรูโดยให้ปลายดอกสว่าน       ซ. พลิกไม้อีกด้านและจรดดอกสว่าน            ฌ. รูเจาะท่ีเสร็จแล้ว 
         ทะลุไม้อีกด้าน                            เจาะสวนกลับให้รูเจาะทะลุหากัน 

รูปที่ 7.13 ขั้นตอนการเจาะไม้ด้วยสว่านขอ้เสือ 

การบํารงุรักษาสว่านข้อเสือ  มีข้อควรปฏิบัติดังน้ี 

1. ระมัดระวังไม่ให้สว่านหล่นหรือตกลงพ้ืนเพราะอาจทําให้สว่านชํารุด 

2. ไม่วางของหนักทับบนสว่าน 

3. หยอดนํ้ามันหล่อลื่นบริเวณทีเ่ป็นจุดหมุน 

4. ทําความสะอาดทุกคร้ังหลังเลิกปฏิบัติงาน 
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บิดหลา่  เป็นสว่านที่ใช้เจาะไม้ได้ในตัวเอง ทําด้วยโลหะ โดยมีรูปร่างเป็นเส้นกลมที่ปลายมี
เกลียวสําหรับเจาะรูและคมเจาะเน้ือไม้ และลําตัวของบิดหล่าจะเป็นเกลียว เพ่ือส่งเศษไม้จากการเจาะ ตลอด
ขึ้นไปจนถึงส่วนที่เป็นด้าม บิดหล่าทําเป็นรูสําหรับสอดด้ามเพ่ือการใช้มือหมุนให้บิดหล่าสามารถเจาะไม้ได้ 

บิดหล่ามีหลายขนาดเรียกตามเส้นผ่าศูนย์กลาง 


8
3 ถึง 



4
3  ยาว 24   

 

รูปที่ 7.14 ลักษณะบิดหล่าและหัวเจาะ 
ท่ีมา  (www.thaitoolsupport.com,2560)   ท่ีมา  (www.srithaihardware.com,2560) 

ส่วนประกอบบิดหลา่ 

1. ส่วนปลายที่เป็นหัวเจาะ มีส่วนที่ 1 เป็นเกลยีวคล้ายตะปูเกลียว ซึ่งทําหน้าที่เป็นจุด
ศูนย์กลาง และเกลียวทําหน้าที่ดึงหัวเจาะเข้าหาไม้ ส่วนที่สอง มีลักษณะเป็นส่วนโค้งที่ริมเส้นรอบวง มีความ
คมทําหน้าที่กรีดเน้ือไม้ให้เป็นวงกลม ส่วนที่สาม เป็นแนวตรงมีคมยาวต้ังแต่จุดศูนย์กลางถึงส่วนริม ทําหน้าที่
ขุดเน้ือไม้และส่งขึ้นตามเกลียวเพ่ือคลายออกจากรูเจาะ 

2. ส่วนลําตัวบิดหล่า มีลักษณะเป็นเกลียวยาวประมาณ 1 ใน 3 ความยาวของบิดหล่า เพ่ือ
คลายเศษไม้จากการเจาะออกจากรูเจาะ 

3. ส่วนหัว ทําเป็นแท่งกลมมีรูลกัษณะวางขวางความยาวของตัวบิดหล่า เพ่ือสอดไม้ สําหรับใช้
มือหมุนเพ่ือการเจาะรู 

การใช้งานบิดหล่า  มขีั้นตอนดังต่อไปน้ี 

1. กําหนดขนาดและตําแหน่งของรูเจาะบนผิวไม้ และตอกนําศูนย์ที่ตําแหน่งจุดศูนย์กลาง 

2. นําบิดหล่าตามขนาดที่ต้องการ จรดปลายจดุศูนย์กลางของบิดหล่าตรงตําแหน่ง และต้ังตัว
บิดหล่าให้ตรงได้แนวด่ิง พร้อมใช้ค้อนไม้ตอกบนปลายด้าม เพ่ือให้เกลียวจุดศูนย์กลางจมลงในเนื้อไม้
พอประมาณ 

3. ใช้มือทั้งสองข้างจับที่ด้ามบิดหล่า แล้วหมุนที่ด้ามตามแนวเข็มนาฬิกา เพ่ือให้เกลียวจุด
ศูนย์กลางเจาะลงไปในเนื้อไม้ โดยพยายามให้บิดหล่าต้ังให้ตรงได้แนวด่ิง 

ลําตัว 

หัวเจาะ

ร่องเกลียวคลายเศษไม ้
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4. หมุนด้ามบิดหล่า เพ่ือเจาะรูไม้ให้ได้ความลกึลงไปเรื่อย ถ้าหากรู้สึกว่าการหมุนจะต้องใช้แรง
มาก ควรหมุนด้ามบิดหล่า ทวนเข็มนาฬิกา และดึงถอยบิดหล่าขึ้น เพ่ือคลายเศษไม้และความแน่นของรูเจาะ
กับตัวบิดหล่าบ้าง แล้วทําการหมุนเจาะซ้ําลงไปในรูอีกจนปลายเกลียวจุดศูนย์กลางโผล่อีกด้านหน่ึงของไม้ 

5. หมุนด้ามบิดหล่าทวนเข็มนาฬิกา เพ่ือถอนบิดหล่าออกจากรูเจาะ 

6. พลิกไม้ด้านตรงข้ามขึ้นมาด้านบน จะเห็นรูจากปลายเกลียวจุดศูนย์กลาง ให้จรดปลายจุด
ศูนย์กลางบิดหล่าลงบนรูน้ัน แล้วตอกให้จมลงในเนื้อไม้ 

7. หมุนด้ามบิดหล่าตามเข็มนาฬิกา เพ่ือเจาะรูส่วนกลับลงไป จนทะลุแล้วถอนบิดหล่าออก ก็จะ
ได้รูเจาะตามต้องการ 

 
        ก. วัดระยะกําหนดตําแหน่ง                ข. จรดปลายบิดหล่าท่ีตําแหน่ง          ค. ต้ังบิดหล่าให้ตรงพร้อมใช้ค้อน 
            รูเจาะและตอกนําศูนย์                                                                    ตอกท่ีหัวเพียงให้เกลียวจมในไม้ 

 
      ง. มือจับท่ีด้ามออกแรงกดพร้อม          จ. หมุนด้ามบิดหล่าเจาะจนปลาย         ฉ. หมุนด้ามบิดหล่าทวนเข็มนาฬิกา 
         หมุนตามเข็มนาฬิกา                         เกลียวโผล่อีกด้านของไม้                    ถอนบิดหล่าออกจากรูเจาะ 

 
                            ช. พลิกหน้าไม้ข้ึน และใช้บิดหล่า         ฌ. เม่ือรูเจาะทะลุถึงกันแล้วให้ถอนออก 
                            เจาะสวนทางกลับเข้าไป                  จะได้รูเจาะท่ีต้องการ 

รูปที่ 7.15 แสดงขั้นตอนการเจาะด้วยบิดหล่า 
 



140 
 
การบํารงุรักษาบิดหล่า  มีขอ้ควรปฏิบัติดังต่อไปน้ี 

1. ลับ แต่งคมเจาะบิดหล่าอยู่เสมอ 

2. ในขณะหมุนเจาะบิดหล่า ถ้าบิดหล่าเกิดบิดตัวงอ เสียรูปแล้ว ควรหยุดหมุนเจาะ เพราะ
อาจจะทําให้บิดหล่า บิดตัวจนขาดได้ ควรถอดบิดหล่าออกจากรูเจาะ 

3. ควรทําความสะอาด และแคะเศษไม้ที่ติดอยู่ในระหว่างร่องเกลียวออกให้หมดก่อนเก็บทกุครั้ง 

กิจกรรมการเรียนรู้ด้วยวิธีการสอนแบบบรรยายและสาธิต 

1. การสอนแบบบรรยาย  การสร้างความคุ้นเคยกับนักเรียน  การเรียกช่ือนักเรียนตามบัญชี
ตรวจสอบเวลาเรียน  สอบถามเกี่ยวกับข่าวสารหรือเรื่องราวที่เป็นที่สนใจในระหว่างน้ัน  สรุปข่าวสารน้ันกับ
หลักปรัชญาพอเพียง การมีเหตุผล สร้างภูมิคุ้มกัน และประหยัด 

ทบทวนเน้ือหาสาระของหน่วยที่ 6  เก่ียวกับเคร่ืองมือตกแต่งไม้(พอสังเขป) 

หนังสือ งานไม้ ประกอบการเรียนหน่วยที่ 7  เรื่องเครื่องมือเจาะไม้ให้นักเรียนอ่านประมาณ  
30 นาทีก่อน  และครูบรรยายเนื้อหาสาระพร้อมสรุปให้นักเรียนฟัง  

ให้นักเรียนสอบถามปัญหา ขอ้สงสัย  ประมาณ 10 นาท ี

ให้นักเรียนทําแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน  ประมาณ  20-30  นาที 

2. การสอนแบบสาธิต  หลังจากนักเรียนมีความรู้เก่ียวกับเคร่ืองมือเจาะไม้ชนิดต่างๆ แล้ว 
ครูนํานักเรียนลงภาคปฏิบัติในโรงฝึกงาน บริเวณพ้ืนที่งานไม้เบ้ืองต้น  ให้นักเรียนยืมเคร่ืองมือเตรียมไว้เพ่ือ
การฝึก 

2.1 ครูอธิบาย ลักษณะเครื่องมือเจาะไม้และส่วนประกอบ โดยใช้เครื่องมือเหล่าน้ันเป็นสื่อ
การสอนจริง 

2.2 อธิบายวิธีการใช้ สว่านมือ สว่านข้อเสือ และบิดหล่าในการเจาะไม้พร้อมสาธิตวิธีการ 
ใช้ด้วย 

2.3 อธิบายวิธีการลับคมดอกสว่านชนิดต่างๆพร้อมกับสาธิตวิธีการลับคมให้นักเรียนลอง
ปฏิบัติการลับคมดอกสว่านและเจาะไม้ด้วยสว่าน โดยครูคอยแนะนําอยู่ใกล้ๆ 

2.4 เปิดโอกาสให้นักเรียนสอบถามข้อสงสัยในการปฏิบัติอีกคร้ัง 
2.5 ครูสรุปเก่ียวกับความปลอดภัยและการบํารุงรักษาเคร่ืองมือเจาะไม้ 
2.6 ให้นักเรียนได้ฝกึปฏิบัติการใช้สว่านเจาะไม้และลับคมดอกสว่าน อีกประมาณ 30 นาที

แล้วจึงให้นักเรยีนปฏิบัติงานตามใบงานที่ 9 
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สื่อการเรียนรู ้

1. หนังสือ งานไม้ประกอบการเรียนหน่วยเรียนที่ 7  เรื่องเครื่องมือเจาะ 
2. เครื่องมือเจาะไม้ชนิดต่างๆและอุปกรณ์ประกอบการลับดอกสว่าน 
3. วัสดุที่ใช้ในการฝึก  

การวัดและประเมินผลการเรยีนรู ้

1. วิธีวัดและประเมินผล 
1.1 ประเมินจากแบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรียน 
1.2 ประเมินจากพฤติกรรมระหว่างเรียน 
1.3 ประเมินจากพฤติกรรมระหว่างการปฏิบัติงาน 

2. เครื่องมือวัดและประเมินผล 
2.1 แบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรียน 
2.2 แบบประเมินพฤติกรรมระหว่างเรียน 
2.3 แบบประเมินผลใบงานที่ 9 

3. เกณฑ์การวัดผลและประเมินผล 
3.1 นักเรียนทําแบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรียนได้คะแนนร้อยละ 70 ขึ้นไป 
3.2 นักเรียนมีคะแนนประเมินพฤติกรรมระหว่างเรียนร้อยละ 70 ขึ้นไป 
3.3 นักเรียนปฏิบัติงานตามใบงานที่ 9 ได้คะแนนร้อยละ70 ขึ้นไป 

กิจกรรมเสนอแนะ 

1. ครูต้องคอยอยู่ดูแล ควบคุม ในระหว่างนักเรียนฝึกปฏิบัติงานอย่างใกล้ชิด 

2. ครูควรเสนอแนะให้นักเรียนค้นคว้าหาความรู้เพ่ิมเติมจากอินเทอร์เน็ตและควรฝึกทักษะ
ปฏิบัติเก่ียวกับเครื่องมือเจาะชนิดต่างๆให้มีความชํานาญและมั่นใจมากขึน้ 

3. ....................................................................................................................................…………
…………………………………………………………………………………………………………………………………..…………………….. 
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บันทึกหลังการสอน 

1. ครูควรคัดเลือกนักเรียนที่มีความรู้ความเข้าใจในเน้ือหาและวิธีปฏิบัติเก่ียวกับเคร่ืองมือเจาะ
ไม้ การลับดอกสว่านออกมาปฏิบัติตามใบงานเพ่ือให้เป็นตัวอย่างแก่เพ่ือนๆ  โดยครูควรคอยควบคุมและ
ช่วยเหลือนักเรียนทุกคนอย่างใกล้ชิด 

2. ………………………………………………………………………………………………………………………….. 
………………………………………………………………………………………………………… 
 
 

                                                                               ลงช่ือ…………………………………………. 
                                                                                        (นาย....................................) 
                                                                                     ตําแหน่ง  ................................ 
 

ความคิดเหน็ผูบ้ังคับบัญชา 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 

                                                                           ลงช่ือ…………………………………………. 
                                                                                    (                                       ) 
                                                                         ตําแหน่ง ....................................................... 
                                                                             ............/ .................../ ........................ 
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แบบฝึกหัด บทท่ี  7 
 
ตอนท่ี 1  จงเลือกคําตอบขอ้ที่ถูกที่สุดเพยีงข้อเดียว 

1. จากรูป  หมายถึงส่วนประกอบตามข้อใด 
 ก.  ด้ามจับ 
 ข.  มือหมุน 
 ค.  ปลายสว่าน 
 ง.  หัวจับดอกสว่าน 

2. ดอกสว่านที่ใช้กับสว่านมือ หมายถึง ดอกสว่านชนิดใด 
ก.  ดอกสว่านเกลียวคู่ ข.  ดอกสว่านก้านตรง 
ค.  ดอกสว่านขยาย ง.  ดอกสว่านเกลียวตรง 

3. ข้อใดหมายถึงสว่านข้อเสือ 
ก.  Hand Drill ข.  Brace Drill 
ค.  Drill Press ง.  Auger 

4. ความยาวของบิดหล่าที่นิยมใช้มากที่สุด ข้อใดถูก 
ก.  12 ข.  18 
ค.  20 ง.  24 

5. ดอกสว่านที่ใช้กับสว่านข้อเสือ ข้อใดถูกที่สดุ 
ก.  รูปดอกสว่านเกลียวคู่ ข.  รูปดอกสว่านข้อเสือ 
ค.  รูปดอกสว่านขยาย ง.   ถูกทุกข้อ 

6. จากรูป ลูกศรชี้หมายเลข 5 หมายถึงข้อใด 
 ก.  หัวจับดอกสว่าน 
 ข.  ด้ามจับ 
 ค.  จานเฟือง 
 ง.  ก้านหมุน 
 
 
 

3 
5 

1

4 

2 
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7. ข้อใดเป็นขนาดของบิดหล่า 

ก.  21
4
1 


 ข.  42
4
1 


 

ค.  42
8
3 


 ง.  421   

8. หัวเจาะของบิดหล่าเหมือนกับดอกสว่าน ตามข้อใด 
ก.  ดอกสว่านใบพาย ข.  ดอกสว่านข้อเสือ 
ค.  ดอกสว่านเกลียวคู่ ง.  ดอกสว่าน 

9. การหมุนด้ามบิดหล่าเพ่ือเจาะรูจะต้องหมุนไปทิศทางใด 
ก.  หมุนตามแนวนอน ข.  หมุนตามแนวต้ัง 
ค.  หมุนทวนเข็มนาฬิกา ง.  หมุนตามเขม็นาฬิกา 

10. การปรับทิศทางการหมุนสว่านข้อเสือเพ่ือเจาะรู ต้องปรับส่วนประกอบใด 
ก.  หัวสว่าน ข.  หัวจับดอกสว่าน 
ค.  โครงสว่าน ง.  ปลอกแหวน 

 
ตอนท่ี  2  จงตอบคําถามต่อไปนี้มาเป็นขอ้ ๆ 

1. การใช้งานสว่านข้อเสือ 

2. ส่วนประกอบของบิดหล่า 

3. การบํารุงรักษาสว่านมือ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



145 
 

เฉลยแบบฝึกหัด บทท่ี  7 
 
ตอนท่ี 1  จงเลือกคําตอบขอ้ที่ถูกที่สุดเพยีงข้อเดียว 

1. จากรูป                     หมายถึงส่วนประกอบตามข้อใด 

ตอบ ข 

2. ดอกสว่านที่ใช้กับสว่านมือ หมายถึง ดอกสว่านชนิดใด 
ตอบ ก 

3. ข้อใดหมายถึงสว่านข้อเสือ 
ตอบ ข 

4. ความยาวของบิดหล่าที่นิยมใช้มากที่สุด ข้อใดถูก 
ตอบ ง 

5. ดอกสว่านที่ใช้กับสว่านข้อเสือ ข้อใดถูกที่สดุ 
ตอบ ข 

6. จากรูป ลูกศรชี้หมายเลข 5 หมายถึงข้อใด 

 
ตอบ ก 

7. ข้อใดเป็นขนาดของบิดหล่า 
ตอบ ค 

8. หัวเจาะของบิดหล่าเหมือนกับดอกสว่าน ตามข้อใด 
ตอบ ค 

9. การหมุนด้ามบิดหล่าเพ่ือเจาะรูจะต้องหมุนไปทิศทางใด 
ตอบ ง 

10. การปรับทิศทางการหมุนสว่านข้อเสือเพ่ือเจาะรู ต้องปรับส่วนประกอบใด 
ตอบ ง 

3 
5 

1

4 

2 
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ตอนท่ี  2  จงตอบคําถามต่อไปนี้มาเป็นขอ้ๆ 

1. อธิบายการใช้งานสว่านข้อเสือ 
ตอบ  1. วัดระยะตําแหน่งรูเจาะและตอกนําศูนย์ 

2. เลือกดอกสว่านข้อเสือตามขนาดที่ต้องการ พร้อมสวมดอกสว่านเข้ากับหัวจับ 
3. จรดปลายดอกสว่านที่ตําแหน่งรูเจาะต้ังให้ตรง 
4. กดสว่านพร้อมหมุนสว่านตามเข็มนาฬิกา หรอืเจาะรูจนปลายดอกสว่านโผล่อีกด้านของไม้ 
5. ถอดสว่านออกจากไม้แล้ว จรดปลายดอกสว่านตรงตําแหน่งรูเจาะที่โผล่อีกด้านของไม้ 
6. หมุนสว่าน เพ่ือเจาะรูย้อนกลับ รูเจาะทะลเุข้าหากัน 

2. อธิบายส่วนประกอบของบิดหล่า 
ตอบ 1. หัวเจาะมีคมเจาะ 3 ส่วน 

2. ลําตัวเป็นร่องเกลียวเพ่ือส่งเศษไม้จากการเจาะ 
3. ด้ามที่ปลายบิดหล่า เพ่ือการหมุนเจาะ 

3. อธิบายการบํารุงรักษาสว่านมือ 
ตอบ 1. เลือกขนาดดอกสว่านและชนิดให้เหมาะสมกับสว่าน 

2. หมุนหัวจับดอกสว่านให้แน่นก่อนเจาะทุกคร้ัง 
3. ไม่ควรให้สว่านตกลงพ้ืน เพราะจะทําให้แตกเสียหาย 
4. เช็ดทําความสะอาดทุกคร้ังหลังเลิกปฏิบัติงาน 
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แบบประเมินพฤติกรรมระหว่างเรียน 
วิชา...................................................................................................รหัสวชิา............................................. 
ครูผู้สอน............................................................................................แผนกวิชา.......................................... 

นักเรียนระดับช้ัน       ปวช. ปีท่ี......กลุ่มท่ี..........         ปวส. ปท่ีี......กลุ่มท่ี.......... 
หน่วยเรียน............................หัวข้อเน้ือหา.........................................................................................วันท่ี............เวลา............ถึง................ 

เลขที ่ ชื่อ-สกุล 

ระดับคะแนนพฤตกิรรมระหว่างเรียน 

รวม 
คะแนน 

ร้อยละ
เข้า

เรีย
น 

ตร
งต

าม
เวล

า 

แต
่งก

าย
 

ถูก
กร

ะเบ
ียบ

 

ถา
ม-ต

อบ
 

ข้อ
ปัญ

หา
 

ให
้คว

าม
สน

ใจ
 

บท
เรีย

น 

ให
้คว

าม
สน

ใจ
 

ใน
กา

รป
ฏิบ

ัติง
าน

 

ปฏ
ิบัต

ิงา
น 

ตา
มล

ําด
ับข

ั้นต
อน

 

1     
2     
3     
4     
5     
6     
7     
8     
9     
10     
11     
12     
13     
14     
15     
16     
17     
18     
19     
20     
21     
22     
23     
24     
25     

สรุปพฤติกรรมระหว่างเรียน เกณฑ์.........% 
 ผ่าน    ไม่ผ่าน    ปรับปรุง 

หมายเหตุ : 1. ให้คะแนนพฤติกรรมละ 2 คะแนน หรือตามความเหมาะสม 
 2. เกณฑ์ผ่านนักเรียนแต่ละคนไม่ควรน้อยกว่า 70% 
 3. เกณฑ์ผ่านกลุ่ม ไม่ควรน้อยกว่า 80% 
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แผนการจัดการเรียนรู้ท่ี 8 
วิธีสอนแบบบรรยายและสาธิต 

วิชา  งานไม้  (20121-2101 )                                                   ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
หน่วยที่ 8  เรือ่งเครื่องมืออัด ยึดไม้                                                             เวลา  6  ชั่วโมง 

 
สาระสาํคญั 

เครื่องมืออัดและจับยึดไม้ เป็นเคร่ืองมือที่จะช่วยบีบอัดไม้  ยึดไม้กับไม้ ยึดไม้กับโต๊ะงานไม้ หรือ
บีบอัดประกบไม้กับไม้ใหแ้น่น เพ่ือการเพลาะไม้ หรือจัดไมเ้ข้ากับโครงสร้างอาคารได้ด้วย เครื่องมือประเภทน้ี
มีหลายชนิด หลายลักษณะ เพ่ือให้สามารถใช้งานได้แตกต่างกัน 

จุดประสงคเ์ชงิพฤติกรรม 
1. ผู้เรียนสามารถบอกลักษณะของเคร่ืองมืออัด ยึดไม้ชนิดต่างๆ ได้ 
2. ผู้เรียนสามารถใช้เครื่องมืออัด ยึดไม้ชนิดต่างๆ ได้  
3. ผู้เรียนสามารถบอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองอัด ยึดไม้ชนิดต่างๆ ได้ 

เนื้อหาสาระ 

8.1 ปากกางานไม้  มีลักษณะเป็นแผน่เหล็กหล่อ ขนาดกว้าง 7 - 9 และสูงประมาณ 5 - 6 

เลื่อนเขา้ออกได้ด้วยแท่งเกลียว ขนาดเส้นผา่ศูนย์กลาง 


4
3 หมุนด้วยก้านไม้หรือเหลก็ที่ด้านหน้าของตัวปากกา 

ซึ่งจะติดแผ่นไม้หนา เพ่ือใช้รองไม่ให้ช้ินไม้สมัผัสแผ่นเหลก็โดยตรงในขณะอัดจับไม้ 

 

รูปที่ 8.1 ปากกางานไม้ 

ก้านหมุน (มือหมุน) 

สลักอัดไม ้

ตัวปากกาหน้า 

แท่งเหล็กประคอง  
ตัวปากกา 

แท่งเกลียว

ตัวปากกาหลัง 

H

B
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ปากกางานไม้ ส่วนใหญ่จะถกูติดต้ังที่มุมด้านใดด้านหน่ึงของโต๊ะปฏิบัติงานไม้ บางครั้งจึงเรียก
ปากกาหัวโต๊ะ เพ่ือใช้จับยึดหรือบีบอัดช้ินงานไม้ให้แน่นเพ่ือการไส ตัด เจาะ ได้อย่างมั่นคง แม่นยํา 
 

 
          รูปที่ 8.2 การใช้ปากกางานไม้จับยึดไม้                  รูปที่ 8.3 การใชส้ลักอัด ยึดไม้ 

การบํารงุรักษาปากกางานไม้  มีข้อควรปฏิบัติดังน้ี 
1. ไม่ควรขันปากกาแน่นจนเกินไป เพราะอาจจะทําให้แท่งเกลียวและมือหมนุชํารุด เสียหายได้ 
2. หยอดนํ้ามันหล่อลื่นที่แท่งเกลียว และเคลือบผิวปากกาส่วนที่จะเป็นสนิม 
3. ทําความสะอาด เศษไม้ ฝุ่น บนปากกาหลังจากเลิกปฏิบัติงานแล้ว 

8.2 แม่แรง  ลักษณะที่สําคัญ คอื จะมีแป้นอัดสองด้าน ติดอยู่ที่ปลายคานด้านหน่ึงและอีกด้าน
สามารถเลื่อนไปเลื่อนมาได้ตามความยาวของคาน สําหรับคานจะมีอยู่หลายลักษณะ เช่น คานรูปตัวที คานรูป
สี่เหลีย่มผืนผ้า และคานท่อกลม มีหลายขนาดความยาว เช่น 0.90 ม. 1.00 ม. 1.50 ม. 2.00 ม. จนถึง 3.00 ม.  
 

 
                         ก                                          ข                                    ค 

รูปที่ 8.4 คานรูปตัวที (ก)  คานสีเ่หลีย่มผนืผา้ (ข)  คานท่อกลม (ค) 

การใช้งานแม่แรง  เช่น การอัดประกอบช้ินส่วนโครงไม้ การอัดเพลาะไม้ให้มีความกว้างมากข้ึน 
หรือใช้อัดพ้ืนไม้ให้ชิดกันในงานปูพ้ืนไม้  ฯลฯ  ด้วยการเลื่อนแป้นอัดด้านหลังให้มีระยะมากพอที่จะอัดงานที่
จะทําแล้วสอดสลักล็อกไว้  นําช้ินงานวางลงระหว่างแป้นอัดทั้งสอง (ถ้าช้ินงานมีความยาวมาก ให้ใช้แม่แรง
หลายตัว) แล้วหมุนแท่งเกลียวอัดช้ินงานให้แน่น 
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          รูปที่ 8.5 การอัดไม้พร้อมกันหลายๆ ชิ้น           รูปที่ 8.6 การอัดกรอบบานหนา้ต่างไม้ 

 
รูปที่ 8.7  แสดงการใช้แม่แรงอัดโครงไม้ที่ประกอบเป็นชิ้นงาน      

การบํารงุรักษาแม่แรง  มีข้อควรปฏิบัติดังน้ี 

1. การเคลื่อนย้ายแม่แรงต้องระวังไม่ให้แม่แรงหล่นลงพ้ืนหรือตกจากที่สูง 
2. ระมัดระวังแป้นอัดด้านหลังหลุดออกจากคาน เพราะอาจสูญหายได้ 
3. หล่อลื่นที่เกลียวด้วยนํ้ามันและเช็ดเคลือบผิวด้วยนํ้ามันเพ่ือป้องกันสนิม 

8.3 ปากกาไม้  เป็นแม่แรงอีกชนิดหน่ึงที่ใช้ในการบีบอัด จับยึดไม้ อัดช้ินงาน ตัวขาทําด้วยไม้ 
ลักษณะเป็นแท่ง ปลายด้านหน่ึงเรียวเล็กน้อย เลื่อนเข้าเลื่อนออกได้ด้วยแท่งเกลียวสองอันที่ปลายและที่เจาะ
ยึดสลักผ่านตัวปากกาไม้ มีด้ามไม้สําหรับการจับหมุนเพ่ือเลื่อนตัวปากกา(รูปที่ 8.8)  

การเรียกขนาดปากกาไม้  เรียกตามความยาวของขาปากกาไม้ เช่น ปากกาไม้ขนาด 10 จะมี
ความยาวขาไม้ เท่ากับ 10 ส่วนขนาดที่นิยมใช้มีขนาดต้ังแต่ 6 - 14 ซึ่งเป็นขนาดที่พอเหมาะที่สดุ 
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                      รูปที่ 8.8  ลักษณะปากกาไม้                รูปที่ 8.9 การวัดขนาดปากกาไม้ 

ท่ีมา  (www.circlesaw.com/wooden-hardscrew-clamps,2560) 

การใช้งานปากกาไม้โดยทั่วไปนิยมใช้ในการบีบอัดไม้กับไม้ หรืออัดโครงช้ินงานไม้ที่มีขนาดไม่
ใหญม่ากเกินกว่าขนาดของขาปากกาไม้  

 
           รูปที่ 8.10 การใชป้ากกาไม้บีบอัดไม้       รูปที่ 8.11 การใช้ปากกาไม้บบีเพื่ออัดประกอบช้ินงาน 

การใช้งานปากกาไม้  มีขั้นตอนดังต่อไปน้ี 

1. เลื่อนขาปากกาไม้ให้กว้างออก ด้วยการใช้มือจับที่ด้ามจับทั้งสองด้าน แล้วหมุนไป ในทิศทาง
เดียวกัน จะทําให้ขาปากกาไม้เลื่อนออกจากกันและขนานกัน ซึ่งควรจะให้หา่งกันออกเท่ากับขนาดความหนา
ของไม้ที่จะบีบอัด   

2. วางปากกาลงด้านข้างช้ินงาน ใช้มือหมุนที่ด้ามจับทั้งสองเพ่ือให้ขาปากกาไม้บีบอัดไม้ให้แน่น  
ถ้าหากหมุนเฉพาะเกลียวตัวด้านหลัง จะทําให้ขาปากกาไม้ด้านหน้าน้ันบีบเข้าหรือขยายออกก็ได้ (รูปที่ 8.12 ค) 

การใช้ขาปากกาไม้ จับยึดไมน้ั้นอาจทําได้หลายลักษณะ แต่ถ้าจะบีบอัด จับยึดไม้ให้แน่น ควรให้
ขาปากกาไม้ทั้งสองขา ขนานกันจะสามารถบีบอัด จับยึดไม้ได้แน่นที่สุด  

ขาไม้ 

ด้ามไม้

แท่งเกลียว

L
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 ก. หมุนด้ามปากกาให้ขาขยาย ข. จับ ยึดชิ้นงาน ให้ขาปากกา ค. จับ ยึดชิ้นงานให้ขาปากกา 
  ออกเท่ากัน  ขนานกับชิ้นงาน  ด้านหน้าเฉียงกับชิ้นงาน 

 
 ง. ปากกาไม้ยึดไม้กับโต๊ะ จ. ปากกาไม้ยึดไม้แล้วใช้แคลมป์ 
    ยึดปากกาไม้กับโต๊ะอีกคร้ัง 

รูปที่ 8.12 ขั้นตอนการใช้ปากกาไม้ 

การบํารงุรักษาปากกาไม้  มขี้อควรปฏิบัติดังน้ี 

1. เลือกใช้ขนาดปากกาไม้ให้เหมาะสมกับขนาดของงานท่ีจะจับยึด และไมห่มุนอัดปากกาไม้จน
แน่นเกินไป 

2. ไม่ควรใช้ค้อนตอกหรือเคาะท่ีแท่งเกลียว เพราะจะทําให้แท่งเกลียวน้ันโค้งงอไม่สามารถใช้
งานได้  

3. ไม่ควรใช้ค้อนตอกบนขาปากกาไม้ ไม่ตอกตะปูบนขาปากกาไม้ หรือใช้สว่านเจาะท่ีขาปากกาไม ้ 

4. เช็ด ทําความสะอาดทุกคร้ังหลังเลิกปฏิบัติงาน และหยอดนํ้ามนัหล่อลื่นที่เกลียวเพ่ือการใช้
งานและป้องกันสนิม 

8.4  ปากกาตัวซี  เรียกอีกช่ือว่า ซีแคลมป์ มีลักษณะคล้ายตัวซีในภาษาอังกฤษ ปากกาตัวซีเป็น
เครื่องมือชนิดบีบอัดอีกชนิดหน่ึงส่วนใหญ่ทําด้วยเหล็กหล่อ ที่ปลายตัวซีด้านหน่ึงจะถูกทําให้เป็นเกลียวในเพ่ือ
ติดตั้งแท่งเกลียวไว้ที่ปลายด้านน้ี และที่ปลายตัวซีอีกด้านจะทําเป็นแป้นกลมไว้เพ่ือรองรับการบีบอัดของ
ช้ินงาน (รูปที่ 8.13) การเรียกขนาดของปากกาตัวซีจะเรียกตามความกว้างของปากตัวซีที่ขยายเกลียวได้มาก

ที่สุด เช่น ปากกาตัวซี ขนาด 8 หมายถึงระยะระหว่างปลายด้านที่เป็นแป้นถึงปลายของแท่งเกลียวที่ถอยไป

จนสุดปลายอีกด้านหน่ึง  (รูปที่ 8.14)  ขนาดที่นิยมใช้ต้ังแต่ 4 - 10 เป็นขนาดที่เหมาะสําหรับการทํางานไม้ 
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          รูปที่ 8.13 ส่วนประกอบปากกาตัวซี                    รูปที่ 8.14 ขนาดกว้างปาก C-Clamp 

ท่ีมา (www.kosanaland.com/shop,2560) 

การใช้งานปากกาตัวซีส่วนใหญ่จะใช้เพ่ือการบีบอัดไม้กับไม้ให้แน่น หรือใช้จับยึดไม้หรือช้ินส่วน
ในการปฏิบัติงานไม้  

 

            รูปที่ 8.15 การใช้ซีแคลมปบ์ีบอัดไม้           รูปที่ 8.16 แสดงการใช้ซีแคลมป์จับยึดไม้ 

8.5  ปากกาตัวเอฟ  เรียกอีกช่ือว่า เอฟแคลมป์ หมายถึงเคร่ืองมือบีบอัดหรือจับยึดอีกชนิดหน่ึง
ที่มีลักษณะคล้ายตัวเอฟในภาษาอังกฤษ ส่วนประกอบที่เป็นคานทําด้วยโลหะเคลือบผิว และส่วนที่เป็นตัวอัด
นั้นมีสองช้ิน ส่วนที่เป็นขาบนจะมีลักษณะเป็นแท่งทําด้วยเหล็กหล่อ ปลายด้านหน่ึงยึดติดกับปลายคานและอีก
ด้านหน่ึงจะทําเป็นแป้นผิวเรียบเพ่ือการบีบอัด ส่วนที่เป็นขาล่างสามารถเลื่อนไปตามความยาวของคานได้ 
ปลายอีกด้านของขาล่างจะทําเป็นเกลียวในเพ่ือติดต้ัง แท่งเกลียวที่มีแป้นและด้าม เพ่ือการหมุนบีบอัดไม้กับ
แป้นขาบน ขนาดที่ใช้กันในงานไม้ทั่วๆ ไป คือขนาดต้ังแต่ 4 ถึง 14  
 
 
 
 
 

โครงปากกาตัวซ ี

แท่งเกลียว 
มือหมุน 

แป้น

B L 
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       รูปที่ 8.17 ส่วนประกอบปากกาตัวเอฟ                      รูปที่ 8.18 การวัดขนาดปากกาตัวเอฟ 

การเรียกขนาดของเอฟแคลมป์จะเรียกกันที่ระยะความลึกของขาบนและระยะห่างจากขาบนถึง
ขาล่างที่เลื่อนกว้างสุดเรียกระยะความยาว เช่น เอฟแคลมป์ขนาด 8 หมายถึง เอฟแคลมป์ มีระยะ A = 80 
มิลลิเมตร และ มีระยะ B = 200 มิลลิเมตร 

การใช้งานปากกาตัวเอฟ  ด้วยการตรวจสอบขนาดของไม้หรือช้ินงานที่จะจับยึด และเลือก
ขนาดของปากกาตัวเอฟให้มีความกว้างปากมากพอ แล้วเลื่อนขาล่างโดยให้หมุนเกลียวลงจนเกือบสุดให้มี
ระยะห่างพอจะสอดขาบนและขาล่างของปากกาตัวเอฟสวมเข้าช้ินงานได้ จัดให้ปากกาตัวเอฟอยู่ในตําแหน่ง
บนช้ินงานพอเหมาะที่จะสามารถหมุนด้ามแท่งเกลียวเพ่ือจับยึดได้สะดวก หมุนด้ามขาล่างปากกายึดไม้หรือ
ช้ินงานให้แน่น เพ่ือจะทํางานขั้นตอนต่อไปได้ 

 
           รูปที่ 8.19 การใชเ้อฟแคลมปบ์ีบอัดไม้      รูปที่ 8.20 การใช้เอฟแคลมปจั์บยึดชิ้นงาน 

 
 ก. การใช้เอฟแคลมป์กับวู๊ดแคลมป์ ข. การใช้ซีแคลมป์กับวู๊ดแคลมป์ ค. การใช้ซีแคลมป์ยึดไม้กับ 
  ยึดไม้กับโต๊ะ                                ยึดไม้กับม้ารอง                             ปากกางานไม้ 

รูปที่ 8.21 แสดงการใชป้ากกาชนิดต่างๆ ร่วมกัน 
 
 

B A

คานปากกา 

แท่งเกลียว

ขาบนขาล่าง 

ด้าม 



155 
 
การบํารงุรักษาปากกาตัวซีและปากกาตัวเอฟ  มีข้อควรปฏิบัติดังน้ี  

1. การหมุนเพ่ือบีบอัดช้ินงานที่แท่งเกลียวควรระมัดระวังไม่ให้ด้ามชํารุด 
2. หยดน้ํามันพอเหมาะที่เกลียวเพ่ือหล่อลื่นการหมุนบีบอัด 
3. ทําความสะอาดหลังเลิกปฏิบัติงานทุกคร้ังและเก็บไว้ในที่เหมาะสม 
4. ถ้าหยุดใช้นานควรใช้ผ้าชุบนํ้ามันเช็ดผิวหลังจากเลิกใช้ 

8.6 ปากกาจับมุม ถูกออกแบบสาํหรับการจับยึดไม้สองช้ินที่จะเข้ามุมปากกบ 45 เช่น การ
ตัดเข้ามุมกรอบรูป กรอบบานตู้ ฯลฯ ทําด้วยเหล็กหล่อหรืออลูมิเนียม มีบ่ารับไม้ซึ่งทาํเป็นมุมฉากอยู่ด้านใน 
ร่องตรงกลางทํามุม 45 ทั้งสองด้าน  มีแท่งเกลียวที่มีก้านหมุนอยู่ด้านนอก สําหรับขันแป้นยึดไม้ 

 
รูปที่ 8.22  ลักษณะปากกาจับมุม 

การใช้งานปากกาจับมุม มีขัน้ตอนดังต่อไปน้ี 

1. วัดระยะแนวตัดปากกบ 45 บนไม้ทั้งสองช้ิน 

2. วางไม้บนปากกาจับมุม จัดแนวเส้น 45 ให้ตรงกับร่องกลางและยึดใหแ้น่น 
3. ใช้เลื่อยรอตัดตามแนวเส้น (ทําทั้งสองช้ิน) 
4. นําไม้ทั้งสองช้ินมาประกบกัน และตอกตะปูยึด 

 
 ก. วางไม้ท่ีวัดขีดเส้น 45 บน ข. ใช้เลื่อยรอตัดตามแนวเส้น ค. นําไม้ท้ังสองชิ้นท่ีตัด 45 
  ปากกาแล้วยึดให้แน่น    แล้วมาประกบกัน 

รูปที่ 8.23 ขั้นตอนการใช้ปากกาจับมุม 

ร่องกลางมุม 45 

แท่งเกลียว 

ก้านหมุน 

บ่ารับไม้ 

แป้นยึดไม้ ตัวปากกา
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การบํารงุรักษาปากกาจับมุม  มีข้อควรปฏิบัติดังน้ี  

1. ระมัดระวังการขันยึดไม้ ไม่ให้แน่นเกินกําลังของแท่งเกลียว เพราะอาจจะทําให้แป้นยึดชํารุดได้ 

2. ขณะเลื่อยไม้ทาํมุม 45 ควรระมัดระวังไม่ให้ฟันเลื่อยเสียดสีกับแท่น  
3. ทําความสะอาด หยดน้ํามันหล่อลื่นที่แท่งเกลียวและเพ่ือป้องกันสนิม 

8.7 โต๊ะงานไม้  เป็นตัวช่วยให้ความสะดวกในการปฏิบัติงานของช่างไม้  ด้วยการจับยึดไม้ 
ช้ินงาน หรือเพ่ือวางเครื่องมือ อุปกรณ์ และช่วยในการเลื่อย ไส ตัด เจาะ ขัดและตกแต่งไม้หรือช้ินงาน การ
ออกแบบและผลิตขึ้นมาใช้งาน อาจจะมีรูปร่าง  ลักษณะที่แตกต่างกันตามประโยชน์ใช้สอยของแต่ละท้องถิ่น 
วัสดุที่ใช้ทําส่วนใหญ่เป็นไม ้เช่น พ้ืนโต๊ะ ส่วนโครงโต๊ะและส่วนประกอบอ่ืนๆ อาจจะทําด้วยวัสดุอ่ืนๆก็ได้ เช่น 
เหล็กรูปพรรณหน้าตัดต่างๆ แต่ควรจะมีลักษณะที่สําคญัดังต่อไปน้ี 

1. ช้ินส่วนที่ประกอบขึ้นเป็นโต๊ะต้องมีความแข็งแรง มั่นคง สามรถรับนํ้าหนักหรือแรงกระแทก 
แรงโยก ได้ดี 

2. มีเครื่องมือหรืออุปกรณ์จับยึดติดต้ังไว้ เช่น ปากกางานไม้ที่มีทั้งชนิดที่เป็นไม้และเหล็ก และ
ควรมีเหล็กสลกั ลิ่มไม้เป็นตัวช่วยในการจับยึดอีกทางด้วย 

3. โต๊ะงานไม้ควรมีลิ้นชัก ช้ันวางของใต้โต๊ะ หรือรางบนโต๊ะ สําหรับเก็บและวางเคร่ืองมือ 
อุปกรณ์ ที่จะต้องใช้ในขณะปฏิบัติงาน 

4. ขนาดของโต๊ะงานไม้ที่เหมาะสม ควรมีขนาดดังต่อไปนี้ 

ความสูง       ระหว่าง      75 - 80     เซนติเมตร 
ความกว้าง    ระหว่าง      65 - 80     เซนติเมตร 
ความยาว     ระหว่าง     150 - 200   เซนติเมตร 

 
    ที่มา (www.maguireworkbenches.com, 2560)                ท่ีมา (www.woodstore.net, 2560) 

รูปที่ 8.24 โต๊ะงานไม้ 

ปากกาไม้ 
ปากกาไม้ 

พ้ืนโต๊ะ 

ช้ันวางใต้โต๊ะ

พ้ืนโต๊ะ ปากกาจับ ยึดไม้ 
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การบํารงุรักษาโต๊ะงานไม้  มีข้อควรปฏิบัติดังน้ี 

1. ไม่ตอกตะปูบนผิวพ้ืนโต๊ะ  ถ้าหากมีความจําเป็นต้องตอก ต้องรีบถอนออกหลังจากเสร็จจาก
การทํางาน และควรอุดรูตะปูที่ถูกถอนออกไป 

2. ถ้าพ้ืนโต๊ะหรือส่วนประกอบอ่ืนๆ เสียหาย ควรทําการซ่อมแซมให้อยู่ในสภาพดีก่อนการใช้
งานครั้งต่อไป 

3. การขันปากกาจับยึดไม้ ควรขันให้แน่นพอเหมาะไม่ขันแน่นจนเกินไป 
4. ถ้าปากกาจับยึดไม้มีอาการนอตยึดกับโต๊ะหลวม ไมแ่น่นพอ ควรทําการซอ่มแซม หรือขนัให้

แน่นทันที ่
5. หยดน้ํามันหลอ่ลื่น หรือเช็ดชะโลมนํ้ามันที่แท่งเกลียว บรเิวณที่จะเกิดสนิม 
6. ทําความสะอาด เก็บเศษไม้ ปัดฝุ่น ออกจากโต๊ะทุกคร้ัง หลังเลิกปฏิบัติงาน 

กิจกรรมการเรียนรู้ด้วยวิธีการสอนแบบบรรยายและสาธิต 

1. การสอนแบบบรรยาย  การสร้างความคุ้นเคยกับนักเรียน การเรียกช่ือนักเรียนตามบัญชี
ตรวจสอบเวลาเรียน  สอบถามเกี่ยวกับข่าวสารหรือเรื่องราวที่เป็นที่สนใจในระหว่างน้ัน สรุปข่าวสารนั้นกับ
หลักปรัชญาพอเพียง การมีเหตุผล สร้างภูมิคุ้มกัน และประหยัด 

ทบทวนเน้ือหาสาระของหน่วยที่ 7 เก่ียวกับเครื่องมือเจาะ (พอสังเขป) 

หนังสือ งานไม้ ประกอบการเรียนหน่วยที่ 8  เรื่องเครื่องมืออัด ยึดไม้ให้นักเรียนอ่านประมาณ 
30 นาทีก่อน และครูบรรยายเน้ือหาสาระพร้อมสรุปให้นักเรียนฟัง  

ให้นักเรียนสอบถามปัญหา ขอ้สงสัย  ประมาณ 10 นาท ี

ให้นักเรียนทําแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน  ประมาณ  20-30  นาที 

2. การสอนแบบสาธิต หลังจากนักเรียนมีความรู้เก่ียวกับเคร่ืองมืออัดยึดไม้แล้วครูนํานักเรียน
ลงภาคปฏิบัติในโรงฝึกงาน บริเวณพ้ืนที่งานไม้เบ้ืองต้น 

2.1 ครูอธิบาย ลักษณะ ส่วนประกอบของเคร่ืองมืออัด ยึดไม้ชนิดต่างๆ โดยใช้เครื่องมือ
ดังกล่าวเป็นสื่อการสอนจริง 

2.2 อธิบายวิธีการใช้งานเคร่ืองมืออัด ยึดไม้ชนิดต่างๆ  พร้อมสาธิตวิธีการใช้ด้วย 
2.3 ครูสรุปเก่ียวกับความปลอดภัยและการบํารุงรักษาเคร่ืองมืออัด ยึดไม้ชนิดต่างๆ 
2.4 เปิดโอกาสให้นักเรียนสอบถามข้อสงสัยในการปฏิบัติอีกคร้ัง  
2.5 ให้นักเรียนฝึกปฏิบัติการใช้เคร่ืองมืองานไม้ชนิดต่างๆท่ีได้เรียนรู้มาแลว้ โดยมอบหมาย

ให้ฝึกตามใบงานที่ 7 หรือ ใบงานที่ 8  ตามความเหมาะสม 
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สื่อการเรียนรู ้

1. หนังสือ งานไม้ ประกอบการเรียนหน่วยเรียนที่ 8  เรื่องเครื่องมืออัด ยึดไม้ 
2. เครื่องมืออัด ยึดไม้ชนิดต่างๆ 
3. วัสดุที่ใช้ในการฝึก  

การวัดและประเมินผลการเรยีนรู ้

1. วิธีวัดและประเมินผล 
1.1 ประเมินจากแบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรียน 
1.2 ประเมินจากพฤติกรรมระหว่างเรียน 
1.3 ประเมินระหว่างการปฏิบัติงานตามใบงานท่ี...... 

2. เครื่องมือวัดและประเมินผล 
2.1 แบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรียน 
2.2 แบบประเมินพฤติกรรมระหว่างเรียน 
2.3 แบบประเมินระหว่างปฏิบัติงานตามใบงานท่ี....... 

3. เกณฑ์การวัดผลและประเมินผล 
3.1 นักเรียนทําแบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรียนได้คะแนนร้อยละ 70 ขึ้นไป 
3.2 นักเรียนมีคะแนนประเมินพฤติกรรมระหว่างเรียนร้อยละ 70 ขึ้นไป 
3.3 นักเรียนมีคะแนนประเมินระหว่างปฏิบัติงานตามใบงานที่.. ร้อยละ 70 ขึ้นไป 

กิจกรรมเสนอแนะ 

1. ครูต้องคอยอยู่ดูแล ควบคุม ในระหว่างนักเรียนฝึกปฏิบัติงานกับเคร่ืองจักรกลอย่างใกล้ชิด 

2. ครูควรเสนอแนะให้นักเรียนค้นคว้าหาความรู้เพ่ิมเติมจากอินเทอร์เน็ตและควรฝึกทักษะปฏิบัติ
เก่ียวกับเคร่ืองเจาะรูเดือย และการลับดอกสว่านให้มีความชํานาญและมั่นใจมากขึ้น 

3. ...........................................................................................................................................……
……………………………………………………………………………………………………………………………………………...….. 
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บันทึกหลังการสอน 

1. …………………………………………………………………………………………………………………..………… 

2. …………………………………………………………………………………………………………………………….……
…………………………………………………………………………………………………… 
 
                                                                               ลงช่ือ…………………………………………. 
                                                                                        (นาย....................................) 
                                                                                      ตําแหน่ง  .............................. 
 
ความคิดเหน็ผูบ้ังคับบัญชา 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………… 
 
                                                                           ลงช่ือ…………………………………………. 
                                                                                   (                                       ) 
                                                                        ตําแหน่ง ....................................................... 
                                                                            ............/ .................../ ........................ 
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แบบฝึกหัด บทท่ี  8 
 
ตอนท่ี  1  จงเลือกคาํตอบขอ้ที่ถูกที่สุดเพยีงข้อเดียว 

1. การจับยึดช้ินงานด้วยปากกาไม้  (Wood clamp) ลักษณะใดจะสามารถจับยึดได้แน่นที่สุด 
ก.  ใช้เฉพาะปลายขาหน้า ข.  ใช้เฉพาะปลายขาหลัง 
ค.  ใหข้าทั้ง 2 ด้านขนานกัน ง.  ถูกทุกข้อ 

2. การเรียกขนาดของแม่แรง เราเรียกกันตามส่วนประกอบใด 
ก.  ความยาวของมือหมุน ข.  ระยะห่างแป้นอัด 
ค.  ความยาวแท่งเกลียว ง.  ความยาวคาน 

3. การใช้ปากกางานไม้ (Wood Vise) จับยึดไม้ทางด้านยาวจะต้องใช้ส่วนประกอบใด 
ก.  แป้นอัดหน้า ข.  สลักที่ปากกาหน้า 
ค.  สลักที่ปากกาด้านหลัง ง.  ลิ่มไม ้

4. ส่วนประกอบใดของปากกาตัวเอฟที่สามารถเลื่อนตามคาน เพ่ือขยายระยะการบีบอัดได้ 
ก.  ขาบน ข.  ขาล่าง 
ค.  แท่งเกลียว ง.  คานปากกา 

5. ข้อใดไม่ใช่การบํารุงรักษาปากกาตัวซี 
ก.  ชโลมนํ้ามันที่เกลียว ข.  เช็ดทําสะอาดทุกคร้ัง 
ค.  ผ้าชุบนํ้ามนัเช็ดผิวสนิม ง.  ใช้ค้อนช่วยตอกที่ด้ามหมุน    

ตอนท่ี 2  จงเติมเคร่ืองหมาย หน้าข้อที่เห็นว่าถูก และเติมเครื่องหมาย  หนา้ข้อที่เห็นว่าผดิ 
           1.  ปากกาจับมุมใช้ในกรณีต้องการเข้ามุมฉาก 
           2.  การหมุนบีบอัดไม้ด้วยปากกาตัวเอฟ ต้องระมัดระวังไม่ให้ด้ามชํารุด 
           3.  ไม่ตอกตะปูบนผิวโต๊ะงานไม้ 
           4.  เรียกขนาดของแม่แรงตามความยาวของคาน 
           5.  เรียกขนาดของปากกาไม้ตามความยาวของขาปากกาไม้ 

ตอนท่ี 3  จงตอบคําถามใหเ้ข้าใจ 
1. จงบอกวิธีการใช้ปากกาตัวเอฟ 
2. จงบอกวิธีการบํารุงรักษาปากกาไม้ 
3. จงอธิบายลักษณะของแม่แรงอัดไม้ 
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เฉลยแบบฝึกหัดบทท่ี  8 
 
ตอนท่ี  1  จงเลือกคาํตอบขอ้ที่ถูกที่สุดเพยีงข้อเดียว 

1. การจับยึดช้ินงานด้วยปากกาไม้  (Wood clamp) ลักษณะใดจะสามารถจับยึดได้แน่นที่สุด 
ตอบ ค 

2. การเรียกขนาดของแม่แรง เราเรียกกันตามส่วนประกอบใด 
ตอบ ง 

3. การใช้ปากกางานไม้ (Wood Vise) จับยึดไม้ทางด้านยาวจะต้องใช้ส่วนประกอบใด 
ตอบ ข 

4. ข้อใดไม่ใช่การบํารุงรักษาปากกาตัวซี 
ตอบ ก 

5. ส่วนประกอบใดของปากกาตัวเอฟที่สามารถเลื่อนตามคาน เพ่ือขยายระยะการบีบอัดได้ 
ตอบ ง 

ตอนท่ี 2 จงเติมเคร่ืองหมาย หน้าข้อที่เห็นว่าถูก และเติมเครื่องหมาย  หน้าขอ้ที่เห็นว่าผิด 

         1.  ปากกาจับมุมใช้ในกรณีต้องการเข้ามุมฉาก 
         2.  การหมุนบีบอัดไม้ด้วยปากกาตัวเอฟ ต้องระมัดระวังไม่ให้ด้ามชํารุด 
         3.  ไม่ตอกตะปูบนผิวโต๊ะงานไม้ 
         4.  เรียกขนาดของแม่แรงตามความยาวของคาน 
         5.  เรียกขนาดของปากกาไม้ตามความยาวของขาปากกาไม้ 
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ตอนท่ี 3  จงตอบคําถามใหเ้ข้าใจ 

1. จงบอกวิธีการใช้ปากกาตัวเอฟ 
ตอบ   1.  เลือกขนาดปากกาตัวเอฟที่สามารถจับยึดช้ินงานได้ 
 2.  เลื่อนขาล่างออก ให้ห่างมากพอจะจับยึดช้ินงาน 
 3.  สวมปากกาเข้ากับช้ินงานแล้วหมุนด้ามเพ่ือจับยึดงาน 

2. จงบอกวิธีการบํารุงรักษาปากกาไม้ 
ตอบ   1.  เลือกขนาดของปากกาให้เหมาะสมกับขนาดของงาน 
 2.  ไม่ควรใช้คอ้นตอกตะปูหรือเคาะบนขาปากกาไม้ 
 3.  ไมค่วรใช้คอ้นตอกหรือเคาะที่แท่งเกลียว 
 4.  เช็ดทําความสะอาดทุกคร้ังหลังเลิกปฏิบัติงาน 

3. จงอธิบายลักษณะของแม่แรงอัดไม้ 
ตอบ ลักษณะที่สําคญัของแม่แรง  มีแป้นอัดไม้ 2 ชุด 
 -  แป้นชุดแรกยึดติดตายที่ปลายด้านหน่ึง มีแท่งเกลียวพร้อมมือหมุน 
 -  แป้นอีกชุดวางอยู่บนคานที่มี 3 ลักษณะ คือ รูปตัวที, ทอ่กลม และสี่เหลี่ยม  
    ทําด้วยวัสดุต่างๆ กัน แป้นสามารถเลื่อนไปตามความยาวคาน และมีสลักลอค 
    เพ่ือการอัดไม้ 
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แบบประเมินพฤติกรรมระหว่างเรียน 
วิชา...................................................................................................รหัสวชิา............................................. 
ครูผู้สอน............................................................................................แผนกวิชา.......................................... 

นักเรียนระดับช้ัน       ปวช. ปีท่ี......กลุ่มท่ี..........         ปวส. ปท่ีี......กลุ่มท่ี.......... 
หน่วยเรียน............................หัวข้อเน้ือหา.........................................................................................วันท่ี............เวลา............ถึง................ 

เลขที ่ ชื่อ-สกุล 

ระดับคะแนนพฤตกิรรมระหว่างเรียน 

รวม 
คะแนน 

ร้อยละ
เข้า

เรีย
น 

ตร
งต

าม
เวล

า 

แต
่งก

าย
 

ถูก
กร

ะเบ
ียบ

 

ถา
ม-ต

อบ
 

ข้อ
ปัญ

หา
 

ให
้คว

าม
สน

ใจ
 

บท
เรีย

น 

ให
้คว

าม
สน

ใจ
 

ใน
กา

รป
ฏิบ

ัติง
าน

 

ปฏ
ิบัต

ิงา
น 

ตา
มล

ําด
ับข

ั้นต
อน

 

1     
2     
3     
4     
5     
6     
7     
8     
9     
10     
11     
12     
13     
14     
15     
16     
17     
18     
19     
20     
21     
22     
23     
24     
25     

สรุปพฤติกรรมระหว่างเรียน เกณฑ์.........% 
 ผ่าน    ไม่ผ่าน    ปรับปรุง 

หมายเหตุ : 1. ให้คะแนนพฤติกรรมละ 2 คะแนน หรือตามความเหมาะสม 
 2. เกณฑ์ผ่านนักเรียนแต่ละคนไม่ควรน้อยกว่า 70% 
 3. เกณฑ์ผ่านกลุ่ม ไม่ควรน้อยกว่า 80% 
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แผนการจัดการเรียนรู้ท่ี 9   
วิธีสอนแบบบรรยายและสาธิต 

วิชา  งานไม้  (20121-2101)                                            ระดับประกาศนยีบัตรวิชาชีพ 
หน่วยที่ 9  เรือ่งวัสดุยึด ติดไม้                                                           เวลา  6  ชั่วโมง 
 

สาระสาํคญั 
วัสดุยึด ติดไม้ หมายถึง วัสดุที่ใช้เพ่ือการยึดไม้ต้ังแต่สองช้ินขึ้นไปให้ติดกันอย่างแน่นหนา หรือ

เพ่ือเป็นตัวประสานให้ไม้หรอืวัสดุอ่ืนติดกัน 

จุดประสงคเ์ชงิพฤติกรรม 
1. ผู้เรียนสามารถบอกลักษณะของวัสดุยึด ติดไม้ชนิดต่างๆ ได้ 
2. ผู้เรียนรู้วิธีการใช้วัสดุยึด ติดไม้ชนิดต่างๆ ได้  
3. ผู้เรียนสามารถบอกวิธีการเก็บรักษาวัสดุยึด ติดไม้ชนิดต่างๆ ได้ 

เนื้อหาสาระ   
9.1 วัสดุที่ทาํจากโลหะ  ผลติขึ้นจากเหล็กชุบสังกะสี เหลก็ชุบนิกเกิล ชุบทองเหลือง และโลหะ

ผสมอ่ืนๆ  ที่นิยมใช้ มีดังต่อไปน้ี  

9.1.1 ตะปูตอกไม้  (Nails)  เป็นวัสดุหรืออุปกรณ์มีลักษณะปลายแหลม ส่วนหัวบานเป็น
วงกลม รูปร่างคล้าย ๆ เข็ม ใช้สําหรับการตอกเพ่ือยึดไม้กับไม้หรือวัสดุอ่ืน ๆ กับไม้ แบ่งออกได้ตามลักษณะ
ของตะปู ดังน้ี 

1. ตะปูชนิดหัวธรรมดา(ชนิดหัวแบน) ที่หัวตะปูจะแบนหรือบานเป็นวงกลม ทําด้วยเหล็กทํา
ลวด ใช้สําหรับตอกยึดไม้กับไม้ วัสดุอ่ืนๆกับไม้  ตะปูชนิดน้ีจะมี มาตรฐานอุตสาหกรรม (มอก หรือ TIS ) 113 
- 2526  กํากับ  

การเรียกขนาดของตะปู จะเรียกกันตามความยาวของตะปู และขนาดของลําตัว (หมายถึง ขนาด
ของลวดที่นํามาใช้ทํา) เช่น ตะปูขนาด 3 × 10    หมายถึง ตะปูยาวจากหัวตะปูถึงปลายแหลมเท่ากับ 3 

ขนาดลําตัวใช้ลวดเบอร์ 10  และตะปูขนาด  21
2
11 


 หมายถึงตะปูยาว  1 น้ิวครึ่งและขนาดลําตัวใช้ลวด

เบอร์ 12 
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          รูปที่ 9.1 ตะปูชนิดหัวธรรมดา                         รูปที่ 9.2 การวัดขนาดตะปู 

2. ตะปูชนิดหวักลม ที่หัวตะปูจะเป็นทรงกลมส่วนลําตัวและที่ปลายแหลมจะเหมือนกันกับตะปู
ทั่วๆไป ใช้สําหรับงานไม้ที่เมื่อตอกตะปูแล้วจะต้องฝังหัวตะปูให้อยู่เสมอหรือฝังใต้ผิวไม ้เช่น งานไม้
เฟอร์นิเจอร์ งานไม้ที่ต้องการความประณีต 

 
รูปที่ 9.3 ลักษณะตะปูหัวกลม 

3. ตะปูชุบทองเหลือง  เป็นตะปูใช้สําหรับงานเฉพาะที่ทนต่อการกัดกร่อน เช่นการตอกเพ่ือทํา
เรือไม้ การตอกไม้ที่อยู่ใต้นํ้า ซึ่งตะปูจะไม่เป็นสนิม รูปร่างจะเหมือนตะปูตอกไม้ทั่ว ๆ ไป ขนาดของตะปูจะมี

ต้ังแต่ 1,
4
3,

2
1 


 หมายถงึความยาวของตะปู  หรือเรียกขนาด 1.2 x 15 ม.ม.  1.2 ม.ม. หมายถึงขนาดลําตัว 

และ 15 ม.ม. หมายถึงความยาวของตะปู  และตะปูขนาด 1.7 x 20 ม.ม. หมายถึงตะปูมีขนาดลําตัว 1.7 ม.ม. 
มีความยาว 20  ม.ม.       

 
รูปที่ 9.4 ลักษณะตะปูชุบทองเหลือง 

ท่ีมา  (http://board.trekkingthai.com,2560) 
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ตารางที่ 9.1 ตารางขนาดมาตรฐานตะปูตอกไม้ 

 

 
ท่ีมา (www.kongsawat.com/product/wood-nail/,2560) 

9.1.2  ตะปูเกลียว  (Screw)  หรือสกรูเกลียวปล่อย (Tapping Screw) เป็นวัสดุทําด้วย
เหล็กชุบนิกเกิล มีลักษณะปลายแหลมเป็นเกลียวขึ้นมาตามลําตัว ส่วนหัวทําเป็นสองลักษณะ หัวกลมใช้แทน
ด้วย JP(Pan Head) และหัวแบนแทนด้วย JF(Flat Head) ด้านบนผ่าร่องตรง(หัวผ่า)และผ่าร่องกากบาท(หัว
แฉก)  เพ่ือใช้เครื่องมือขันให้เกลียวฝังลงในเน้ือไม้ หรือวัสดุอ่ืน เพ่ือเพ่ิมแรงยึด,ให้แรงดึงสูง ทําให้วัสดุติดกัน
แน่นมากขึ้น ตะปูเกลียวหรือสกรูเกลียวปล่อยมีหลายแบบเพ่ือใช้ในงานประเภทต่างๆ เช่น การยึดไม้กับไม้  ไม้
กับเหล็ก เหล็กกับเหล็ก ฯลฯ 

 
           รูปที่ 9.5 สกรูเกลยีวปล่อยชนิดหัวกลม         รูปที่ 9.6 สกรูเกลียวปล่อยชนิดหัวลาดเอียง 
                 ท่ีมา (www.ckchaiseree.com,2560)                  ท่ีมา (www.sunsun-supply.com,2560) 

 
           รูปที่ 9.7 ตะปูเกลยีวชนิดหัวผ่า(Screw)           รูปที่ 9.8 สกรูเกลียวชนดิหัวแฉก 
                                                 (Tapping Screw)            
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      รูปที่ 9.9 ตะปูเกลียวดํา (Drywall Screw)                รูปที่ 9.10 ตะปูเกลียวปลายสว่าน 
           สําหรับแผ่นยิปซ่ัมบอร์ด                                 (Drilling Screw)ใช้ขนัเขา้เนื้อวัสดุ  
                                                                         โดยไม่ต้องเจาะนําก่อน 

การเรียกขนาดของตะปูเกลียวหรือสกรูเกลยีวปล่อยมีหน่วยเป็นน้ิว เช่น  7 x 1 ,  7  หมายถึง
ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลางของหัวตะปูเกลียวยาว 7 ม.ม. และ 1 หมายถึง ความยาวต้ังแต่หัวถึงปลายแหลม 
ขนาดของลําตัวตะปูเกลียว ขนาดเท่ากับ 3.9 ม.ม.   
 
ตารางที่ 9.2  ตารางขนาดมาตรฐานสกรูเกลียวปล่อย 

 

การใช้งานตะปูเกลียว  ช่างไม้จะนิยมยึดอุปกรณ์ เช่น  บานพับ กลอน สายยู  อุปกรณ์แขวน 
หรือล็อกเกอร์ กับบานประตู บานหน้าต่าง บานตู้  เครื่องเรือนต่าง ๆ หรอื การยึดติดวัสดุสองช้ินเข้าด้วยกัน
เช่น ไม้กับไม้  ไม้กับวัสดุอ่ืน ๆ ควรเลือกขนาดของตะปูเกลียว  ให้เหมาะสมกับงานที่จะทํา ประเภทการใช้งาน 
และขนาดของตะปูเกลียว 
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      ก. วัดระยะบานพับข้างกรอบบาน        ข. บากไม้เท่ากับความหนาบานพับ       ค. กําหนดตําแหน่งรูเจาะบานพับ 

 
         ง. ตอกนําศูนย์ตามตําแหน่ง             จ. เจาะรูขนาดเท่ากับตะปูเกลียว         ฉ. วางบานพับและขันตะปูเกลียว 
                                                                                             ให้ครบทุกรู 

รูปที่ 9.11 ขั้นตอนการขนัตะปูเกลียวยึดบานพบักับกรอบบาน  

 
                                              1      2       3      4      5      6 

                         รูปที่ 9.12 แสดงลาํดับการเจาะรูไม้เพื่อขนัตะปูเกลียว 
                            ท่ีมา (เทคนิคงานไม้, ประณต กุลบุตร, พ.ศ. 2553  :  หน้า 189) 
 
 
 
 
 
 
 

ไม้แผ่นบน 

ไม้แผ่นล่าง 
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      ก. วัดระยะรูเจาะกับไม้แผ่นบน            ข. วางไม้สองแผ่นประกบกันและ     ค. เจาะรูด้วยดอกสว่านท่ีโตกว่า 
                                                   ตอกนําศูนย์                              ตะปูเกลียว1เบอร์ให้ลึกเท่าไม้แผ่นบน 

 
    ง. ใช้ดอกสว่านเท่ากับตะปูเกลียว            จ. ใช้ดอกคว้านขยายรูเจาะ                 ฉ. ขันตะปูเกลียวตามตําแหน่ง 
       เจาะให้ลึกยาวเท่าตะปูเกลียว               เท่ากับหัวตะปูเกลียว                        รูเจาะให้หัวจมตํ่ากว่าผิวไม้ 

 
ช. ลักษณะรูเจาะเรียงตามลําดับ 

รูปที่ 9.13 ขั้นตอนการเจาะรูเพื่อยึดไม้สองแผ่นด้วยตะปูเกลียว 

9.1.3  นอต (Nut) หรือสลักเกลียว หมายถึง  เครื่องตรึงหรือขันวัสดุมากกว่า สองช้ินเพ่ือ
ประกบกันให้แน่น ประกอบด้วยส่วนแรกเป็นแท่งโลหะกลมที่มีปลายข้างหน่ึงบานหัวเป็นวงกลมหรือเป็นหก
เหลี่ยม ปลายอีกข้างหน่ึงทําเป็นเกลียวด้านนอกตลอดลําตัว เรียกนอตตัวผู้ และ อีกส่วนทําเป็นแป้น มีลักษณะ
เป็นหกเหล่ียมมีรูตรงกลางทําเกลียวด้านใน เรียกว่า นอตตัวเมีย และ  มีแหวนโลหะที่เจาะรูวงกลมตรงกลาง 
ขนาดรูเท่ากันมีไว้เพ่ือรองด้านตัวเมีย 
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รูปที่ 9.14 ลักษณะนอตชนดิต่างๆ 

การเรียกขนาดนอต ตามมาตรฐานจะเรียกขนาดของลําตัวก่อนและตามด้วยความยาว (ไม่นิยม
เรียกความโตของหัว) หน่วยการวัดจะแบ่งออกเป็นสองระบบ คือ ระบบเมตริก (Metrics) หน่วยการวัดเป็น
มิลลิเมตร เช่น ขนาด M12 x 50 หมายถึง นอต มีขนาดลําตัว 12 ม.ม. ยาว 50 ม.ม. และ ระบบอเมริกัน 

(Unified) หน่วยการวัดเป็นหุนและน้ิว เช่นขนาด  





4
3

8
3 หมายถึง นอตมีขนาดลําตัว  

8
3 (3หนุ) และยาว 



4
3 (6หุน)  เมื่อวัดด้วยไม้วัดหรือเวอร์เนียฯ  

 

                 รูปที่ 9.15 การวัดความยาวนอต                รูปที่ 9.16 การวัดขนาดลําตัวนอต 

การใช้งานนอต   เมื่อต้องการยึดช้ินงานสองช้ินเข้าด้วยกัน เช่น ไม้กับไม้ หรือไม้กับวัสดุอ่ืนๆ 
ควรเลือกขนาดให้เหมาะสมกับงานก่อนทั้งขนาดลําตัวและความยาว เมื่อกําหนดตําแหน่งแล้วให้ใช้สว่านเจาะรู
ที่ช้ินงานทั้งสองช้ินด้วยขนาดรูเจาะเท่ากับขนาดของนอต และถ้าต้องการฝังหัวนอตในเน้ือไม้ ควรทําการบาก
ผิวไม้ให้เสร็จก่อน แล้วจึงสอดนอตตัวผู้เข้าในรูเจาะ และใช้นอตตัวเมียขันที่ปลายอีกด้านหน่ึงให้วัสดุยึดติดกัน 

 

 

  นอตตัวผู้หัวกลม

นอตตัวเมีย 

แหวน 

นอตตัวผู้หัวเหลี่ยม 

นอตตัวเมีย 
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       ก. กําหนดตําแหน่งจุดศูนย์กลาง            ข. ตอกนําศูนย์ตําแหน่งรูเจาะ           ค. เจาะรูท่ีไม้ให้เท่าขนาดของนอต  
           รูเจาะ   

 
                        ง. สอดนอตเข้ารูเจาะให้ทะลุอีกด้านหนึ่ง         จ. ขันนอตตัวเมียเข้าท่ีปลายนอต 

รูปที่ 9.17 ขั้นตอนการติดต้ังนอตเพื่อต่อไม้ 
 

9.2  วัสดุที่ทําจากสารสังเคราะห์ หมายถึง กาวที่เป็นวัสดุสําหรับประสานเพ่ือติดวัสดุสองชนิด 
เข้าด้วยกัน กาวมีลักษณะเป็นได้ทั้งของเหลว, แป้งเปียก, ผง หรือเป็นแท่ง มีทั้งมาจากธรรมชาติ ได้จากพืช
และสัตว์ เช่น โปรตีนจากสัตว์ แป้ง ยางสน ยางไม้ หนังสตัว์ กระดูกสัตว์ หรือได้จากการสังเคราะห์สาร    พอ
ลิเมอร์ ซึ่งแบ่งออกได้ ดังต่อไปนี้ 

 
รูปที่ 9.18 กาวชนิดต่างๆ 

 
9.2.1  กาวลาเท็กซ์  (Latex Glue)  เป็นวัสดุประสานที่เป็นของเหลว เหนียว ข้น สารเคมี

สังเคราะห์ ผลติจากสารที่เรียกว่า พอลิไวนิล อะซิเทต จัดเป็นกาวพลาสติกประเภทเทอร์โมพลาสติก แบ่ง
ออกเป็น 2 ชนิด 

1.  กาวลาเท็กซ์ประเภทโฮโมพอลิเมอร์ ประกอบด้วย มอนอเมอร์ ไวนิลแอซิเตต เหมาะสําหรับ
ใช้ติดวัสดุประเภทไม้ กระดาษ ผ้า เป็นต้น นิยมใช้กาวชนิดน้ีกับงานไม้ 

กาวยาง 
กาวลา

กาวผง 
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2.  กาวลาเท็กซ์ประเภทโคพอลิเมอร์ ประกอบด้วย มอนอเมอร์ไวนิล แอซิเตต และมอนอเมอร์
อะคริเลต เหมาะสําหรับใช้ติดวัสดุ เช่น แผน่ฟอยล์ พีวีซี และแผ่นพอลิเอทิลีน เป็นต้น 

 
รูปที่ 9.19 กาวลาเท็กซ์ชนิดโฮโมพอลิเมอร์  

ข้อดี  ของกาวชนิดน้ีคือ สะดวกในการใช้ อัดติดแน่น ทนแรงดึง เป้ือนมือแล้วสามารถลา้งออก
ได้ และไม่เป็นอันตรายต่อผิวหนัง 

ข้อเสีย  กาวชนิดน้ีคือ เมื่อโดนความช้ืนหรือโดนนํ้าจะเสื่อมสภาพละลายน้ําได้ 

การใช้งานกาวลาเท็กซ์   ควรทําความสะอาดผิวของวัสดุให้สะอาดทั้งสองด้าน แล้วจึงทากาวลง
บนผิวที่เตรียมไว้รีดให้เรียบ แล้วนําวัสดุทั้งสองส่วนประกบกันแล้วใช้แคลมป์หนีบใหแ้น่น ทิ้งไว้ให้กาวแห้ง 4 – 
6 ช่ัวโมง 

การเก็บรักษา  ปิดฝาภาชนะให้สนิท ไม่ปล่อยให้เน้ือกาวถูกอากาศจะทําให้เสื่อมคณุภาพเร็ว
และเก็บไว้ในทีร่่ม 

9.2.2  กาวผง  (Plastic Resin Glue) เป็นกาวที่มีคุณภาพดี ทนความร้อน แรงกระแทก ทน
นํ้าได้ดี ใช้ในการยึดไม้กับไม้ แรงยึดเกาะสูง สําหรับงานไม้โดยเฉพาะ เน้ือกาวเป็นผงทํามาจาก Urea 
formaldehyde resin กับ catalyst incorporated  

การใช้งานกาวผง  นํากาวผงมาผสมกับนํ้าสะอาดในอัตราส่วน กาว 2 ส่วน นํ้า 1 ส่วน คนให้
เข้ากัน ทาลงบนผิวไม้ที่ทําสะอาด รีดให้เรียบ แล้วนําไม้ประกบกัน อัดด้วยแคลมป์หรือปากกาอัดไม้ ทิ้งไว้ให้
แห้ง 3 – 4 ช่ัวโมง 

การเก็บรักษา  ควรปิดฝาให้สนิททุกคร้ังหลังจากใช้งานไม่ปล่อยให้เน้ือกาวถูกอากาศ จะทําให้
เลื่อมคุณภาพเร็วขึ้นและเก็บไว้ในที่ร่ม  
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รูปที่ 9.20  กาวผง 

9.2.3  กาวลามิเนทพลาสติก (Laminateted Plastics Adhesive) หรือช่ือที่นิยมเรียกกัน
ทั่วไป กาวยาง  (Rubber Adhesive)  เป็นกาวที่ใช้ติดยึดวัสดุได้หลายชนิด เช่น ไม้กับไม้ แผ่นลามิเนต 
อลูมิเนียม พลาสติก หนัง แผ่นโฟไมก้า ฯลฯ แรงยึดเกาะดี มีส่วนผสมของยางสังเคราะห์ โทลูอิน เอทิลอะซิเตท 

การใช้งานกาวยาง    ทําความสะอาดผิวทั้ง 2 ด้านที่ต้องการติดก่อนแล้วจึงทากาวบนผิวที่
เตรียมไว้ให้ทั่วบริเวณ และรดีให้เรียบสม่ําเสมอ ทิ้งไว้ใหแ้ห่งสนิทก่อน 10 – 15 นาที จึงประกบวัสดุที่ทากาว
ไว้เข้าด้วยกันแล้วอัดให้แน่นด้วยแคลมป์ ทิ้งไว้ 5-10 นาทีก็จะแน่นสนิท  

การเก็บรักษา  ควรปิดฝาให้แน่นทุกคร้ังหลังจากใช้งานไม่ปล่อยให้เน้ือกาวถูกอากาศ จะทําให้
กาวเลื่อมคุณภาพเร็วขึ้นและเก็บไว้ในที่ร่ม 

 
รูปที่ 9.21  กาวยาง 

9.2.4  กาวซลิิโคน  (Silicone)  เน้ือกาวเป็นซิลิโคน 100% ซึ่งเป็นวัสดุที่มีความยึดหยุ่นสูง 
ทนทานต่อสารเคมี ความช้ืน ใช้สําหรับงานติดตามแนวต่างๆ เช่น แนวทีข่อบวงกบ ประตู หน้าต่างไม้ 
อลูมิเนียม  กระเบ้ือง แผ่นคอนกรีต กระจก 

การเก็บรักษา  หลังจากใช้งานแล้วควรปิดทีป่ลายหลอดให้สนิทไม่ให้ถูกอากาศเน่ืองจากซิลิโคน
จะแข็งตัว หรือควรใช้กาวให้หมดและควรตรวจสอบวันหมดอายุด้วย 
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รูปที่ 9.22 หลอดกาวซิลิโคนและกระบอกยิงกาว 

9.2.5  กาวร้อน  (Cyano Acrylate) หรือ CA Glue ผลติจากสารเคมีที่มีช่ือว่า ไชยาโนอะคริ
เลค เป็นกาวที่มีคุณสมบัติยึดติดวัสดุได้ค่อนข้างแน่นและแห้งเร็วภายใน 10 – 30 วินาที มแีรงยึดเกาะสูงมาก
เมื่อแห้งแล้วตัวเน้ือกาวจะมีลักษณะเป็นของเหลวหรือเจล 

 
รูปที่ 9.23 หลอดกาวร้อน 

การใช้งาน  ถา้เป็นของเหลวจะใช้กับวัสดุจําพวกพลาสติก โลหะ เซรามคิ ถ้าเป็นเจลจะใช้กับ
วัสดุที่มีรูพรุนจาํพวกไม้ การใช้งานควรทําความสะอาดผิวหรือบริเวณที่จะซ่อมก่อน แลว้จึงหยดกาวลงและบีบ
วัสดุให้แน่นประมาณ 10 – 30 วินาที ก็จะใช้งานได้ 

การเก็บรักษา เน่ืองจากกาวร้อนเป็นกาวที่แห้งเร็ว จึงควรเก็บรักษาไว้ในที่แห้งและมีอุณหภูมิตํ่า
จะสามารถยืดอายุการใช้งานได้นานข้ึน ปิดฝาให้สนิทอย่าให้สัมผัสกับผิวหนัง 

9.2.6  กาวแท่ง (Glue Guns)  หรือกาวหลอมร้อน  กาวชนิดน้ีมีลักษณะเป็นแท่งกลม สีขาว
ขุ่นหรือใส ทําจากสารเคมี เช่น โพลิเอไมค์ (Polyamides) โพลิเอทีลีนไวนิลอะซิเทต (Polyethylene Vinyl 
Acetate) และอีกหลายชนิดผสมกัน เน่ืองจากจะต้องหลอมกาวด้วยความร้อนให้ละลายเป็นเจลก่อน จึงต้อง
อาศัยความร้อนเป็นตัวช่วยละลาย 

กาวชนิดน้ีใช้กับงานที่ไม่ต้องการความแข็งแรงมากนักสามารถติดวัสดุหลายชนิดเข้าด้วยกันได้ 
เช่น ไม้ พลาสติก เซรามิค ผา้ ฯลฯ บริเวณที่จะติดด้วยกาวชนิดน้ีต้องเผื่อพ้ืนที่ให้กับกาวด้วย เน่ืองจากเน้ือ
กาวเป็นเจล 
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การเก็บรักษา  ควรเก็บรักษาแท่งกาวไว้ที่อุณหภูมิปกติ และไม่ทิ้งไว้เป็นเวลานานเพราะอาจจะ
ทําให้เน้ือกาวเสื่อมคุณภาพได้ 

 
รูปที่ 9.24 กาวแท่งและปนืหลอมละลาย 

9.2.7  กาวตะปู  เน้ือกาวมีลักษณะคล้ายซิลิโคน มีหลายสี บรรจุไว้ในหลอดหลายขนาด เป็น
กาวเอนกประสงค์ใช้ติดวัสดุสองชนิดเข้าด้วยกัน เช่น ไม้  ไม้อัด พลาสติก อลูมิเนียม  อิฐ กระจก คอนกรีต ยิป
ซั่ม ฯลฯ คุณสมบัติแห้งเร็ว แรงยึดเกาะสูง มีความคงทนสูง 

การใช้งาน เตรียมผิวใหส้ะอาด ทากาวลงบนผิววัสดุทั้งสองด้านแล้วนําวัสดุประกบกันและใช้แค
ลมป์บีบให้แน่น ทิ้งไว้ประมาณ 24 ช่ัวโมงก็จะติดแน่น การเก็บรักษาควรปิดฝาให้สนิทหลังการใช้งานและเก็บ
ไว้ที่อุณหภูมิปกติ 

 
รูปที่ 9.25 หลอดกาวตะปู 

กิจกรรมการเรียนรู้ด้วยวิธีการสอนแบบบรรยายและสาธิต 
1. การสอนแบบบรรยาย  การสร้างความคุ้นเคยกับนักเรียน  การเรียกช่ือนักเรียนตามบัญชี

ตรวจสอบเวลาเรียน  สอบถามเกี่ยวกับข่าวสารหรือเรื่องราวที่เป็นที่สนใจในระหว่างน้ัน  สรุปข่าวสารน้ันกับ
หลักปรัชญาพอเพียง การมีเหตุผล สร้างภูมิคุ้มกัน และประหยัด 

ทบทวนเน้ือหาสาระของหน่วยที่ 8  เก่ียวกับเคร่ืองมืออัด ยึดไม้(พอสังเขป) 

หนังสือ งานไม้ ประกอบการเรียนหน่วยที่ 9  เรื่องวัสดุยึด ติดไม้ ให้นักเรียนอ่านประมาณ  
20 นาทีก่อน  และครูบรรยายเน้ือหาสาระพร้อมสรุปให้นักเรียนฟัง  

ให้นักเรียนสอบถามปัญหา ขอ้สงสัย  ประมาณ 10 นาท ี

ให้นักเรียนทําแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน  ประมาณ  20-30  นาที 
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2. การสอนแบบสาธิต   หลังจากนักเรียนมีความรู้เก่ียวกับวัสดุยึด ติดไม้ 
ครูนํานักเรียนลงภาคปฏิบัติในโรงฝึกงาน บริเวณที่ฝึกงานไม้เบ้ืองต้น   

2.1 ครูเตรียมวัสดุยึด ติดไม้ชนิดต่างๆ เป็นสื่อการสอนจริง 
2.2 อธิบายวิธีการเตรียมไม้ และวิธีการติดกาวชนิดต่างๆ พร้อมสาธิตวิธีการติดกาวชนิด

ต่างๆ ด้วย 
2.3 ครูสรุปเก่ียวกับความปลอดภัยและการเก็บรักษาวัสดุฯ 

 
สื่อการเรียนรู ้

1. หนังสือ งานไม้ ประกอบการเรียนหน่วยเรียนที่ 9  เรื่องวัสดุยึด ติดไม้ 
2. วัสดุประเภทกาวชนิดต่างๆ  

  
การวัดและประเมินผลการเรยีนรู ้

1. วิธีวัดและประเมินผล 
1.1 ประเมินจากแบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรียน 
1.2 ประเมินจากพฤติกรรมระหว่างเรียน 

2. เครื่องมือวัดและประเมินผล 
2.1 แบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรียน 
2.2 แบบประเมินพฤติกรรมระหว่างเรียน 

3. เกณฑ์การวัดผลและประเมินผล 
3.1 นักเรียนทําแบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรียนได้คะแนนร้อยละ 70 ขึ้นไป 
3.2 นักเรียนมีคะแนนประเมินพฤติกรรมระหว่างเรียนร้อยละ 70 ขึ้นไป 

 
กิจกรรมเสนอแนะ 

1. ในหน่วยการเรียนน้ี จะมีเวลาที่เหลือจากการเรียนทฤษฎีพอสมควร ครคูวรเลือกใบงานการ
เข้าเดือยไม้ที่เหมาะสม ให้นักเรียนได้ฝึกปฏิบัติ เพ่ือความต่อเน่ืองจากหน่วยที่แล้วมา 

2. .................................................................................................................................. 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………..… 
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บันทึกหลังการสอน 

1. ครูเลือกใบงานการเข้าเดือยไม้ให้นักเรียนได้ฝึกปฏิบัติเพ่ือความต่อเน่ือง 
2. ครูต้องคอยช่วยเหลือ แนะนาํกับนักเรียนที่ปฏิบัติงานล่าช้ากว่า หรือนักเรียนที่มีปัญหาการ

ขาดเรียนบ่อยๆ เพ่ือให้นักเรยีนดังกล่าวสามารถปฏิบัติงานตามทันกําหนด 
 
                                                                        ลงช่ือ…………………………………………. 
                                                                                (นาย.....................................) 
                                                                               ตําแหน่ง  .............................. 
 
ความคิดเหน็ผูบ้ังคับบัญชา 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………… 
                                                                         ลงช่ือ…………………………………………. 
                                                                              (                                       ) 
                                                                   ตําแหน่ง ....................................................... 
                                                                       ............/ .................../ ........................ 
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แบบฝึกหัด บทท่ี 9 
 
ตอนท่ี  1  จงเลือกคาํตอบขอ้ที่ถูกที่สุดเพยีงข้อเดียว 

1. ตะปูชนิดใดที่ใช้ตอกสําหรับงานไม้เครื่องเรือน 
ก.  ตะปูหัวกลม ข.  ตะปูหัวแบน 
ค.  ตะปูหัวกรวย ง.  ตะปูทองเหลือง 

2. เรานิยมเรียกขนาดของตะปู ตามข้อใด 
ก.  หัวตะปู ข.  ปลายตะปู 
ค.  ความยาวลาํตัว ง.  เส้นผ่าศูนย์กลางลําตัว 

3. ตะปูที่ใช้ในการทําเรือไม้ หมายถึงตะปูชนิดใด 
ก.  ตะปูเข็ม ข.  ตะปูโลหะ 
ค.  ตะปูเกลียว ง.  ตะปูทองเหลือง 

4. Nut หมายถึงข้อใด 

ก. 
 

 ข.
  

 

ค. 
 

 ง.   

 

5. ตะปูเกลียวที่ใช้ยึดยิปซั่มบอร์ด ข้อใดถูก 

ก. 
 

 ข. 
 

 

ค.  
 
 ง. 

 
 

6. ขนาดตะปูเกลียว   



2
1,

2
14#   หมายถงึข้อใด 

ก.  ความยาวลําตัว ข.  ขนาดหัว 
ค.  ขนาดลําตัว ง.  ระยะเกลียว 
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7. กาวแท่งเหมาะสมกับการใช้งานประเภทใด 

ก.  แรงยึดเหน่ียวสูง ข.  ทนต่อแรงถอน 
ค.  ความแข็งแรงน้อย ง.  ทนความช้ืนสูง 

8. กาวร้อน ควรเก็บรักษาอย่างไรจึงจะยืดอายุการใช้งานได้นานขึ้น 
ก.  อุณหภูมิปกติ ข.  อุณหภูมิเย็น 
ค.  อุณหภูมิมากกว่า 35C ง.  เก็บให้พ้นมือเด็ก 

9. กาวที่ต้องทาบนผิววัสดุที่จะติดกันทั้งสองด้านแลว้ปล่อยให้แห้งก่อนประกบติดกัน ข้อใดถูก 
ก.  แป้งเปียก ข.  กาวลาเท็กซ ์
ค.  กาวยาง ง.  กาวซิลิโคน 

10. เมื่อทากาวลาเท็กซ์บนผิวไมแ้ละประกบติดกันแล้ว เพ่ือให้กาวแห้งใช้งานได้ควรทิ้งกาวไว้ให้แห้ง ก่ีช่ัวโมง 
ก.  15 – 30 นาที ข.  1 – 2 ช่ัวโมง 
ค.  4 – 6 ช่ัวโมง ง.  24 ช่ัวโมง 

ตอนท่ี  2  จงพิจารณานําหัวข้อด้านขวา ใส่ไว้หน้าข้อทางด้านซ้าย ที่มีความหมายตรงกันมากที่สุด 
..........1. 7x1”  หมายเลข  1”  หมายถึง  ก. ตะปูหัวแบน 
..........2. นอต  (Nut) ข. ตะปูชุปทองเหลือง    
..........3. ตะปูหัวกลม ค. สกรูเกลียวปล่อยหัวกลม  
..........4. กาวลาเท็กซ ์ ง. ขนาดความยาวจากหัวถึงปลายแหลม 
..........5. กาวแท่ง (Glue Gun)    สกรูเกลียวปล่อย 
..........6. ใช้กับงานตอกท่ีต้องสัมผสักับนํ้า จ. วัสดุที่ทําจากสารสังเคราะห์ประเภท 
           หรืออยู่ใต้นํ้า     โฮโมพอลิเมอร์ 
..........7. กาวร้อน (CA Glue) ฉ. วัสดุที่ทําจากธรรมชาติ 
..........8. Flat Head (JF) ช. กาวที่ใช้งานที่ไม่ต้องการความแข็งแรงมากนัก 
..........9. Rubber Adhesive ซ. เก็บไว้ในทีแ่ห้งและอุณหภูมิตํ่า 
..........10. กาวผง (Plastic Resin Glue) ญ. ทําความสะอาดผิวที่จะติดก่อนแล้วจึงทากาว 
      ทั้ง 2 ด้าน ปล่อยให้กาวแห้งจึงนํามาประกบ 
      ติดกัน 
  ฎ. เรียกขนาดตามความยาวลําตัว 
  ฏ. กาว 
  ฐ. ตะปูดํา 
  ฑ. สกรูเกลียวปล่อยชนิดหัวลาดเอียง 
  ฒ. อัตราส่วนผสมใช้กาว 2 ส่วนนํ้า 1 ส่วน 
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เฉลยแบบฝึกหัดบทท่ี  9 
 
ตอนท่ี  1  จงเลือกคาํตอบขอ้ที่ถูกที่สุดเพยีงข้อเดียว 

1. ตะปูชนิดใดที่ใช้ตอกสําหรับงานไม้เครื่องเรือน  
ตอบ ก  

2. เรานิยมเรียกขนาดของตะปู ตามข้อใด 
ตอบ ค  

3. ตะปูที่ใช้ในการทําเรือไม้ หมายถึงตะปูชนิดใด 
ตอบ ง  

4. Nut หมายถึงข้อใด 
ตอบ ค  

5. ตะปูเกลียวที่ใช้ยึดยิปซั่มบอร์ด ข้อใดถูก 
ตอบ ง  

6. ขนาดตะปูเกลียว   



2
1,

2
14#   หมายถงึข้อใด 

ตอบ ค  

7. กาวแท่งเหมาะสมกับการใช้งานประเภทใด 
ตอบ ค  

8. กาวร้อน ควรเก็บรักษาอย่างไรจึงจะยืดอายุการใช้งานได้นานขึ้น 
ตอบ ข  

9. เมื่อทากาวลาเท็กซ์บนผิวไมแ้ละประกบติดกันแล้ว เพ่ือให้กาวแห้งใช้งานได้ควรทิ้งกาวไว้ให้แห้ง ก่ีช่ัวโมง 
ตอบ ค  

10. กาวที่ต้องทาบนผิววัสดุที่จะติดกันทั้งสองด้านแล้วปล่อยให้แห้งก่อนประกบติดกัน ข้อใดถกู 
ตอบ ค 
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ตอนท่ี  2  จงพิจารณานําหัวข้อด้านขวา ใส่ไว้หน้าข้อทางด้านซ้าย ที่มีความหมายตรงกันมากที่สุด 

   ง   1. 7x1”  หมายเลข  1”  หมายถึง 
   ฌ   2. นอต  (Nut) 
   ฎ   3. ตะปูหัวกลม  
   จ   4. กาวลาเท็กซ ์  
   ช   5. กาวแท่ง (Glue Gun)     
   ข   6. ใช้กับงานตอกท่ีต้องสัมผัสกับนํ้า  
           หรืออยู่ใต้นํ้า      
   ซ   7. กาวร้อน (CA Glue)  
   ฑ   8. Flat Head (JF)  
   ญ   9. Rubber Adhesive  
   ฒ   10. กาวผง (Plastic Resin Glue)  
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แบบประเมินพฤติกรรมระหว่างเรียน 
วิชา...................................................................................................รหัสวชิา............................................. 
ครูผู้สอน............................................................................................แผนกวิชา.......................................... 

นักเรียนระดับช้ัน       ปวช. ปีท่ี......กลุ่มท่ี..........         ปวส. ปท่ีี......กลุ่มท่ี.......... 
หน่วยเรียน............................หัวข้อเน้ือหา.........................................................................................วันท่ี............เวลา............ถึง................ 

เลขที ่ ชื่อ-สกุล 

ระดับคะแนนพฤตกิรรมระหว่างเรียน 

รวม 
คะแนน 

ร้อยละ
เข้า

เรีย
น 

ตร
งต

าม
เวล

า 

แต
่งก

าย
 

ถูก
กร

ะเบ
ียบ

 

ถา
ม-ต

อบ
 

ข้อ
ปัญ

หา
 

ให
้คว

าม
สน

ใจ
 

บท
เรีย

น 

ให
้คว

าม
สน

ใจ
 

ใน
กา

รป
ฏิบ

ัติง
าน

 

ปฏ
ิบัต

ิงา
น 

ตา
มล

ําด
ับข

ั้นต
อน

 

1     
2     
3     
4     
5     
6     
7     
8     
9     
10     
11     
12     
13     
14     
15     
16     
17     
18     
19     
20     
21     
22     
23     
24     
25     

สรุปพฤติกรรมระหว่างเรียน เกณฑ์.........% 
 ผ่าน    ไม่ผ่าน    ปรับปรุง 

หมายเหตุ : 1. ให้คะแนนพฤติกรรมละ 2 คะแนน หรือตามความเหมาะสม 
 2. เกณฑ์ผ่านนักเรียนแต่ละคนไม่ควรน้อยกว่า 70% 
 3. เกณฑ์ผ่านกลุ่ม ไม่ควรน้อยกว่า 80% 
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แผนการจัดการเรียนรู้ท่ี 10   
วิธีสอนแบบบรรยายและสาธิต 

วิชา  งานไม้  (20121-2101)                                                    ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
หน่วยที่ 10  เรื่องการเข้าไม้                                                                    เวลา  36  ชั่วโมง 

 
สาระสาํคญั 
 การเขา้ไม้  (Wood Joint)  หรืออาจเรียกอีกอย่างหน่ึงว่า การเข้าเดือยไม้เป็นการนําเอาไม้ที่ไส
ตกแต่งให้ได้ขนาดแล้ว  2 ช้ิน มาตัด บาก เจาะ ให้เป็นรูเดือย และเดือย ลักษณะต่างๆ กัน เพ่ือการประกอบ 
อัดให้เข้ากันสนิท ยึดไม้ใหแ้น่นด้วยกาว ตะปู ที่เดือยไม้ ให้มีความแข็งแรง สวยงาม ซึ่งทําได้หลายวิธีและ
นําไปใช้ประโยชน์ในการประกอบช้ินส่วนไม้ให้เป็นช้ินงาน ต่างๆ เช่น โต๊ะ  เก้าอ้ี  เตียง  ตู้  เครื่องเรือนไม้
ต่างๆ  เป็นต้น 
  
จุดประสงคเ์ชงิพฤติกรรม 

1. ผู้เรียนสามารถบอกช่ือ ลักษณะของการเข้าไม้แบบต่างๆ ได้ 

2. ผู้เรียนสามารถเลือกใช้เครื่องมืองานไม้ในการทําเดือยเข้าไม้แบบต่างๆได้  
3. ผู้เรียนสามารถเลือกใช้วัสดุในการทําเดือยเข้าไม้แบบต่างๆ ได้  

 
เนื้อหาสาระ                                          
              10.1  การเข้าไมแ้บบชน  (Butt  Joints)  เป็นการเข้าไม้ด้วยการนําไม้ 2 ช้ินมาประกอบกันเข้า
เป็นมุมฉาก เป็นการเข้าไม้อย่างง่าย  รวดเร็ว  แต่ไม่ต้องการความประณีตมากนัก และต้องใช้กาว  ตะปู  หรือ
เดือยไม้ ช่วยยึด เพ่ือให้เกิดความแข็งแรงมากข้ึน เช่น การทํากล่อง  ม้าน่ัง  โครงตู้  หรอืโครงเคร่ืองเรือนอย่าง
ง่าย ๆ ตัวอย่างการเข้าไม้แบบชนที่ควรรู้จัก  มดัีงน้ี 

 10.1.1  การเขา้ชนฉาก  เป็นการนําไม้ 2 ทอ่น ขนาดเท่ากัน ตัดหัวไม้ให้ได้ฉาก ทั้ง 2 ท่อน 
แล้วนําหัวไม้ทอ่นหน่ึงชนเข้ากับด้านข้างของไม้อีกท่อน ทากาวและตอกยึดด้วยตะปูหรือตะปูเกลียวให้แน่น 

 
รูปที่ 10.1 การเขา้ชนฉาก 

ท่ีมา (รูปโดย รวิชญ์ พิศอ่อน,2560) 
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 10.1.2  การเข้าชนเดือยไม้  เป็นการเข้าไม้คล้ายกันกับการเข้าชนฉาก แต่ใช้เดือยไม้กลม 
(Dowel) เป็นตัวช่วยยึดไม้ทั้ง 2 ท่อน ด้วยการเจาะรูที่หัวไม้ทั้ง 2 ท่อนตามแนวที่จะต่อชน อย่างน้อย 2 รู 
ขนาดเท่ากับเดือยไม้ ทากาวและจึงนํามาประกอบกันด้วยการอัดให้แน่นสนิท 

 
รูปที่ 10.2 การเข้าชนเดือยไม้ 

ท่ีมา  (https://itp.nyu.edu/,2560) 

 10.1.3  การเขา้ชนพุกไม้  เป็นการเข้าชนด้วยไม้ 2 ช้ิน เป็นมุมฉากและเพ่ิมการยึดด้วย
การใช้พุกไม้ขนาดพอเหมาะรองรับมุมชนด้านในหรือด้านนอก ทากาวและยึดให้แน่นด้วยตะปูหรือตะปูเกลียว 

 
รูปที่ 10.3 การเข้าชนพุกไม้ 

ท่ีมา (www.focecycleusa.com,2560) 

10.2  การเข้าไม้แบบบากคร่ึงหรือทาบ  (Lap  Joints) นําไม้ 2 ช้ิน ที่มขีนาดเท่ากันมาบากคร่ึง
ของความหนาไม้ตรงตําแหน่งที่ จะต่อทาบกัน เพ่ือให้ไม้ทัง้ 2 ช้ินประกบเข้ากันได้ มีแนวรอยต่อทาบสนิท และ
ผิวหน้าไม้ทั้ง 2 ข้าง  จะเรียบเสมอกัน การเข้าไม้แบบบากคร่ึงหรือต่อทาบ นําไปใช้ประโยชน์ในการประกอบ
โครงตู้ โครงเก้าอ้ี โครงโต๊ะ หรือโครงไม้ที่เป็นรูปกากบาทหรือแยกสามทาง ตัวอย่างการเข้าไม้แบบบากคร่ึงที่
ควรรู้จักมีดังน้ี 
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 10.2.1  การเขา้บากคร่ึงมุมเปิดหัว  คือ  การนําไม้ 2 ช้ิน มาต่อทาบกันเป็นมุมฉากและที่
หัวไม้ทั้ง 2 ช้ิน จะต้องบากไม้ออกเท่ากับ ½ ของความหนาไม้ และกว้างเท่ากับความกว้างไม้ นําไม้ที่บากครึ่ง
แล้วทั้ง 2 ช้ิน มาประกบกันและแต่งรอยบากให้เข้ากันได้สนิท ผิวไม้เรียบเสมอกัน ทากาวและยึดด้วยตะปูหรือ
ตะปูเกลียว ให้เกิดความแข็งแรงขึ้น 

 
รูปที่ 10.4 การเข้าบากคร่ึงมุมเปิดและบากคร่ึงต่อตรง 

ท่ีมา (www.craftsmanspace.com/lap-wood-woodworking-joint.html,2560) 

 10.2.2  การเข้าบากคร่ึง (ตัวที)  คือการนําไม้ 2 ช้ินมาต่อทาบกันเป็นรูปตัวที โดยทําการ
บากไม้ท่อนแรกเท่ากับครึ่งของความกว้างตรงตําแหน่งที่ต้องการ นําไม้ 2 ช้ินมาประกบ ตกแต่งให้เขา้กันสนิท 
ผิวไม้เรียบเสมอกัน ทากาวและยึดด้วยตะปูหรือตะปูเกลียว 

 
รูปที่ 10.5 การเข้าบากคร่ึง (ตัวที)   

ท่ีมา (www.craftsmanspace.com/lap-wood-woodworking-joint.html,2560) 



186 
 
 10.2.3  การเขา้บากคร่ึงกากบาท  คือการนําไม้ 2 ช้ินมาต่อทาบกัน เป็นรูปกากบาท มมุตัด

กัน 90 โดยส่วนที่ทาบกัน ทาํการบากแบ่งคร่ึงความหนาและความกว้างเท่ากันทั้ง  2 ท่อน  นําไม้ทั้ง 2 ช้ิน
ประกบกัน ตกแต่งให้เข้ากันได้สนิท ผิวไมท้ีต่่อทาบกันต้องเรียบเสมอกัน 

 
รูปที่ 10.6 การเข้าบากคร่ึงกากบาท 

ท่ีมา (www.craftsmanspace.com/lap-wood-woodworking-joint.html,2560) 
 

10.3  การเข้าไม้แบบเซาะรอ่ง  (Dado  Joints)  เป็นการเข้าไม้โดยทําการบากร่องที่ด้านข้าง
ของไม้ช้ินหน่ึง ขนาดเท่ากับความหนาและความกว้างของหัวไม้อีกช้ินหน่ึงที่จะนํามาประกบ เหมาะกับการทํา
ช้ินวางของ ช้ันภายในตู้ หรือช้ันเก็บหนังสือ และกล่องลิ้นชัก เป็นต้น ตัวอย่างการเข้าไม้ที่ควรรู้มีดังน้ี 

 10.3.1  การเขา้เซาะร่องเต็ม  เป็นการนําไม้ 2 ช้ินทีม่ีขนาดความหนาและความกว้าง
เท่ากัน และนําไม้ช้ินแรกมาทาํการบากเซาะเป็นร่องที่มีขนาดเทา่กับความหนา (สันไม้) และลึกเท่ากับครึ่งหน่ึง
ของไม้ช้ินที่ 2 และบากร่องยาวตลอดความกว้างไม้ ส่วนไม้ช้ินที่ 2 ทําการตัดหัวไม้ให้ได้ฉากและขัดแต่งให้
เรียบร้อย และนํามาประกบกัน 

 
รูปที่ 10.7 การเขา้เซาะร่องเต็ม   

ท่ีมา (www.sharpen-up.com/best-dado-blade,2560) 
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 10.3.2  การเขา้เซาะร่องหางเหย่ียว  เป็นการเซาะร่องคล้ายกันกับการเซาะร่องเต็ม 
แตกต่างกันตรงที่ไม้ช้ินที่เซาะร่องจะต้องเซาะร่องเป็นรูปหางเหย่ียว และไม้ช้ินที่ 2 เดือยต้องบากเป็นรูปเดือย
หางเหย่ียว เพ่ือให้เข้ากันได้สนิท 

 
รูปที่ 10.8 การเข้าเซาะร่องหางเหย่ียว 

ท่ีมา (www.craftsmanspace.com/dovetail-woodworking-joint.html,2560) 
 

 10.3.3  การเขา้เซาะร่องบังใบ   ทําการบากบังใบที่ด้านสันไม้ ตลอดความยาวไม้ ท่อน
แรกและทําการเซาะร่องเท่ากับบังใบที่ด้านข้างบนไม้อีกท่อน ตลอดความยาวของไม้ เช่นกัน  

 
รูปที่ 10.9 การเข้าเซาะร่องบังใบ 

ท่ีมา (www.sharpen-up.com/best-dado-blade,2560) 
 

10.4  การเข้าไม้แบบรูเดือยและเดือย  (Mortise and Tenon Joints)  หมายถึง  การเข้าไม้ 2 
ช้ิน โดยการเจาะรูเดือยหรือร่องเดือยบนไม้ช้ินหน่ึง และบากเดือยที่หัวไม้บนไม้อีกช้ินหน่ึง แล้วนํามาประกบ
กัน และตกแต่งให้เข้ากันได้สนิท รูเดือยและเดือยจะช่วยให้การต่อกันของไม้มีความแข็งแรง รับแรงได้ดี การ
นําวิธีการเข้าไม้แบบน้ีไปใช้งาน เช่น การเข้ากรอบบานประตู หน้าต่าง กรอบบานประตูตู้ลักษณะต่าง ๆ การ
เข้าไม้โครงสร้างโต๊ะ เก้าอ้ี หรือ เครื่องเรือนอ่ืน ๆ เป็นต้น ตัวอย่างการเข้าไม้แบบรูเดือยและเดือยที่ควรรู้มีดังน้ี 

 10.4.1  การเขา้เดือยเด่ียว (มมุเปิด)  คือการนําไม้ 2 ช้ินมาทําการเจาะรูเดือยให้เป็นรูป
สี่เหลี่ยมและไม้อีกช้ินทําการบากหรือผ่าเดือย เป็นรูปสี่เหลี่ยม มคีวามยาวตามขนาด แล้วนําไปประกบกัน
ตกแต่งรูเดือยและเดือยให้เขา้กันให้สนิท 
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รูปที่ 10.10 การเข้าเดือยเด่ียว (มุมเปิด)    

ท่ีมา (www.google.co.uk/tongue+and+groove+joint,2560) 
 

 10.4.2  การเข้าเดือยเด่ียวบ่ารอบ  คือการนําไม้ 2 ช้ินมาทาํการเจาะรูเดือย และผ่าเดือยที่
มีขนาดเท่ากัน คล้ายกับการการเข้าเดือยเด่ียว แต่ทําการย่อรูเดือยและเดือย ทางด้านยาวลงจึงเกิดมีบ่าเดือย
รอบเดือยขึ้น 

 
รูปที่ 10.11 การเข้าเดือยเด่ียวบ่ารอบ 

ท่ีมา (www.craftsmanspace.com/mortise-and-tenon- woodworking-joint.html,2560) 
 

 10.4.3  การเขา้เดือยเด่ียวตัวที คล้ายกับการเข้าเดือยเด่ียว คือการนําไม้ 2 ช้ินมาทําการ
เจาะรูเดือย และผ่าเดือย ที่มขีนาดเท่ากัน โดยที่ตําแหน่งของรูเดือยและเดือยไม่ได้อยู่ที่มุมไม ้

 
รูปที่ 10.12 การเข้าเดือยเด่ียวตัวที 

ท่ีมา (www.craftsmanspace.com/mortise-and-tenon- woodworking-joint.html,2560) 
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 10.4.4  การเขา้เดือยเด่ียวปากกิ่วด้านเดียว  คือ  การนําไม ้2 ช้ินมาทํารูเดือยและเดือยที่

หัวมุมไม้ โดยไม้ช้ินที่ทําเป็นเดือย โดยบากมุม 45 ที่บ่าเดือยด้านความหนา และนําไม้ช้ินที่เจาะเป็นรูเดือย 

ผ่าตามด้านกว้างของไม้ออกเท่ากับขนาดของบ่าเดือยและบากทํามุม 45 ใหร้ับกับเดือยที่บากไว้แล้ว นําไม้ทั้ง 
2 ประกบกันและตกแต่งรูเดือยและบ่าเดือยให้เข้ากันสนิท 

 
รูปที่ 10.13 การเข้าเดือยเด่ียวปากก่ิวด้านเดียว 

ท่ีมา  (รูปโดย รวิชญ์  พิศอ่อน,2560) 
 

 10.4.5  การเขา้เดือยเด่ียวปากกิ่วสองด้าน เป็นการเข้าไม้แบบเดียวกับการเข้าไม้ปากก่ิว
ด้านเดียว แต่เพ่ิมการบากปากก่ิวเป็น 2 ด้านของไม้ทั้งรูเดือยและเดือย 

 
รูปที่ 10.14 การเข้าเดือยเด่ียวปากก่ิวสองด้าน 

ท่ีมา  (รูปโดย รวิชญ์  พิศอ่อน,2560) 

 10.4.6  การเขา้เดือยคู่หรือเข้าเดือยแบบน้ิวมือ (finger joints)  คือการเข้าเดือยไม้ที่มีรู
เดือย 2 รู และเดือย 2 เดือย เป็นคู่กัน ขนาดเท่ากัน ลักษณะเหมือนการสอดน้ิวมือเข้าหากัน  ตําแหน่งที่เข้า
เดือยคู่จะมีที่ตรงกึ่งกลางไม้ (ตัวที) ที่มมุไม้แบบเปิด (มองเห็นหัวเดือย) หรือแบบปิด (มองไม่เห็นหัวเดือย) 
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       รูปที่ 10.15 การเข้าเดือยคู่มุมเปิด                    รูปที่ 10.16 การเขา้เดือยคูตั่วที 
        ท่ีมา  (รูปโดย รวิชญ์  พิศอ่อน,2560)                   ท่ีมา (www.craftsmanspace.com/mortise-and- 
                                                                                tenon- woodworking-joint.html,2560) 
 

10.5  การเข้าไม้แบบปากกบ  (Miter  Joints)  หมายถึงการนําไม้ 2 ช้ิน ที่ทําเป็นรูเดือยและ

เดือย เข้ากันที่มุมหัวไม้ทีผ่่าเดือยทํามุม 45 นําเดือยชนิดน้ีไปทํากรอบบานประตู หน้าต่าง บานตู้ การเข้ามุม
กรอบวงกบ เป็นต้น ตัวอย่างการเข้าไม้แบบปากกบมีดังต่อไปนี้ 

 10.5.1  การเขา้ปากกบเดือยเด่ียว เป็นการนําไม้ 2 ช้ิน ทํารเูดือยและเดือย ที่มุมหัวไม้

และบากบ่าเดือยที่เข้าประกบกันเป็นมุม 45 ทั้งบ่ารูเดือยและบ่าเดือย 

 
รูปที่ 10.17  การเข้าปากกบเดือยเด่ียว 

ท่ีมา  (รูปโดย รวิชญ์  พิศอ่อน,2560) 
 

 10.5.2  การเข้าปากกบแบ่งครึ่ง เป็นการนําไม้ 2 ช้ิน เข้ามมุหัวไม้ โดยแบ่งครึ่งความหนา

ไม้และความยาวจากหัวไม้เท่ากับความกว้างไม้ ผ่าบ่าไม้ด้านหน่ึงเป็นมุม 45 ทําลักษณะเดียวกันบนไม้ช้ินที่ 2 
แล้วตกแต่งนํามาประกบเข้ากันให้สนิท 
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รูปที่ 10.18  การเข้าปากกบแบ่งครึ่ง 

ท่ีมา (www.craftsmanspace.com/lap-wood-woodworking-joint.html,2560) 

 10.5.3  การเขา้ปากกบเดือยเดียวมีบ่า (มุมกรอบวงกบ) เป็นการนําไม้ 2 ช้ิน เข้ามุมหัวไม้ 
แบ่งหน้ากว้างไม้เท่ากับ 3 ส่วนเท่า ๆ กันบนหัวไม้ทั้ง 2 ทอ่น ทําการบากเดือยและรูเดือยตรงส่วนกลางและผ่า
บ่าเดือยที่ข้างไม้ทั้ง 2 ด้าน ตกแต่งและนํามาประกบเข้ากันให้สนิท 

 
รูปที่ 10.19  การเข้าปากกบเดือยเดียวมีบ่า(มุมกรอบวงกบ) 

ท่ีมา (www.google.nl,2560) 
 

10.6  การเข้าไม้แบบหางเหย่ียว  (Dovetail  Joints)  หมายถึง การนําไม้ 2 ช้ินที่เป็นรูเดือย 
และเดือย ให้เป็นรูปเหมือนหางเหย่ียว หรือรูปลิ่ม โดยสว่นใหญ่เป็นการเข้าเดือยที่มุมช้ินงาน สามารถทําได้ทั้ง
เป็นแบบเด่ียว หรือหลายเดือยต่อเน่ืองกัน เดือยหางเหย่ียวเป็นเดือยที่สามารถรับแรงดึงได้ดีกว่าเดือยชนิดอ่ืน 
ใช้ประโยชน์ในการทํากล่องลิ้นชักโต๊ะ หรือลิ้นชักตู้ เข้ามุมกล่องไม้ และเข้ามุมงานเครื่องเรือน การเข้าไม้แบบ
หางเหย่ียวที่ควรรู้จักมีดังน้ี  

 10.6.1  การเขา้หางเหย่ียวบากคร่ึง เป็นการนําไม้ 2 ช้ินมาบากแบ่งครึ่งความหนาแล้วผา่
เป็นเดือยหางเหย่ียว และบากแบ่งครึ่งไม้อีกช้ินเป็นร่องเดือยรูปหางเหย่ียว ไม้ร่องเดือยอาจบากตรงกลาง
ระหว่างไม้หรือหัวไม้เพ่ือเป็นการต่อไม้ให้ยาวออกไปอีกก็ได้ 
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รูปที่ 10.20 การเข้าหางเหย่ียวบากครึ่ง 

ท่ีมา (www.craftsmanspace.com/lap-wood-woodworking-joint.html,2560) 
 

 10.6.2  การเขา้เดือยเด่ียวหางเหย่ียวมุมไม้ เป็นการนําไม้ 2 ช้ินมาทํารูเดือยแบบหาง

เหย่ียว และเดือยเด่ียวหางเหย่ียวที่หัวไม้นํามาประกบกัน เข้ามุม 90  

 
รูปที่ 10.21 การเข้าเดือยเด่ียวหางเหย่ียวมุมเปิด 

ท่ีมา  (รูปโดย รวิชญ์ พิศอ่อน,2560) 
 

 10.6.3  การเขา้เดือยหางเหย่ียวมุมกล่อง  เป็นการนําไม้แผ่น 2 ช้ินมาทาํรูเดือยหาง
เหย่ียวหลายเดือยและเดือยหางเหย่ียว หลายเดือยบนความกว้างของไม้ ซึ่งสามารถทําได้ทั้งแบบเปิดมุม 
(มองเห็นหัวเดือย) และแบบปิดมุม (มองไมเ่ห็นหัวเดือย) 

 
รูปที่ 10.22 การเข้าเดือยหางเหย่ียวมุมกล่องแบบเปิดมุมและปิดมุม 

ท่ีมา (www.craftsmanspace.com/dovetail-woodworking-joint.html,2560) 
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10.7  การเข้าไม้แบบบังใบ  (Rabbet  Joints)  หมายถึง การเข้าไม้ที่มมุไม้ มมุ 90 โดยบาก
หัวไม้ให้เป็นบ่าแบบบังใบ เพ่ือให้ไม้อีกท่อนวางบนบ่าบังใบประกบกันได้สนิท เพ่ือให้แข็งแรง อาจใช้ตะปูหรือ
ตะปูเกลียวช่วยยึดให้แน่น การใช้ประโยชน์โดยใช้เข้ามุมไม้โครงตู้ ช้ันหนังสือ หรือกลอ่งลิ้นชัก เป็นต้น  การ
เข้าไม้บังใบที่ควรรู้จักมีดังน้ี 

 10.7.1  การเขา้แบบบังใบหัวมุม เป็นการนําไม้ 2 ช้ินที่มีขนาดเท่ากันมาบากแบ่งครึ่ง 

ความหนาที่หัวไม้ โดยความลึกของบังใบเท่ากับความหนาของไม้ที่จะมาประกบทํามุมกัน 90 

 
รูปที่ 10.23 การเข้าแบบบังใบหัวมุม 

ท่ีมา  (รูปโดย รวิชญ์ พิศอ่อน,2560) 

 
 10.7.2  การเขา้แบบบังใบ 2 ด้าน เป็นการนําไม้ 2 แผ่นทําบังใบที่หัวมุมไม้ตลอดความ
กว้างของไม้ทั้ง 2 ช้ิน แล้วนํามาประกบกันตกแต่งบังใบให้สนิท เช่นการทําเป็นกล่องไม้สี่เหลี่ยมหรือกรอบ
ลิ้นชัก  

 
รูปที่ 10.24 การเข้าแบบบังใบ 2 ด้าน 

ท่ีมา (www.craftsmanspace.com/rabbet-woodworking-joints.html,2560) 
 

10.8  การเพลาะไม้   เป็นวิธีการเข้าไม้อีกแบบหน่ึง คือการต่อไม้ให้กว้างออกหรือขยายออกทาง
ด้านข้าง โดยการใช้ไม้แผ่นทําการบากตกแต่ง ทําเดือย ร่องเดือยที่ด้านความหนาไม้ (สันไม้)  เพ่ือใช้ทําช้ินส่วน
เครื่องเรือนไม้ และไม้ที่จะใช้ทําพ้ืนในที่พักอาศัยหรือในโรงเรือนต่าง ๆ ที่มีความหนาต้ังแต่ 15 มิลลิเมตร – 25 

มิลลิเมตร กว้าง 3 - 12 ตัวอย่างการเพลาะไม้ที่ควรรู้จักมีดังน้ี 
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 10.8.1  การเพลาะไม้แบบต่อชนเดือยตะปูหรือเดือยไม้กลม (Dowell) โดยการนําไม้ 2 
แผ่นที่ไสสันไมเ้รียบแล้ว เข้าต่อชนกันโดยเจาะรูเพ่ือติดต้ังเดือยแบบตะปูหรือเดือยแบบไม้กลมขนาดต่าง ๆ กัน 
ให้เหมาะสมกับความหนาไม้และเจาะรูตามขนาดของเดือยที่สันไม้อีกแผน่ ให้รูเจาะตรงกัน แล้วอัดให้แน่นด้วย
แม่แรงอัดไม้ อาจใช้กาวทาบริเวณสันไม้ที่จะอัดติดกันเพ่ือเพ่ิมความแข็งแรงด้วย 

 
รูปที่ 10.25 การเพลาะไม้แบบต่อชนเดือยตะปูหรือเดือยไม้กลม 

ท่ีมา  (รูปโดย รวิชญ์ พิศอ่อน,2560) 

 10.8.2  การเพลาะไม้แบบบังใบ  คือการต่อไม้แผ่นด้วยการทําบังใบที่สนัไม้ทั้ง 2 ข้างของ
ไม้ตลอดความยาว โดยสลับด้านข้างของบังใบ แล้วนําไม้ทีท่ําบังใบแล้วมาประกบกันทากาวตลอดความยาว
และอัดให้แน่นด้วยแม่แรง 

 
รูปที่ 10.26 การเพลาะไม้แบบบังใบ   
ท่ีมา  (รูปโดย รวิชญ์  พิศอ่อน,2560) 

 10.8.3  การเพลาะไม้แบบเซาะร่องลิ้น คอืการต่อไม้หลายแผ่นเข้าด้วยกัน  ด้วยการทํา
ร่องลิ้นและลิ้นที่สันไม้ทั้ง 2  ข้างบนไม้แผ่นเดียวกัน แล้วนําไม้อีกแผ่นทีท่ําร่องลิ้นและลิ้นเช่นกัน ประกบกัน
แล้วอัดให้แน่นด้วยแม่แรง 

 
รูปที่ 10.27 การเพลาะไม้แบบเซาะร่องลิ้น 

ท่ีมา  (www.shadesofblueinteriors.blogspot.com) 
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 10.8.4  การเพลาะไม้แบบสอดลิ้น เป็นการนําไม้แผ่นมาทําร่องหรือรางที่สันไม้ตลอด
ความยาวของไม้ทั้ง 2 ด้าน ก่อนนําไม้มาประกบกันจะใช้ลิ้น (ไม้ที่ไสให้ได้ขนาดเท่ากับร่องและมีความกว้าง
เท่ากับความลึก 2 ข้างของร่อง) สอดไว้กับไม้แผ่นแรกก่อนแล้วจึงนําไม้อีกแผ่นมาประกบ ทากาว แลว้อัดให้
แน่นด้วยแม่แรง 

 
รูปที่ 10.28  การเพลาะไม้แบบสอดลิ้น 

ท่ีมา  (รูปโดย รวิชญ์ พิศอ่อน,2560) 

 10.8.5  การเพลาะไม้แบบสลักหางเหย่ียว คือการนําไม้ 2 แผ่น ที่ไสตกแต่งที่สันไม้แล้ว 
บากตกแต่งบนผิวไม้ทั้ง 2 แผน่เป็นรูปหางเหย่ียว 2 ด้าน มาประกบกัน ทากาวแล้วอัดให้แน่น  

 
รูปที่ 10.29 การเพลาะไม้แบบสลักหางเหย่ียว 

ท่ีมา (www.pinterest.com/source/woodesigner.net,2560) 

 
               การประกอบช้ินงาน สําหรับงานไม้ หมายถึง การนําช้ินส่วนของไม้ที่ได้ทําการตัด ไส และตกแต่ง 
ตามที่ได้ออกแบบไว้ มาทําการประกอบกันเข้าเป็นช้ินงาน เช่น บานหน้าต่าง บานประตู วงกบ โต๊ะ เก้าอ้ี ตู้ 
เตียง เครื่องเรือนไม้ จุดต่อหรือรอยต่อที่จะต้องใช้ยึดช้ินส่วนต่างๆ ให้เข้ากันน้ันจะต้องมีรูปร่าง ขนาดที่
เหมาะสมกับตําแหน่งจุดต่อ มีความแข็งแรง ซึ่งในงานไม้จะเรียกจุดต่อเหล่าน้ีว่า  การเข้าไม้ การเข้าเดือย รูเดือย 
(ร่องเดือย) มีอยู่หลายแบบดังที่ได้กล่าวมาแล้ว ช่างไม้ควรจะต้องรู้จักการเข้าเดือยและสามารถเลือกใช้เดือย  
รูเดือยให้เหมาะสมกับงานที่จะทําได้ 
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กิจกรรมการเรียนรู้ด้วยวิธีการสอนแบบบรรยายและสาธิต 

1. การสอนแบบบรรยาย การสร้างความคุ้นเคยกับนักเรียน  การเรียกช่ือนักเรียนตามบัญชี
ตรวจสอบเวลาเรียน  สอบถามเกี่ยวกับข่าวสารหรือเรื่องราวที่เป็นที่สนใจในระหว่างน้ัน  สรุปข่าวสารน้ันกับ
หลักปรัชญาพอเพียง การมีเหตุผล สร้างภูมิคุ้มกัน และประหยัด 

ทบทวนเน้ือหาสาระของหน่วยที่ 9  เก่ียวกับวัสดุยึด ติดไม้(พอสังเขป) 

หนังสือ งานไม้ประกอบการเรียนหน่วยที่ 10  เรื่องการเข้าไม้ให้นักเรียนอ่านประมาณ 30 นาที
ก่อน  และครบูรรยายเน้ือหาสาระพร้อมสรุปให้นักเรียนฟัง  

ให้นักเรียนสอบถามปัญหา ขอ้สงสัย  ประมาณ 10 นาท ี

ให้นักเรียนทําแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน  ประมาณ  20-30  นาที 

2. การสอนแบบสาธิต  หลังจากนักเรียนมีความรู้เก่ียวกับการเข้าไม้ การเพลาะไม้แล้ว 
ครูนํานักเรียนลงภาคปฏิบัติในโรงฝึกงาน บริเวณพ้ืนที่งานไม้เบ้ืองต้น  ให้นักเรียนยืมเคร่ืองมืองานไม้ เพ่ือ
เตรียมฝึกการเขา้ไม้ตามใบงาน 

ครูควรเลือกใบงานท่ีเหมาะกับหน่วยเรียนเคร่ืองมืองานไม้เพ่ือการฝึกจะได้สอดคล้องและเป็น
ขั้นตอน เหมาะสมกับเวลาในแต่ละสัปดาห์ 

2.1 อธิบายวิธีการเตรียมไม้และเตรียมเครื่องมือให้นักเรียนทกุคนทราบ  
2.2 อธิบายวิธีการเข้าเดือยไม้แบบต่างๆ ตามใบงานประกอบกับตัวอย่างการเข้าเดือยไม้แต่

ละแบบ เพ่ือให้นักเรียนได้เข้าใจมากย่ิงขึ้น 
2.3 ครูสรุปเก่ียวกับความปลอดภัยและการใช้เครื่องงานไม้ในขณะฝึกปฏิบัติ 
2.4 ให้นักเรียนได้ฝกึปฏิบัติการเข้าเดือยไม้ตามใบงานที่.... 

 

สื่อการเรียนรู ้
1. หนังสือ งานไม้ประกอบการเรียนหน่วยเรียนที่ 10  เรื่องเข้าไม้ 
2. เครื่องมืองานไม้และอุปกรณ์ประกอบ 
3. ตัวอย่างการเข้าเดือยไม้ 
4. วัสดุที่ใช้ในการฝึก  
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การวัดและประเมินผลการเรยีนรู ้

1. วิธีวัดและประเมินผล 
1.1 ประเมินจากแบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรียน 
1.2 ประเมินจากพฤติกรรมระหว่างเรียน 
1.3 ประเมินจากพฤติกรรมระหว่างการปฏิบัติงาน 

2. เครื่องมือวัดและประเมินผล 
2.1 แบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรียน 
2.2 แบบประเมินพฤติกรรมระหว่างเรียน 
2.3 แบบประเมินผลตามใบงานที่........                

3. เกณฑ์การวัดผลและประเมินผล 
3.1 นักเรียนทําแบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรียนได้คะแนนร้อยละ 70 ขึ้นไป 
3.2 นักเรียนมีคะแนนประเมินพฤติกรรมระหว่างเรียนร้อยละ 70 ขึ้นไป 
3.3 นักเรียนมีคะแนนการปฏิบัติงานตามใบงานท่ี......... ได้คะแนนร้อยละ70 ขึ้นไป 

 
กิจกรรมเสนอแนะ 

1. ครูต้องคอยอยู่ดูแล ควบคุม ในระหว่างนักเรียนฝึกปฏิบัติงานกับการเข้าเดือยไม้อย่างใกล้ชิด 
2. ครูเลือกใบงานเก่ียวกับการเพลาะไม้ให้นักเรยีนฝึกทักษะปฏิบัติเก่ียวกับการใช้เคร่ืองมืองาน

ไม้ให้มีความชํานาญและสามารถแก้ปัญหาได้ดีขึ้น 
3. ครูพิจารณาเลือกการฝึกประกอบช้ินงาน(วงกบประตู หน้าต่าง หรือกรอบบานประตู 

หน้าต่าง)ตามเวลาเรียนที่มี เพ่ือให้ครบตามหลักสูตรหรือตามสภาพความเหมาะสมของสถานศึกษา  
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บันทึกหลังการสอน 

1. ครูควรคอยอยู่ดูแล ควบคุมเพ่ือแนะนํา แก้ปัญหา ให้นักเรียนในขณะฝึกปฏิบัติ  
2. ช่วยเหลือ ให้คาํแนะนํา แก้ไขปัญหาให้กับนักเรียนที่ปฏิบัติงานล่าช้า ให้สามารถปฏิบัติงาน

ตามใบงานได้ทันตามกําหนด… 
 
                                                                               ลงช่ือ…………………………………………. 
                                                                                        (นาย....................................) 
                                                                                     ตําแหน่ง  ................................ 
 
ความคิดเหน็ผูบ้ังคับบัญชา 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
                                                                           ลงช่ือ…………………………………………. 
                                                                                    (                                     ) 
                                                                          ตําแหน่ง ....................................................... 
                                                                               ............/ .................../ ........................ 
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แบบฝึกหัด บทท่ี 10 
 

 

ตอนท่ี  1  จงตอบคําถามต่อไปนี้มาให้เขา้ใจ 

1. การเข้าไม้ หมายถึง 

2. การเข้าไม้แบบชน มีแบบใดบา้ง 

3. การเข้าไม้แบบเซาะร่อง มีแบบใดบ้าง 

4. การเข้าไม้แบบหางเหย่ียว มีแบบใดบ้าง 

5. การเพลาะไม้  มีแบบใดบ้าง 



200 
 
ตอนท่ี  2  จงกาเครื่องหมาย  หน้าข้อที่เห็นว่าถูก และกาเคร่ืองหมาย  หน้าข้อที่เหน็ว่าผดิ 
 

   1. จากรูปที่ 1 การเข้าชนฉาก           รูปที่ 1          
    2. จากรูปที่ 2 การเข้าชนพุกไม้ 
   3. จากรูปที่ 3 การเข้าปากกบแบ่งครึ่ง           รูปที่ 2 
   4. จากรูปที่ 4 การเข้าบากคร่ึงกากบาท 
   5. จากรูปที่ 5 การเข้าเซาะร่องเต็ม             รูปที่ 3 
   6. จากรูปที่ 6 การเข้าเดือยเด่ียวมุมเปิด 
   7. จากรูปที่ 7 การเข้าเดือยเด่ียวย่อมุม          รูปที่ 4 
   8. จากรูปที่ 8 การเข้าเดือยเด่ียวปากก่ิว 2 ด้าน 
    9. จากรูปที่ 9 การเข้าเดือยเด่ียวคู่มุมเปิด     รูปที่ 5 
   10. จากรูปที่ 10 การเข้าปากกบ 45 
   11. จากรูปที่ 11 การเข้าปากกบเดือยเด่ียวมีบ่า       รูปที่ 6 
   12. จากรูปที่ 12 การเข้าเดือยเด่ียวหางเหย่ียว 
   13. จากรูปที่ 13 การเพลาะไม้ต่อชนเดือยตะปู      รูปที่ 7 
   14. จากรูปที่ 14 การเพลาะไม้บากครึ่ง 
   15. จากรูปที่ 15 การเพลาะไม้แบบเซาะร่องลิ้น    รูปที่ 8 
 
                                                                      รูปที่ 9 
                                                                             
                                                                  รูปที่ 10 
 
                                                                      รูปที่ 11 
 
                                                                      รูปที่ 12 

 
                รูปที่ 13 

  
 

                               รูปที่ 14 
 

                                  
                                       รูปที่ 15 
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เฉลยแบบฝึกหัดบทท่ี  10 
 
ตอนท่ี  1  จงตอบคําถามต่อไปนี้มาให้เขา้ใจ 

1. การเข้าไม้ หมายถึง 
ตอบ การเข้าไม้  หมายถึง  การนําไม้ที่ตกแต่งแล้ว 2 ช้ิน ทําการบาก เจาะ ลักษณะต่างๆ กัน มา

ประกอบกัน อัดให้แน่นสนิท 

2. การเข้าไม้แบบชน มีแบบใดบา้ง 
ตอบ 1. การเช้าชนฉาก 
 2. การเข้าชนเดือยไม้ 
 3. การเข้าชนพุกไม้ 

3. การเข้าไม้แบบเซาะร่อง มีแบบใดบ้าง 
ตอบ 1. การเข้าเซาะร่องเต็ม 
 2. การเข้าเซาะร่องหางเหย่ียว 
 3. การเข้าเซาะร่องบังใบ 

4. การเข้าไม้แบบหางเหย่ียว มีแบบใดบ้าง 
ตอบ 1. การเข้าหางเหย่ียวบากครึ่ง 
 2. การเข้าหางเหย่ียวมุมเปิด 
 3. การเข้าหางเหย่ียวมุมกล่อง 

5. การเพลาะไม้  มีแบบใดบ้าง 
ตอบ 1. การเพลาะไม้แบบต่อชน (เดือยตะปูหรือเดือยไม้กลม) 
 2. การเพลาะไม้แบบบังใบ 
 3. การเพลาะไม้แบบร่องลิ้น 
 4. การเพลาะไม้แบบสอดลิ้น 
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ตอนท่ี  2  จงกาเครื่องหมาย  หน้าข้อที่เห็นว่าถูก และกาเคร่ืองหมาย  หน้าข้อที่เหน็ว่าผดิ 
 
    1. จากรูปที่ 1 การเข้าชนฉาก 
    2. จากรูปที่ 2 การเข้าชนพุกไม้ 
    3. จากรูปที่ 3 การเข้าปากกบแบ่งครึ่ง 
    4. จากรูปที่ 4 การเข้าบากคร่ึงกากบาท 
    5. จากรูปที่ 5 การเข้าเซาะร่องเต็ม 
    6. จากรูปที่ 6 การเข้าเดือยเด่ียวมุมเปิด 
    7. จากรูปที่ 7 การเข้าเดือยเด่ียวย่อมุม 
    8. จากรูปที่ 8 การเข้าเดือยเด่ียวปากก่ิว 2 ด้าน 
    9. จากรูปที่ 9 การเข้าเดือยเด่ียวคู่มุมเปิด 
    10. จากรูปที่ 10 การเข้าปากกบ 45 
    11. จากรูปที่ 11 การเข้าปากกบเดือยเด่ียวมีบ่า 
    12. จากรูปที่ 12 การเข้าเดือยเด่ียวหางเหย่ียว 
    13. จากรูปที่ 13 การเพลาะไม้ต่อชนเดือยตะปู 
    14. จากรูปที่ 14 การเพลาะไม้บากครึ่ง 
    15. จากรูปที่ 15 การเพลาะไม้แบบเซาะร่องลิ้น 
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แบบประเมินพฤติกรรมระหว่างเรียน 
วิชา...................................................................................................รหัสวชิา............................................. 
ครูผู้สอน............................................................................................แผนกวิชา.......................................... 

นักเรียนระดับช้ัน       ปวช. ปีท่ี......กลุ่มท่ี..........         ปวส. ปท่ีี......กลุ่มท่ี.......... 
หน่วยเรียน............................หัวข้อเน้ือหา.........................................................................................วันท่ี............เวลา............ถึง................ 

เลขที ่ ชื่อ-สกุล 

ระดับคะแนนพฤตกิรรมระหว่างเรียน 

รวม 
คะแนน 

ร้อยละ
เข้า

เรีย
น 

ตร
งต

าม
เวล

า 

แต
่งก

าย
 

ถูก
กร

ะเบ
ียบ

 

ถา
ม-ต

อบ
 

ข้อ
ปัญ

หา
 

ให
้คว

าม
สน

ใจ
 

บท
เรีย

น 

ให
้คว

าม
สน

ใจ
 

ใน
กา

รป
ฏิบ

ัติง
าน

 

ปฏ
ิบัต

ิงา
น 

ตา
มล

ําด
ับข

ั้นต
อน

 

1     
2     
3     
4     
5     
6     
7     
8     
9     
10     
11     
12     
13     
14     
15     
16     
17     
18     
19     
20     
21     
22     
23     
24     
25     

สรุปพฤติกรรมระหว่างเรียน เกณฑ์.........% 
 ผ่าน    ไม่ผ่าน    ปรับปรุง 

หมายเหตุ : 1. ให้คะแนนพฤติกรรมละ 2 คะแนน หรือตามความเหมาะสม 
 2. เกณฑ์ผ่านนักเรียนแต่ละคนไม่ควรน้อยกว่า 70% 
 3. เกณฑ์ผ่านกลุ่ม ไม่ควรน้อยกว่า 80% 
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