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ก 

ค ำน ำ 

แผนการจัดการเรียนรู้ ประกอบหนังสือเรียน รายวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล    

รหัสวิชา 20106-2009 หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2562 มีทั้งหมด  17 แผนการ

จัดการเรียนรู้ ดังนี้ 

แผนการจัดการเรียนรู้  1   บทที่ 1  ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

แผนการจัดการเรียนรู้  2 บทที่ 2  เครื่องไสเพลาะ 

แผนการจัดการเรียนรู้  3      บทที่ 3  เครื่องไสความหนา 

แผนการจัดการเรียนรู้  4-5   บทที่ 4  เครื่องเลื่อยวงเดือน 

แผนการจัดการเรียนรู้  6 บทที่ 5  เครื่องเลื่อยรัศมี 

แผนการจัดการเรียนรู้  7-8 บทที่ 6  เครือ่งเลื่อยสายพาน 

แผนการจัดการเรียนรู้  9 บทที่ 7  เครื่องสว่านแท่น 

แผนการจัดการเรียนรู้  10 บทที่ 8  เครื่องขัดกระดาษทราย 

แผนการจัดการเรียนรู้  11 บทที่ 9  เครื่องเลื่อยฉลุ 

แผนการจัดการเรียนรู้  12 บทที่ 10  เครื่องกลึงไม้ 

แผนการจัดการเรียนรู้  13-14  บทที่ 11  เครื่องลอกบัว 

แผนการจัดการเรียนรู้  15-16  บทที่ 12  เครื่องมือไฟฟ้า 

แผนการจัดการเรียนรู้  17 บทที่ 13  การประกอบชิ้นงานและผลิตภัณฑ์งานไม้ 

โดยแต่ละบทประกอบด้วย แผนการจัดการเรียนรู้ แบบทดสอบหลังเรียน และเกณฑ์ประเมิน

กิจกรรมทบทวนความรู้และใบงานและผลการประเมินเจตคติการเรียนตามสมรรถนะรายวิชา  

หวังเป็นอย่างยิ่งว่า ครูผู้สอนที่น าแผนการสอนนี้ไปใช้ จะสามารถพัฒนาผลสัมฤทธิ์ทางการ

เรียนของนักเรียนให้สูงขึ้น 

วีรยุทธ์  คเชนทร 



 ข 

สารบัญ 

หน้า 
ค าน า ก 

สารบัญ  ข 

หลักสูตรรายวิชา จ 

การแบ่งบทการเรียนรู้ ฉ 

ตารางวิเคราะห์เนื้อหาระดับการเรียนรู้ ช 

แผนการจัดการเรียนรู้ บทที่ 1   1 

     กิจกรรมการเรียนรู้    2 

ใบงานที่ 1 5 

แบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 1  6 

เกณฑ์การวัดและการประเมินผล 8 

แผนการจัดการเรียนรู้ บทที่ 2    10 

     กิจกรรมการเรียนรู้    11 

ใบงานที่ 2  14 

แบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 2  17 

เกณฑ์การวัดและการประเมินผล 19 

แผนการจัดการเรียนรู้ บทที่ 3   21 

     กิจกรรมการเรียนรู้    22 

ใบงานที่ 3 25 

แบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 3   28 

เกณฑ์การวัดและการประเมินผล 30 

แผนการจัดการเรียนรู้ บทที่ 4   32 

     กิจกรรมการเรียนรู้    33 

ใบงานที่ 4.1 36 

ใบงานที่ 4.2 39 

แบบทดสอบหลังเรียนบที่ 4 42 

เกณฑ์การวัดและการประเมินผล 44 

แผนการจัดการเรียนรู้ บทที่ 5   46 

กิจกรรมการเรียนรู้    47 

ใบงานที่ 5  50 

แบบทดสอบหลังเรียน  54 

เกณฑ์การวัดและการประเมินผล 56 



 ค 

สารบัญ (ตอ่) 

หน้า 
แผนการจัดการเรียนรู้ บทที่ 6    58 

     กิจกรรมการเรียนรู้    59 

ใบงาน 6.1 62 

ใบงาน 6.2 65 

แบบทดสอบหลังเรียน  68 

เกณฑ์การวัดและการประเมินผล 70 

แผนการจัดการเรียนรู้ บทที่ 7   72 

     กิจกรรมการเรียนรู้    73 

ใบงานที่ 7  76 

แบบทดสอบหลังเรียน  79 

เกณฑ์การวัดและการประเมินผล 81 

แผนการจัดการเรียนรู้ บทที่ 8   83 

     กิจกรรมการเรียนรู้    84 

ใบงาน 8 87 

แบบทดสอบหลังเรียน  90 

เกณฑ์การวัดและการประเมินผล 92 

แผนการจัดการเรียนรู้ บทที่ 9   94 

     กิจกรรมการเรียนรู้    95 

ใบงานที่ 9  98 

แบบทดสอบหลังเรียน  102 

เกณฑ์การวัดและการประเมินผล 104 

แผนการจัดการเรียนรู้ บทที่ 10   106 

 กิจกรรมการเรียนรู้    107 

 ใบงานที่ 10  110 

      แบบทดสอบหลังเรียน  114 

เกณฑ์การวัดและการประเมินผล 116 
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สารบัญ (ตอ่) 

หน้า 
แผนการจัดการเรียนรู้ บทที่ 11  118 

กิจกรรมการเรียนรู้    119 

ใบงานที่ 11.1  122 

ใบงานที่ 11.2  125 

แบบทดสอบหลังเรียน 128 

เกณฑ์การวัดและการประเมินผล 130 

แผนการจัดการเรียนรู้ บทที่ 12   132 

     กิจกรรมการเรียนรู้    133 

ใบงานที ่12.1 136 

ใบงานที ่12.2 140 

แบบทดสอบหลังเรียน  144 

เกณฑ์การวัดและการประเมินผล 146 

แผนการจัดการเรียนรู้ บทที่ 13   148 

     กิจกรรมการเรียนรู้    149 

ใบงานที ่13 152 

แบบทดสอบหลังเรียน  157 

เกณฑ์การวัดและการประเมินผล 159 

  

  

  

 



 

 

จ 

หลักสูตรรายวิชา 

ชื่อวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล   

รหัสวิชา 20106-2009 ทฤษฎี ปฏิบัติ 6 หน่วยกิต 2 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ      

สาขาวิชาก่อสร้าง     สาขางานก่อสร้าง 

จุดประสงค์รายวิชา เพ่ือให้ 

1. มีความเข้าใจหลักการ เทคนิค วิธีการปฏิบัติงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล การบ ารุงรักษาเครื่องจักรกล

แต่ละประเภท 

2. สามารถปฏิบัติงานตัด ไส เจาะเพลาะกลึง ด้วยเครื่องจักรกลงานไม้ประกอบ และตกแต่งผลิตภัณฑ์

งานไม้ 

3. มีความตระหนักในการดูแล บ ารุงรักษาเครื่องจักรกลและท างานด้วยความปลอดภัย 

 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกบัเทคนิควิธีการปฏิบัติงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล การบ ารุงรักษาเครื่องจักรกล 

แต่ละประเภท 

2. เตรียมความพร้อมของร่างกาย เครื่องจักรกลเครื่องมืออุปกรณ์ในการผลิตผลิตภัณฑ์งานไม้ 

3. บ ารุงรักษาเครื่องจักรกลตามคู่มือการใช้งาน 

4. ตัด ไส เจาะ เพลาะ กลึง ด้วยเครื่องจักรกลงานไม้ 

5. ประกอบและตกแต่งผลิตภัณฑง์านไม้ 

 

ค าอธิบายรายวิชา 

ปฏิบัติเกี่ยวกับขั้นตอนเทคนิค วิธีการปฏิบัติงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล งานตัด ไส เจาะ เพลาะ กลึง 

ประกอบ ตกแต่งผลิตภัณฑง์านไมก้ารบ ารุงรักษาเครื่องจักรกล และความปลอดภัยในการท างาน 



 ฉ 

การแบ่งบทการเรียนรู้ 

 

 บทการเรียนรู้ 

รายวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล   รหัสวิชา 20106-2009 

สาขาวิชา ช่างก่อสร้าง ระดับชั้น  ปวช......  

จ านวน  2 บทกิต จ านวน 6 ชม./สัปดาห์ รวม 18 สัปดาห์ 

บทที่ สัปดาห์ที่ ชื่อบทการเรียนรู้ 
จ านวนชั่วโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 

1 1 ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน - 6 

2 2 เครื่องไสเพลาะ - 6 

3 3 เครื่องไสความหนา - 6 

4 4-5 เครื่องเลื่อยวงเดือน - 12 

5 6 เครื่องเลื่อยรัศมี - 6 

6 7-8 เครื่องเลื่อยสายพาน - 12 

7 9 เครื่องสว่านแท่น - 6 

8 10 เครื่องขัดกระดาษทราย - 6 

9 11 เครื่องเลื่อยฉลุ - 6 

10 12 เครื่องกลึงไม้ - 6 

11 13-14 เครื่องลอกบัว - 12 

12 15-16 เครื่องมือไฟฟ้า  12 

13 17 การประกอบชิ้นงานและผลิตภัณฑ์งานไม้  6 

  สัปดาห์สอบปลายภาค  6 

     

รวมชั่วโมง - 108 

รวมชั่วโมงทั้งหมด 108 

 

 

 



 ช 

ตารางวิเคราะห์หลักสูตร 

 

รหัสวิชา 20106-2009  ชื่อวิชา.....งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล...จ านวน.....2....หนว่ยกิต...6.....ชั่วโมง/สัปดาห์ 

หลักสูตร.....ประกาศนียบัตรวิชาชีพ........พุทธศักราช.......2562............. 

ประเภทวิชา.....ช่างอุตสาหกรรม.......สาขาวิชา/แผนกวิชา.....ช่างก่อสร้าง 
 

                            

                            

                        พฤติกรรม                                 

    

           ชื่อบท 

พุทธิพิสัย (30%) ทักษะ

พิสัย 

(50%) 

จิต

พิสัย 

(20%) 

รวม ล าดับ

ความ 

ส าคัญ 

จ านวน

ช่ัวโมง 

คว
าม
รู้ 
คว

าม
จ า

 

 คว
าม
เข
า้ใ
จ 

กา
รป

ระ
ยกุ
ตใ์
ช ้

กา
รว
เิค
รา
ะห์

 

กา
รป

ระ
เมิ
น
ผล

 

กา
รส

ร้า
งส

รร
ค ์

บทท่ี 1 ความปลอดภัยในการ

ปฏิบัติงาน 

0.5 0.5 0.5    2 2 5.5 13 6 

บทท่ี 2 เครื่องไสเพลาะ 0.5 0.5 0.5    4 1.5 7 12 6 

บทท่ี 3 เครื่องไสความหนา 0.5 0.5 0.5    4 1.5 7 8 6 

บทท่ี 4 เครื่องเลื่อยวงเดือน 0.5 0.5 0.5    4 1.5 7 9 6 

บทท่ี 5 เครื่องเลื่อยรัศมี 0.5 0.5 0.5    4 1.5 7 10 6 

บทท่ี 6 เครื่องเลื่อยสายพาน 0.5 0.5 0.5    4 1.5 7 11 6 

บทท่ี 7 เครื่องสว่านแท่น 1 1 1    4 1.5 8.5 4 6 

บทท่ี 8 เครื่องขัดกระดาษทราย 1 1 1    4 1.5 8.5 5 6 

บทท่ี 9 เครื่องเลื่อยฉลุ 1 1 1    4 1.5 8.5 6 6 

บทท่ี 10 เครื่องกลึงไม้ 1 1 1    4 1.5 8.5 7 6 

บทท่ี 11 เครื่องลอกบัว 1 1 1    4 1.5 8.5 3 6 

บทท่ี 12 เครื่องมือไฟฟ้า 1 1 1    4 1.5 8.5 1 6 

บทท่ี 13 การประกอบชิ้นงานและ

ผลิตภัณฑ์งานไม้ 

1 1 1    4 1.5 8.5 2 6 

*** สอบปลายภาค           6 

รวม 10 10 10    50 20 100  108 

30 

ล าดับความส าคัญ 2 1 3    

 

 

 



 ซ 

ตารางวิเคราะห์ สมรรถนะประจ าบทและเวลาที่ใช้ในการเรียนรู้ 

รายวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล รหัสวิชา 20106-2009 
 

ชื่อบท 
สมรรถนะ 

ความรู้ ทักษะ คุณลักษณะท่ีพึ่งประสงค์ 

บทที ่1 ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน    

บทที ่2 เครื่องไสเพลาะ    

บทที ่3 เครื่องไสความหนา    

บทที ่4 เครื่องเลื่อยวงเดือน    

บทที ่5 เครื่องเลื่อยรัศมี    

บทที ่6 เครื่องเลื่อยสายพาน    

บทที ่7 เครื่องสว่านแท่น    

บทที ่8 เครื่องขัดกระดาษทราย    

บทที ่9 เครื่องเลื่อยฉลุ    

บทที ่10 เครื่องกลึงไม้    

บทที ่11 เครื่องลอกบัว    

บทที ่12 เครื่องมือไฟฟ้า    

บทที ่13 การประกอบชิ้นงานและ

ผลิตภัณฑ์งานไม้ 
   

    

 

 

 

 

 

 

 

 



 ฌ 

การวิเคราะห์เนื้อหาวิชา จุดประสงค์รายวิชา สมรรถนะรายวิชา 
 

หัวข้อหลัก 

/บทการ

เรียนรู้ 

เนื้อหาวิชา 

จุดประสงค์รายวิชา สมรรถนะรายวิชา 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 

1 ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน          

1.1 ความส าคัญของความปลอดภัย  

ในการปฏิบัติงาน 

         

1.2 วิธีป้องกันอุบัติเหตุ          

1.3 ชุดปฐมพยาบาลเบื้องตน้          

          

2 เครื่องไสเพลาะ          

2.1 ส่วนประกอบของเคร่ืองไสเพลาะ          

2.2 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องไสเพลาะ          

2.3 การปรับตั้งการใช้งานเคร่ืองไสเพลาะ          

2.4 วิธีการใช้เคร่ืองไสเพลาะ          

2.5 การบ ารุงรักษาเครื่องไสเพลาะ          

3 เครื่องไสความหนา          

3.1 ส่วนประกอบของเคร่ืองไสความหนา          

3.2 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องไสความหนา          

3.3 การปรับตั้งการใชง้านเคร่ืองไสความหนา          

3.4 วิธีการใช้เครื่องไสความหนา          

3.5 การบ ารุงรักษาเครื่องไสความหนา          

4 เลื่อยวงเดือน          

4.1 ส่วนประกอบของเคร่ืองเลื่อยวงเดือน            

4.2 ความปลอดภยัในการใช้เครื่องเลื่อยวงเดือน           

4.3 การตั้งปรับเคร่ืองเลื่อยวงเดือน          

4.4 การใช้งานเครื่องเลื่อยวงเดือน          

4.5 การบ ารุงรักษาเครื่องเลื่อยวงเดือน          

 



 ญ 

การวิเคราะห์เนื้อหาวิชา จุดประสงค์รายวิชา สมรรถนะรายวิชา 
 

หัวข้อหลัก 

/บทการ

เรียนรู้ 

เนื้อหาวิชา 

จุดประสงค์รายวิชา สมรรถนะรายวิชา 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 

5 เครื่องเลื่อยรัศมี          

5.1 ส่วนประกอบของเครื่องเลื่อยรัศมี          

5.2 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องเลื่อยรัศมี          

5.3 การถอดเปลี่ยนใบเลื่อยเลื่อยรัศม ี          

5.4 การใช้งานเครื่องเลื่อยรัศมี          

5.5 การบ ารุงรักษาเครื่องเลื่อยรัศมี          

6 เครื่องเลื่อยสายพาน          

6.1 ส่วนประกอบของเคร่ืองเลื่อยสายพาน          

6.2 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องเลื่อยสายพาน          

6.3 การปรับตั้งเลื่อยสายพาน          

6.4 การใช้งานเครื่องเลื่อยสายพาน           

6.5 การบ ารุงรักษาเครื่องเลื่อยสายพาน          

7 เครื่องสว่านแท่น          

7.1 ส่วนประกอบของเครื่องสว่านแท่น          

7.2 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องสว่านแทน่          

7.3 การเตรียมเครื่องสว่านแทน่          

7.4 การใช้งานเครื่องเคร่ืองสว่านแทน่          

7.5 การบ ารุงรักษาเครื่องสว่านแท่น          

8 เครื่องขัดกระดาษทราย          

8.1 ส่วนประกอบของเครื่องขัดกระดาษทราย          

8.2 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องขัด

กระดาษทราย 

         

8.3 การปรับตั้งการใช้งานเครื่องขัดกระดาษทราย          

8.4 วิธีการใช้เครื่องขัดกระดาษทราย          

8.5 การบ ารุงรักษาเครื่องขดักระดาษทราย          

 

 



 ฎ 

การวิเคราะห์เนื้อหาวิชา จุดประสงค์รายวิชา สมรรถนะรายวิชา 
 

หัวข้อหลัก 

/บทการ

เรียนรู้ 

เนื้อหาวิชา 

จุดประสงค์รายวิชา สมรรถนะรายวิชา 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 

9 เครื่องเลื่อยฉลุ          

9.1 ส่วนประกอบของเครื่องเลื่อยฉลุ          

9.2 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องเลื่อยฉลุ          

9.3 การปรับตั้งการใช้งานเครื่องเลื่อยฉลุ           

9.4 วิธีการใช้เครื่องเลื่อยฉลุ           

9.5 การบ ารุงรักษาเครื่องเลื่อยฉลุ          

10 เครื่องกลึงไม้          

10.1 ส่วนประกอบของเคร่ืองกลึงไม้          

10.2 อุปกรณ์และเครื่องมือประกอบส าหรับ

เครื่องกลึงไม้ 

         

10.3 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องกลึงไม้          

10.4 ขั้นตอนและวิธีการกลึงไม ้          

10.5 การกลึงงานรูปทรงกระบอก          

10.6 การกลึงชิ้นงานด้วยจานกลึง          

10.7 การขัดและการท าสีชิ้นงานบนเครื่องกลึงไม้          

10.8 การบ ารุงรักษาเครื่องกลึงไม ้          

11 เครื่องลอกบัว          

11.1 ส่วนประกอบของเคร่ืองเครื่องลอกบัว          

11.2 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องลอกบัว           

11.3 การปรับตั้งการใชง้านเคร่ืองลอกบัว          

11.4 วิธีการใช้เครื่องลอกบัว          

11.5 การบ ารุงรักษาเครื่องลอกบัว           

12 เครื่องมือไฟฟ้า          

12.1 เลื่อยวงเดือนมือถือ          

12.2 เลื่อยตัดองศา          

12.3 เลื่อยฉลุมือถือ          

 



 ฏ 

การวิเคราะห์เนื้อหาวิชา จุดประสงค์รายวิชา สมรรถนะรายวิชา 
 

หัวข้อหลัก 

/บทการ

เรียนรู้ 

เนื้อหาวิชา 

จุดประสงค์รายวิชา สมรรถนะรายวิชา 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 

12 (ต่อ) 12.4 สว่านไฟฟา้          

12.5 เครื่องลอกบัว          

12.6 กบไฟฟ้า          

12.7 เครื่องขัดกระดาษทราย          

13 การประกอบชิ้นงาน          

13.1 เครื่องมือและอุปกรณ์ในการประกอบ

ชิ้นงาน 

         

13.2 การเพลาะไม ้          

13.3 การประกอบชิ้นงาน           

13.4 ผลิตภัณฑ์งานไม ้          

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 ฐ 

บทการเรียนรูและสมรรถนะประจ าบท 

 

ชื่อบท 
สมรรถนะ 

ความรู้ ทักษะ คุณลักษณะท่ีพึ่งประสงค์ 

บทที่ 1    

ความปลอดภัยใน

การปฏิบัติงาน 

 

1.1 ความส าคัญของความ

ปลอดภัย ในการปฏบิัติงาน 

1.2 วิธีป้องกันอุบัติเหตุ 

1.3 ชุดปฐมพยาบาลเบื้องตน้ 

1.  บอกความส าคัญของความ

ปลอดภัยได ้

2.  บอกวิธีป้องกันอุบัติเหตุใน

การปฏิบัติงาน

เครื่องจักรกลในงานไม้ได ้

3.  เลือกใช้เครื่องมือและ

อุปกรณ์ปฐมพยาบาล

เบื้องต้นได้อย่างถูกต้อง 

1.  เตรียมความพร้อมด้านวัสดุ 

อุปกรณ์สอดคล้องกับงานได้

อย่างถูกต้อง  

2.  ปฏิบัติงานได้อย่างถูกต้อง 

และส าเร็จภายในเวลาที่ 

ก าหนดอย่างมีเหตุและผล

ตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจ 

พอเพียง 

บทที่ 2   

เครื่องไสเพลาะ 

 

 

 

 

 

 

 

2.1 ส่วนประกอบของเคร่ืองไส

เพลาะ 

2.2 ความปลอดภัยในการใช้

เครื่องไสเพลาะ 

2.3 การปรับตั้งการใชง้านเคร่ือง

ไสเพลาะ 

2.4 วิธีการใช้เครื่องไสเพลาะ 

2.5 การบ ารุงรักษาเครื่องไส

เพลาะ 

1. บอกส่วนประกอบของ

เครื่องไสเพลาะไมไ้ด้ 

2. บอกความปลอดภัยในการ

ใช้เคร่ืองไสเพลาะไม้ได ้

3. บอกวิธีการปรับตั้งการใช้

งานเครื่องไสเพลาะไม้ได้ 

4. บอกวิธีการใช้เคร่ืองไส

เพลาะไมไ้ด ้

5. อธิบายการบ ารุงรักษา

เครื่องไสเพลาะไมไ้ด้ 

1.  เตรียมความพร้อมด้านวัสดุ 

อุปกรณ์สอดคล้องกับงานได้

อย่างถูกต้อง  

2. ปฏิบัติงานได้อยา่งถูกต้อง 

และส าเร็จภายในเวลาที่ 

ก าหนดอย่างมีเหตุและผล

ตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจ 

พอเพียง 

บทที่ 3 

เครื่องไสความหนา 

3.1 ส่วนประกอบของเคร่ืองไส

ความหนา 

3.2 ความปลอดภัยในการใช้

เครื่องไสความหนา 

3.3 การปรับตั้งการใชง้านเคร่ือง

ไสความหนา 

3.4 วิธีการใช้เครื่องไสความหนา 

3.5 การบ ารุงรักษาเครื่องไส

ความหนา 

 

 

 

 

1. บอกส่วนประกอบของ

เครื่องไสความหนาได ้

2. บอกความปลอดภัยในการ

ใช้เคร่ืองไสความหนาได ้

3. บอกวิธีการปรับตั้งการใช้

งานเครื่องไสความหนาได้ 

4. บอกวิธีการใช้เคร่ืองไส

ความหนาได ้

5. อธิบายการบ ารุงรักษา

เครื่องไสความหนาได ้

 

1. เตรียมความพร้อมด้านวัสดุ 

อุปกรณ์สอดคล้องกับงานได้

อย่างถูกต้อง  

2. ปฏิบัติงานได้อยา่งถูกต้อง 

และส าเร็จภายในเวลาที่ 

ก าหนดอย่างมีเหตุและผล

ตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจ 

พอเพียง 

 



 ฑ 

ชื่อบท 
สมรรถนะ 

ความรู้ ทักษะ คุณลักษณะท่ีพึ่งประสงค์ 

บทที่ 4 

เครื่องเลื่อยวงเดือน 

4.1 ส่วนประกอบของเคร่ืองเลื่อย

วงเดือน   

4.2 ความปลอดภัยในการใช้

เครื่องเลื่อยวงเดือน  

4.3 การตั้งปรับเคร่ืองเลื่อย 

วงเดือน 

4.4 การใช้งานเครื่องเลื่อย 

วงเดือน 

4.5 การบ ารุงรักษาเครื่องเลื่อย 

วงเดือน 

1. บอกส่วนประกอบของ

เครื่องเลื่อยวงเดือนได้ 

2. บอกความปลอดภัยในการ

ใช้เคร่ืองเลื่อยวงเดือนได้ 

3. บอกวิธีการปรับตั้งการใช้

งานเครื่องเลื่อยวงเดือนได ้

4. บอกวิธีการใช้เคร่ืองเลื่อย

วงเดือนได ้

5. อธิบายการบ ารุงรักษา

เครื่องเลื่อยวงเดือนได้ 

1. เตรียมความพร้อมด้านวัสดุ 

อุปกรณ์สอดคล้องกับงานได้

อย่างถูกต้อง  

2. ปฏิบัติงานได้อยา่งถูกต้อง 

และส าเร็จภายในเวลาที่ 

ก าหนดอย่างมีเหตุและผล

ตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจ 

พอเพียง 

บทที่ 5 

เครื่องเลื่อยรัศมี 

5.1 ส่วนประกอบของเคร่ืองเลื่อย

รัศม ี

5.2 ความปลอดภัยในการใช้

เครื่องเลื่อยรัศมี 

5.3 การถอดเปลี่ยนใบเลื่อยรัศมี 

5.4 การใช้งานเครื่องเลื่อยรัศมี 

5.5 การบ ารุงรักษาเครื่องเลื่อย

รัศม ี

1. บอกส่วนประกอบของ

เครื่องเลื่อยรัศมีได้ 

2. บอกความปลอดภัยในการ

ใช้เคร่ืองเลื่อยรัศมีได้ 

3. บอกวิธีการถอดเปลี่ยนใบ

เลื่อยรัศมีได้ 

4. บอกวิธีการใช้เคร่ืองเลื่อย

รัศมีได้ 

5. อธิบายการบ ารุงรักษา

เครื่องเลื่อยรัศมีได้ 

1. เตรียมความพร้อมด้านวัสดุ 

อุปกรณ์สอดคล้องกับงานได้

อย่างถูกต้อง  

2. ปฏิบัติงานได้อยา่งถูกต้อง 

และส าเร็จภายในเวลาที่ 

ก าหนดอย่างมีเหตุและผล

ตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจ 

พอเพียง 

บทที่ 6 

เครื่องเลื่อย

สายพาน 

6.1 ส่วนประกอบของเคร่ืองเลื่อย

สายพาน 

6.2 ความปลอดภัยในการใช้

เครื่องเลื่อยสายพาน 

6.3 การปรับตั้งเลื่อยสายพาน 

6.4 การใช้งานเครื่องเลื่อย

สายพาน  

6.5 การบ ารุงรักษาเครื่องเลื่อย

สายพาน 

1. บอกส่วนประกอบของ

เครื่องเลื่อยสายพานได ้

2. บอกความปลอดภัยในการ

ใช้เลื่อยสายพานได ้

3. บอกวิธีการปรับตั้งการใช้

งานเลื่อยสายพานได ้

4. บอกวิธีการใช้เลื่อย

สายพานได ้

5. อธิบายการบ ารุงรักษา

เลื่อยสายพานได ้

 

1. เตรียมความพร้อมด้านวัสดุ 

อุปกรณ์สอดคล้องกับงานได้

อย่างถูกต้อง  

2. ปฏิบัติงานได้อยา่งถูกต้อง 

และส าเร็จภายในเวลาที่ 

ก าหนดอย่างมีเหตุและผล

ตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจ 

พอเพียง 

 

 

 



 ฒ 

ชื่อบท 
สมรรถนะ 

ความรู้ ทักษะ คุณลักษณะท่ีพึ่งประสงค์ 

บทที่ 7 

เครื่องสว่านแท่น 

 

7.1 ส่วนประกอบของเคร่ือง

สว่านแท่น 

7.2 ความปลอดภัยในการใช้

เครื่องสว่านแท่น 

7.3 การเตรียมเครื่องสว่านแท่น 

7.4 การใช้งานเครื่องเคร่ืองสว่าน

แท่น 

7.5 การบ ารุงรักษาเครื่องสว่าน

แท่น 

1. บอกส่วนประกอบของ

เครื่องเจาะไม้ได ้

2. บอกความปลอดภัยในการ

ใช้เคร่ืองเจาะไม้ได ้

3. บอกวิธีการปรับตั้งการใช้

งานเครื่องเจาะไมไ้ด้ 

4. บอกวิธีการใช้เครื่องเจาะไม้ได ้

5. อธิบายการบ ารุงรักษา

เครื่องเจาะไม้ได ้

1. เตรียมความพร้อมด้านวัสดุ 

อุปกรณ์สอดคล้องกับงานได้

อย่างถูกต้อง  

2. ปฏิบัติงานได้อยา่งถูกต้อง 

และส าเร็จภายในเวลาที่ 

ก าหนดอย่างมีเหตุและผล

ตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจ 

พอเพียง 

บทที่ 8  

เครื่องขัดกระดาษ

ทราย 

 

8.1 ส่วนประกอบของเคร่ืองขัด

กระดาษทราย 

8.2 ความปลอดภัยในการใช้

เครื่องขัดกระดาษทราย 

8.3 การปรับตั้งการใช้งานเครื่อง

ขัดกระดาษทราย 

8.4 วิธีการใช้เครื่องขัดกระดาษ

ทราย 

8.5 การบ ารุงรักษาเครื่องขัด

กระดาษทราย 

1.บอกส่วนประกอบของ

เครื่องขัดกระดาษทรายได ้

2. บอกความปลอดภัยในการ

ใช้เครื่องขัดกระดาษทรายได ้

3. บอกวิธีการปรับตั้งการใช้

งานเครื่องขัดกระดาษ

ทรายได ้

4. บอกวิธีการใช้เครื่องขัด

กระดาษทรายได ้

5. อธิบายการบ ารุงรักษา

เครื่องขัดกระดาษทรายได ้

1.  เตรียมความพร้อมด้านวัสดุ 

อุปกรณ์สอดคล้องกับงานได้

อย่างถูกต้อง  

2. ปฏิบัติงานได้อยา่งถูกต้อง 

และส าเร็จภายในเวลาที่ 

ก าหนดอย่างมีเหตุและผล

ตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจ 

พอเพียง 

บทที่ 9 

เครื่องเลื่อยฉลุ 

9.1 ส่วนประกอบของเคร่ือง 

เลื่อยฉลุ 

9.2 ความปลอดภัยในการใช้

เครื่องเลื่อยฉลุ 

9.3 การปรับตั้งการใช้งานเคร่ือง

เลื่อยฉลุ  

9.4 วิธีการใช้เครื่องเลื่อยฉลุ  

9.5 การบ ารุงรักษาเครื่องเลื่อยฉลุ 

 

1. บอกส่วนประกอบของ

เครื่องเลื่อยฉลุได้ 

2. บอกความปลอดภัยในการ

ใช้เคร่ืองเลื่อยฉลุได้ 

3. บอกวิธีการปรับตั้งการใช้

งานเครื่องเลื่อยฉลุได ้

4. บอกวิธีการใช้เคร่ืองเลื่อย

ฉลุได ้

5. อธิบายการบ ารุงรักษา

เครื่องเลื่อยฉลุได้ 

 

1. เตรียมความพร้อมด้านวัสดุ 

อุปกรณ์สอดคล้องกับงานได้

อย่างถูกต้อง  

2. ปฏิบัติงานได้อยา่งถูกต้อง 

และส าเร็จภายในเวลาที่ 

ก าหนดอย่างมีเหตุและผล

ตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจ 

พอเพียง 
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ชื่อบท 
สมรรถนะ 

ความรู้ ทักษะ คุณลักษณะท่ีพึ่งประสงค์ 

บทที่ 10 

เครื่องกลึงไม้ 

10.1 ส่วนประกอบของเครื่องกลึงไม้ 

10.2 อุปกรณ์และเครื่องมือ

ประกอบส าหรับเครื่องกลึงไม ้

10.3 ความปลอดภัยในการใช้

เครื่องกลึงไม้ 

10.4 ขั้นตอนและวิธีการกลึงไม ้

10.5 การกลึงงานรูปทรงกระบอก 

10.6 การกลึงชิ้นงานด้วยจานกลึง 

10.7 การขัดและการท าสีชิน้งาน

บนเครื่องกลึงไม ้

10.8 การบ ารุงรักษาเครื่องกลึงไม ้

1. บอกส่วนประกอบของ

เครื่องกลึงไม้ได ้

2. บอกอุปกรณ์และเครื่องมือ

ประกอบส าหรับเคร่ืองกลึง

ไม้ได ้

3. รู้ความปลอดภัยในการใช้

เครื่องกลึงไม้ได ้

4. สามารถใช้งานเครื่องกลึง 

กลึงไม้ได ้

5. สามารถบ ารุงรักษา

เครื่องกลึงไม้ได ้

1. เตรียมความพร้อมด้านวัสดุ 

อุปกรณ์สอดคล้องกับงานได้

อย่างถูกต้อง  

2. ปฏิบัติงานได้อย่างถูกต้อง 

และส าเร็จภายในเวลาที่ 

ก าหนดอย่างมีเหตุและผล

ตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจ 

พอเพียง 

บทที่ 11 

เครื่องลอกบัว 

11.1 ส่วนประกอบของเคร่ือง

เครื่องลอกบัว 

11.2 ความปลอดภัยในการใช้

เครื่องลอกบัว  

11.3  การปรับตั้งการใชง้าน

เครื่องลอกบัว 

11.4 วิธีการใช้เครื่องลอกบัว 

11.5 การบ ารุงรักษาเครื่องลอกบัว 

1.  บอกส่วนประกอบของ

เครื่องลอกบัวได้ 

2.  บอกความปลอดภัยในการ

ใช้เคร่ืองลอกบัวได้ 

3.  บอกวิธีการปรับตั้งการใช้

งานเครื่องลอกบัวได ้

4.  บอกวิธีการใช้เครื่องลอกบัวได้ 

5.  อธิบายการบ ารุงรักษา

เครื่องลอกบัวได้ 

1. เตรียมความพร้อมด้านวัสดุ 

อุปกรณ์สอดคล้องกับงานได้

อย่างถูกต้อง  

2.  ปฏิบัติงานได้อย่างถูกต้อง 

และส าเร็จภายในเวลาที่ 

ก าหนดอย่างมีเหตุและผล

ตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจ 

พอเพียง 

บทที่ 12  

เคร่ืองมือไฟฟ้า 

 

12.1 เลื่อยวงเดือนมือถือ 

12.2 เลื่อยตัดองศา 

12.3 เลื่อยฉลุมือถือ 

12.4 สว่านไฟฟา้ 

12.5 เครือ่งลอกบัว 

12.6 กบไฟฟ้า 

12.7 เครื่องขัดกระดาษทราย 

1. สามารถปรับตั้งเคร่ืองมือ

ไฟฟ้าในการใช้งานไมไ้ด้ 

2. สามารถใช้เคร่ืองมือไฟฟ้า

ส าหรับงานไมไ้ด ้

3. สามารถบ ารุงรักษาเครื่องมือ 

ไฟฟา้ส าหรับงานไมไ้ด ้

4. ท างานด้วยความปลอดภัย 

1.  เตรียมความพร้อมด้านวัสดุ 

อุปกรณ์สอดคล้องกับงานได้

อย่างถูกต้อง  

2.  ปฏิบัตงิานได้อย่างถูกต้อง และ

ส าเร็จภายในเวลาที่ก าหนด

อย่างมีเหตุและผลตามหลัก

ปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง 

บทที่ 13  

การประกอบ

ชิ้นงานและ

ผลิตภัณฑ์งานไม ้

13.1 เครื่องมือและอุปกรณ์ใน

การประกอบชิ้นงาน 

13.2 การเพลาะไม ้

13.3 การประกอบชิ้นงาน  

13.4 ผลิตภัณฑ์งานไม ้

1  สามารถผลิตผลติภัณฑ์ใน

งานไม้ได ้

2. สามารถประกอบชิ้นงาน

ได้อย่างถูกต้อง 

 

1.  เตรียมความพร้อมด้านวัสดุ 

อุปกรณ์สอดคล้องกับงานได้

อย่างถูกต้อง  

2.  ปฏิบัตงิานได้อย่างถูกต้อง และ

ส าเร็จภายในเวลาที่ก าหนด

อย่างมีเหตุและผลตามหลัก

ปรชัญาเศรษฐกิจพอเพียง 
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 แผนการจัดการเรียนรู้มุ่งเน้นสมรรถนะ 

บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

 

บทที ่1 

รายวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล   

รหัสวิชา 20106-2009 

 

สอนครั้งที่ 1 

ชื่อบท ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 6 ชั่วโมง 

ชื่อเรื่อง  ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 6  ชั่วโมง 
 

สาระส าคัญ  

สิ่งที่ต้องค านึงถึงเสมอในการปฏิบัติงานในการใช้เครื่องจักรกลในงานไม้  คือ เรื่องของความปลอดภัย

จากอุบัติเหตุต่าง ๆ ที่ส่งผลให้เกิดการบาดเจ็บต่อร่างกาย ชีวิต หรือทรัพย์สินในขณะที่ปฏิบัติงาน หากป้องกัน

ไม่เพียงพออาจก่อให้เกิดความเสียหายทั้งผู้ปฏิบัติงาน ผู้ร่วมปฏิบัติงาน ชิ้นงาน ตลอดถึงเครื่องจักรกลที่ใช้

ปฏิบัติงาน อุบัติเหตุส่วนใหญ่เกิดขึ้นจากการรู้เท่าไม่ถึงการณ์ และความประมาทของผู้ปฏิบัติงานเอง 

นอกจากนี้แล้วสภาพแวดล้อม ในการท างาน เช่น ผังโรงงาน การวางเครื่องจักร อากาศ แสงสว่าง หรือเสียงก็

อาจก่อให้เกิดอันตรายได้ หากสิ่งเหล่านั้นมีความบกพร่องและผิดจากมาตรฐานที่ก าหนดไว้ก็อาจเกิดอุบัติเหตุได้ 

ดังนั้นความปลอดภัยในการท างานจึงถือเป็นหัวใจส าคัญของการปฏิบัติงาน เมื่อมีความรู้และความ

เข้าใจการใช้งานที่ถูกต้องแล้วนั้น โอกาสที่จะประสบอันตรายในขณะท างานย่อมลดน้อยหรืออาจไม่เกิดขึ้นเลย 

 

เนื้อหาสาระการเรียนรู้ 

1.1 ความส าคัญของความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

1.2 วิธีป้องกันอุบัติเหตุ 

1.3 ชุดปฐมพยาบาลเบื้องต้น 

 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. บอกความส าคัญของความปลอดภัยได้ 

2. บอกวิธีป้องกันอุบัติเหตุในการปฏิบัติงานเครือ่งจักรกลในงานไม้ได้ 

3. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ปฐมพยาบาลเบื้องต้นได้อย่างถูกต้อง          

 

สมรรถนะประจ าบท 

1. สามารถบอกความส าคัญความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

2. สามารถปฐมพยาบาลเบื้องต้นได้อย่างถูกต้อง          
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กิจกรรมการเรียนรู้    

ขั้นการน าเข้าสู่บทเรียน  

1. ครูชี้น าเรื่องการเรียนรู้โดยใช้หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงเป็นแนวทางในการเรียนรู้ 

2. ครูแนะน า เอกสารแนะแนวทางปฏิบัติตามใบงานที่แนะน าไว้อย่างชัดเจน 

ขั้นการเรียนรู้   

3. ครูใช้วิธีการบรรยายประกอบตามหนังสือเรียน วิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล   

บทที ่1 ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

1.1 ความส าคัญของความปลอดภัย ในการปฏิบัติงาน 

1.2 วิธีป้องกันอุบัติเหตุ 

1.3 ชุดปฐมพยาบาลเบื้องต้น 

4. ครูเพ่ิมเติมเนื้อหา โดยการสาธิตการเขียนให้นักเรียนปฏิบัติตาม การสาธิตและ 

 การอธิบายตามเอกสารหรือบรรยาย โดยใช้สื่อ PowerPoint หรอืคลิปวิดีโอ  

5. ครูมอบหมายงานตามเอกสารการสอน (ใบงานที ่1) 

ขั้นฝึกฝนจนช านาญ   

6. ผู้เรียนอ่านสรุปเนื้อหาเรื่องความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

7. ผู้เรียนท าแบบฝึกหัดตาม ใบงานที่ 1 

ขั้นสรุปและตรวจสอบ   

8. เมื่อผู้เรียนปฏิบัติเรียบร้อยแล้วให้ผู้เรียนท าการสรุปขั้นตอนการปฏิบัติงานและครูการตรวจ

ให้คะแนนการสรุป 

ขั้นประเมินผล   

9. ครูท าการประเมินผู้เรียนเป็นรายบุคคล  

10. นักเรียนทั้งหมดท าแบบทดสอบหลังเรียนโดยครูบันทึกผลการทดสอบหลังเรียน 

ขั้นเฉลยผลการปฏิบัติงาน  

11. ผู้เรียนและผู้สอนท าการเฉลยผลการปฏิบัติงานใบงานที่ 1 เรื่อง ความปลอดภัยในการ

ปฏิบัติงาน 
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สื่อการเรียนรู้  : 

1. หนังสือเรียนวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล  ผู้แต่ง นายวีรยุทธ์  คเชนทร 

2. ใบงานประจ าบท 

3. PowerPoint ประกอบการบรรยาย เรื่อง ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

4. ใบทดสอบหลังเรียน 

5. เครื่องมือจักรกลงานไม้ 

 

งานที่มอบหมาย :  

1. ให้นักเรียนทบทวนการเรียนรู้ที่เรียนมาทั้งหมดเพ่ือให้เกิดความช านาญ ทักษะ และ

กระบวนการคิด เพ่ือสรุปผลครั้งต่อไป 

2. ให้นักเรียนศึกษาเนื้อหาในบทที่ 2 จากหนังสือเรียน ก่อนเข้าชั้นเรียนในครั้งต่อไป 

 

การวัดผลและประเมินผล 

ด้านความรู้  

เครือ่งมือที่ใช้วัดผล  แบบทดสอบหลังเรียน 10 ข้อ 10 คะแนน 

เกณฑ์การประเมิน  ร้อยละ 70 ขึ้นไป 

ด้านทักษะกระบวนการ  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล  แบบประเมินใบกิจกรรมทบทวนความรู้ และแบบประเมินใบงาน 

เกณฑ์การประเมิน ร้อยละ 70 ขึ้นไป 

ด้านเจตคติตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง  

เครือ่งมือที่ใช้วัดผล  แบบประเมินเจตคติการเรียนตามแนวหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง 

เกณฑ์การประเมิน  นักเรียนต้องท าผ่านเกณฑ์ตั้งแต่ 11 ข้อขึ้นไป 

 

กิจกรรมเสนอแนะ 

 ให้นักเรียนศึกษาจากเอกสารประกอบการสอนก่อนเข้าชั้นเรียนล่วงหน้า   
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บันทึกหลงัการจัดการเรียนรู้ 

รหสัวิชา...............ชื่อวิชา........................................................... 

ท...........ป.........น............ บทท่ี................. 

ชื่อเรื่อง /งาน.....................................................เวลา...............ชม. สัปดาห์ที.่............ 

ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู้ 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

........................................................................................................................................................................... 

ปัญหาและอุปสรรค 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................ 

แนวทางแก้ไข 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

........................................................................................................................................................................... 

ข้อเสนอแนะ 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

........................................................................................................................................................................... 

ลงชื่อ.........................ผูส้อน    ลงชื่อ .............................หน.แผนก 

(.........................................)  (.........................................) 

ลงชื่อ....................................รองฯฝ่ายวชิาการ 

(...............................................) 
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1

1 

 

ใบงานที ่1 ชื่อวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล รหัสวิชา  20106-2009 

ชื่อบท : ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน เวลาเรียน  6 ชั่วโมง/สัปดาห์ 

ชือ่งาน :  ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

สมรรถนะประจ าบทเรียน 

1. สามารถบอกความส าคัญความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

2. สามารถปฐมพยาบาลเบื้องต้นได้อย่างถูกต้อง          

งานที่มอบหมาย จงตอบค าถามต่อไปนี้   

1.  จงบอกชื่ออุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคลและหน้าที่ใช้งานให้ถูกต้อง   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. บอกชุดปฐมพยาบาลเบื้องต้น มีอะไรและใช้ท าอะไร อย่างน้อย 8  รายการ 

 

1 

2 

 

3 

 

4 

 

5 

 
6 

 

7 

 

8 

 

9 

 

10 

11 
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แบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 1  
ค าสั่ง จงท าเครื่องหมายกากบาท  X  ทับตัวอักษรหน้าค าตอบที่ถูกที่สุด 

1.  วิธีป้องกันอุบัติเหตุในโรงฝึกงานข้อใดถูกที่สุด  

ก. ไม่หยอกล้อกันในพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 

ข. ปฏิบัติตามกฎของสถานที่ฝึกงาน 

ค. ใช้เครื่องมือเครื่องจักรให้ถูกประเภท 

ง. ท าความสะอาดทุกครั้งหลังเลิกปฏิบัติงาน  

2.  การปฏิบัติงานที่เกี่ยวกับฝุ่นและกลิ่นที่ไม่พึง

ประสงค์ ควรสวมใส่เครื่องป้องกันตามข้อใด 

มากที่สุด  

ก. ผ้ากนัเปื้อน 

ข. หน้ากากนิรภัย  

ค. กระจังบังหน้า 

ง. ผ้าปิดจมูก  

3.  การปฏิบัติงานเกี่ยวกับสารเคมีบางชนิด ควรสวม

ใส่ถุงมือชนิดใด  

ก. ถุงมือยาง 

ข. ถุงมือผ้า  

ค. ถุงมือหนัง  

ง. ถุงมืออเนกประสงค์  

4.  การปฏิบัติงานกับเครื่องจักรกลเป็นเวลานาน ๆ 

ข้อใดถูกที่สุด  

ก. ขออนญุาตผู้ควบคุม 

ข. ไม่ควรละสายตาจากเครื่อง  

ค. ท าความสะอาดเครื่องทุกครั้ง  

ง. หยุดพักเครื่องจักรกลประจ าชั่วโมง 

5.  การปรับแต่งเครื่องมือไฟฟ้าและเครื่องจักรกล 

ควรปฏิบัติตามข้อใดมากท่ีสุด  

ก. ปิดสวิตช์เครื่อง 

ข. ใช้อุปกรณ์ให้ถูกต้อง 

ค. ชิ้นส่วนที่ปรับแต่งต้องยึดแน่น  

ง. หยอดน้ ามันหล่อลื่นเป็นประจ า 

6. ผู้ปฏิบัติงานด้วยเครื่องมือไฟฟ้าไม่ควรยืนอยู่

บนพื้นที่แบบใด 

ก. พ้ืนปกูระเบื้อง 

ข. พ้ืนดินแห้ง 

ค. พ้ืนคอนกรีต 

ง. พ้ืนที่เปียกชื้นหรือน้ าขัง 

7.  วิธีการป้องกันอุบัติเหตุในข้อใดถูกต้อง 

ก. บ ารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรอย่าง

สม่ าเสมอ 

ข. มีความรู้ความเข้าใจในการใช้เครื่องจักร

แต่ละชนิด 

ค. ปฏิบัติตามกฎข้อบังคับและข้อควรระวัง

ในการใชงาน 

ง. ถูกทุกข้อ 

8.  สาเหตุของอุบัติเหตุที่ส าคัญท่ีสุดคือ 

ก. ผู้ปฏิบัติงาน             

ข. ภัยธรรมชาต ิ

ค. เครื่องมือเครื่องจักร     

ง. สภาพแวดล้อม 

9.  อุบัติเหตุ หมายถึงข้อใด 

ก. เหตุการณ์ที่เกิดข้ึน 

ข. เหตุการณ์ที่คาดการณ์ล่วงหน้า 

ค. เหตุการณ์ไม่ได้คาดหมาย 

ง. เหตุการณ์ที่ก าหนดไว้ 

10. เครื่องป้องกันอันตราย คือข้อใด 

ก. Safety Belt 

ข. Guard Safety 

ค. Safety Protector 

ง. Safety Guard 
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เฉลยแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 1  

 

ข้อ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

เฉลย ค ง ก ง ก ง ง ก ค ง 
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เกณฑ์การวัดผลและประเมินผล 

จุดประสงค์ วิธีวัด เคร่ืองมือ เกณฑ์การประเมิน 

ทั่วไป 
ตรวจ

แบบทดสอบ 
แบบประเมิน 

1. แบบทดสอบท้ายบท 10 ข้อ 

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

8 - 10 คะแนน = ดี    

5 -  7 คะแนน = พอใช้   0 - 4 คะแนน = ต้องปรับปรุง 

2. แบบประเมินใบงาน  ค่าคะแนน 3 ระดับ 2 ด้าน 

1. ด้านทักษะการปฏิบตัิการ 80 

2. ด้านจิตพิสัย   20  

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

8 - 10 คะแนน = ด ี

5 - 7 คะแนน = พอใช้       

1 - 4 คะแนน = ต้องปรับปรุง 

เชิง

พฤตกิรรม 

ข้อที ่

1-3 

ตรวจ

แบบทดสอบ 

และประเมิน 

ผลงาน 

แบบประเมิน 

และ 

ใบงาน 

เจตคติ 

  

 

สังเกต แบบประเมิน

เจตคต ิ

ตามแนว

ปรัชญา

เศรษฐกิจ

พอเพียง   

 

3. แบบประเมินเจตคติตามแนวปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง  

มีค่าคะแนน  3  ระดับ  3 ด้าน 5 ข้อ   

ด้านที่ 1 มีเหตุผล 

1.  เห็นคุณคา่ในการเรียนรู้ ท างานที่ได้รบัมอบหมาย เสรจ็

เรียบร้อยสมบูรณ ์

2.  ส่งงานตรงเวลาที่ก าหนดตามขอ้ตกลง 

ด้านที่ 2 มีความพอประมาณ 

3.  ใช้วัสดุอย่างประหยัด โดยน าวสัดุเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่อย่าง

รู้คุณคา่ 

4.  มีการวางแผนเวลาการท างานและใช้เวลาเรียนรู้อย่าง

คุ้มค่า 

ด้านที่ 3 มีภูมิคุ้มกัน 

5.  มีน้ าใจ เอื้อเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่น

อย่างถูกต้อง 

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

11-  15 คะแนน = ดี        

6 – 10 คะแนน = พอใช้      

1 – 5 คะแนน = ต้องปรับปรุง 
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แบบประเมินเจตคติตามแนวปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง    

 

รายการประเมิน 

 

ผลการ

ประเมิน 

(คะแนน) 
หมายเหตุ 

3  2 1  

มีเหตุผล 

1. เห็นคุณค่าในการเรียนรู้  ท างานทีไ่ดร้ับมอบหมายเสร็จเรียบร้อยสมบูรณ ์

   คะแนนการประเมิน 

 3  คะแนน  =  ดี 

 2  คะแนน  =  พอใช้ 

 1  คะแนน  =  ปรับปรุง 

แปลผลคะแนนรวม 

11 - 15 คะแนน  =  ดี 

 6  - 10 คะแนน  =  พอใช้ 

 1  -  5  คะแนน  =  

ปรับปรุง 

2. ส่งงานตรงเวลาที่ก าหนดตามขอ้ตกลง    

มีความพอประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยัด โดยน าของเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่อย่างรู้คุณค่า 

   

4. มีการวางแผนเวลาการท างานและใช้เวลาเรียนรู้อย่างคุ้มค่า    

มีภูมิคุ้มกันที่ดี  

5. มีน้ าใจ เอื้อเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้อง 

   

 

เกณฑ์การประเมิน  : ครูประเมิน 

1.  เห็นคุณค่าในการเรียนรู้  ท างานที่ได้รับมอบหมายเสร็จเรียบร้อยสมบูรณ์ 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายเสร็จเรยีบร้อย สมบูรณ์ทุกหัวข้อ 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายเสร็จเรยีบร้อย สมบูรณ์บางหัวข้อ 

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายไม่เรียบร้อย ไมส่มบรูณ์ทุกหัวข้อ 

2.  ส่งงานตรงเวลาท่ีก าหนดตามข้อตกลง 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานตรงตามเวลาทีร่่วมกันก าหนด ตรงเวลาหรือก่อนเวลา 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานช้ากว่าเวลาที่ร่วมกันก าหนดภายใน 1 ช่ัวโมงโดยประมาณ 

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานช้ากว่าเวลาที่ร่วมกันก าหนดมากกว่า 1 ช่ัวโมงโดยประมาณ 

3.  ใช้วัสดุอย่างประหยัด โดยน าของเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่ อย่างรู้คุณค่า 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ใช้วัสดุในการเรียนอย่างประหยัด น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ใช้วัสดุในการเรียนอย่างประหยัด ไม่น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง   ใช้วัสดุในการเรียนไม่ประหยัด ฟุ่มเฟือย และไม่น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

4.  มีการวางแผนเวลาการท างาน และใช้เวลาเรียนรู้อย่างคุ้มค่า 

ดี  (3 คะแนน) หมายถึง  มีการวางแผนในการท างานเหมาะสมกับเวลาที่ก าหนดอยา่งคุ้มค่า 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  มีการวางแผนในการท างานไม่เหมาะสมกับเวลาที่ก าหนด  

ปรับปรุง  (1 คะแนน) หมายถึง  ขาดการวางแผนในการท างานและใช้เวลาไม่คุ้มค่า 

5.  มีน้ าใจ เอ้ือเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถกูต้อง 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  มีน้ าใจ เอื้อเฟื้อ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้อย่างถูกต้องแก่ผู้อื่นบ่อยครั้ง 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  มีน้ าใจ เอื้อเฟื้อ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้องเป็นบางครั้ง 

ปรับปรุง  (1 คะแนน) หมายถึง  ขาดน้ าใจ เห็นแก่ตัว หรือช่วยเหลือแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างไม่ถูกต้อง 
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 แผนการจัดการเรียนรู้มุ่งเน้นสมรรถนะ 

บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

 

บทที ่2 

รายวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล   

รหัสวิชา 20106-2009 

 

สอนครั้งที่ 2 

ชื่อบท เครื่องไสเพลาะ 6 ชั่วโมง 

ชื่อเรื่อง  เครื่องไสเพลาะ 6  ชั่วโมง 
 

สาระส าคัญ  

เครื่องไสเพลาะ (Jointer) เป็นเครื่องจักรกลงานไม้ มีจุดประสงค์ของการท างานเช่นเดียวกับกบไสไม้ 

เครื่องไสเพลาะใช้ส าหรับไสขอบของชิ้นงานให้ตรงและได้ฉากก่อนที่จะน าไปไสให้ได้ขนาดด้วยเครื่องไสขนาด 

(Planer) นอกจากนี้ยังใช้ส าหรับไสผิวหน้าไม้ให้เรียบ (Smooth Surfaces) ไสเรียว (Taper) หรือไสเพ่ือท า 

บังใบ (Rabbet) ไสท ามุมเอียง (Bevel or Chamfer) เป็นต้น แต่อย่างไรก็ดี วิธีท างานดังกล่าวอาจไม่ใช่ 

หน้าที่หลักของเครื่องไสเพลาะ ซึ่งถ้าไม่ใช่เป็นการไสไม้ให้ตรงและได้ฉากแล้ว ผู้ปฏิบัติจะต้องค านึงถึง

เครื่องจักรชนิดอ่ืนที่เหมาะสม ส าหรับท างานเฉพาะอย่างเหล่านั้นก่อน 

เนื้อหาสาระการเรียนรู้ 

2.1 ส่วนประกอบของเครื่องไสเพลาะ 

2.2 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องไสเพลาะ 

2.3 การปรับตั้งการใช้งานเครื่องไสเพลาะ 

2.4 วิธีการใช้เครื่องไสเพลาะ 

2.5 การบ ารุงรักษาเครื่องไสเพลาะ 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. บอกส่วนประกอบของเครื่องไสเพลาะไม้ได้ 

2. บอกความปลอดภัยในการใช้เครื่องไสเพลาะไม้ได้ 

3. บอกวิธีการปรับตั้งการใช้งานเครื่องไสเพลาะไม้ได้ 

4. บอกวิธีการใช้เครื่องไสเพลาะไม้ได้ 

5. อธิบายการบ ารุงรักษาเครื่องไสเพลาะไม้ได้ 

สมรรถนะประจ าบท 

1. สามารถปรับตั้งเครื่องไสเพลาะไม้ได้ 

2. สามารถไสไม้ด้วยเครื่องไสเพลาะไม้ได้ 

3. สามารถบ ารุงรักษาเครื่องไสเพลาะไม้ได้  

4. ท างานด้วยความปลอดภัย 
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กิจกรรมการเรียนรู้ 

ขั้นการน าเข้าสู่บทเรียน  

1. ครูชี้น าเรื่องการเรียนรู้โดยใช้หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงเป็นแนวทางในการเรียนรู้ 

2. ครูแนะน า เอกสารแนะแนวทางปฏิบัติตามใบงานที่แนะน าไว้อย่างชัดเจน 

ขั้นการเรียนรู้ 

3. ครูใช้วิธีการบรรยายประกอบตามหนังสือเรียน วิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล   

บทที ่2 เรื่อง เครื่องไสเพลาะ 

1.1 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องไสเพลาะ 

1.2 การปรับตั้งการใช้งานเครื่องไสเพลาะ 

1.3 วิธีการใช้เครื่องไสเพลาะ 

1.4 การบ ารุงรักษาเครื่องไสเพลาะ 

4. ครูเพ่ิมเติมเนื้อหา โดยการสาธิตการเขียนให้นักเรียนปฏิบัติตาม การสาธิตและการใช้งาน 

การใช้เครื่องไสเพลาะไม้  อธิบายตามเอกสารหรือบรรยาย โดยใช้สื่อ PowerPoint หรือคลิปวิดีโอ  

5. ครูมอบหมายงานตามเอกสารการสอน (ใบงานที ่2) 

ขั้นฝึกฝนจนช านาญ   

6. ผู้เรียนอ่านขั้นตอนการใช้งานอย่างละเอียดในการใช้เครื่องไสเพลาะไม้  

7. ผู้เรียนฝึกปฏิบัติตามข้ันตอนการใช้งานตามใบงานที่ 2 งานการไสไม้ให้ได้ฉากทั้ง 4 ด้าน  

ขั้นสรุปและตรวจสอบ   

8. เมื่อผู้เรียนปฏิบัติเรียบร้อยแล้วให้ผู้เรียนท าการสรุปขั้นตอนการปฏิบัติงานและครูการตรวจ

ให้คะแนนการสรุป 

ขั้นประเมินผล   

9. ครูท าการประเมินตรวจสอบชิ้นงานของผู้เรียนเป็นรายบุคคล  

10. นักเรียนทั้งหมดท าแบบทดสอบหลังเรียนโดยครูบันทึกผลการทดสอบหลังเรียน 

ขั้นเฉลยผลการปฏิบัติงาน  

11. ผู้เรียนและผู้สอนท าการเฉลยผลการปฏิบัติงานตามใบงานที ่2  

 

สื่อการเรียนรู้  : 

1. หนังสือเรียนวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล  ผู้แต่ง นายวีรยุทธ์  คเชนทร 

2. ใบงานประจ าบท 

3. PowerPoint ประกอบการบรรยาย เรื่อง ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

4 ใบทดสอบหลังเรียน 

5 เครื่องไสเพลาะ 
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งานที่มอบหมาย :  

1. ให้นักเรียนทบทวนการเรียนรู้ที่เรียนมาทั้งหมดเพ่ือให้เกิดความช านาญ ทักษะ และ

กระบวนการคิด เพ่ือสรุปผลครั้งต่อไป 

2. ให้นักเรียนศึกษาเนื้อหาในบทเรียนที่ 3 จากหนังสือเรียน ก่อนเข้าชั้นเรียนในครั้งต่อไป 

 

การวัดผลและประเมินผล 

ด้านความรู้  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล แบบทดสอบหลังเรียน 10  ข้อ 10 คะแนน 

เกณฑ์การประเมิน ร้อยละ 70 ขึ้นไป 

ด้านทักษะกระบวนการ  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล  แบบประเมินใบกิจกรรมทบทวนความรู้ และแบบประเมินใบงาน 

เกณฑ์การประเมิน ร้อยละ 70 ขึ้นไป 

ด้านเจตคติตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล  แบบประเมินเจตคติการเรียนตามแนวหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง 

เกณฑ์การประเมิน  นักเรียนต้องท าผ่านเกณฑ์ตั้งแต่ 11 ข้อขึ้นไป 

 

กิจกรรมเสนอแนะ 

 ให้นักเรียนศึกษาจากเอกสารประกอบการสอนก่อนเข้าชั้นเรียนล่วงหน้า   
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บันทึกหลงัการจัดการเรียนรู้ 

รหสัวิชา.....................ชื่อวิชา...................................................... 

ท...........ป.........น............ บทท่ี................. 

ชื่อเรื่อง /งาน......................................................เวลา...............ชม. สัปดาห์ที.่............ 

ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู้ 

...............................................................................................................................................................

.............................................................................................................................................................................

.............................................................................................................................................................................

.............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................. 

ปัญหาและอุปสรรค 

...............................................................................................................................................................

.............................................................................................................................................................................

.............................................................................................................................................................................

.............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................ 

แนวทางแก้ไข 

...............................................................................................................................................................

.............................................................................................................................................................................

.............................................................................................................................................................................

.............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................. 

ข้อเสนอแนะ 

...............................................................................................................................................................

.............................................................................................................................................................................

.............................................................................................................................................................................

.............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................. 

ลงชื่อ.........................ผูส้อน    ลงชื่อ .............................หน.แผนก 

(.........................................)  (.........................................) 

ลงชื่อ....................................รองฯฝ่ายวชิาการ 

(...............................................) 
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ใบงานที ่2 ชื่อวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล รหัสวิชา  20106-2009 

ชื่อบท : เครื่องไสเพลาะไม้ เวลาเรียน  6 ชั่วโมง/สัปดาห์ 

ชือ่งาน :  ไสไม้ให้ได้ฉากกันทั้ง 4 ด้าน 

สมรรถนะประจ าบทเรียน 

1. สามารถปรับตั้งเครื่องไสเพลาะไม้ได้ 

2. สามารถไสไม้ด้วยเครื่องไสเพลาะไม้ได้  

3. สามารถบ ารุงรักษาเครื่องไสเพลาะไม้ได้  

4. ปฏิบัติงานด้วยความระมัดระวังและปลอดภัย 

งานที่มอบหมาย 

ไสไม้ ให้ได้ขนาดและได้ฉากกันทั้ง 4 ด้าน  

เวลาที่ใช้ปฏิบัติงาน     1  ชั่วโมง 

 

วัสดุที่ใช ้       ไม้ขนาด  2” x 6” x 0.60  เมตร จ านวน 2 ท่อน/1 คน 

เครื่องมือและอุปกรณ์     

1.  เครื่องไสเพลาะ    

2.  ตลับเมตร     

3.  ฉากตาย   

4.  ดินสอ 
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ล าดับขั้นปฏิบัติงาน 

ภาพประกอบ ขั้นตอนการปฏบิัติงาน 

 

1. ตรวจสอบไม้ที่น ามาไส ต้องไม่งอ ไม่มีรอยแตก และต้องไม่มี

ตะปู บนแผ่นไม้ 

 

 

2.  ตรวจสอบใบมีดว่าสูงเสมอกับแท่นหลังหรือไม่ ถ้าไม่เสมอให้

ปรับแท่นหลังเสมอกับใบมีด ปรับแท่นหน้าให้ลดลงประมาณ  

1-3 มิลลิเมตร แล้วล็อกให้แน่น 

 

3.  ปรับรั้วของเครื่องไสเพละให้ตั้งฉากกับแท่น  

 

 

4.  เลื่อนรั้วให้ให้มีระยะมากกว่าความกว้างของหน้าไม้

พอประมาณและให้ครอบคลุมหัวตัดอยู่เสมอ และล็อกรั้ว 

ให้แน่น 

 

5.  เปิดสวิตช์เครื่องไสเพลาะไม้ ท าการไสไม้ด้านแรก  

(ด้านที่โค้งเว้า) จนผิวเรียบแล้วจึงไสด้านติดกัน โดยวางไม้ 

ด้านแรกที่ไสเรียบชิดติดรั้วด้านที่ติดกันกับแท่น 

 

6.  ไสไม้ด้านที่ติดกันให้เรียบทุกด้าน  

 

 

7.  ปิดสวิตช์เครื่องไสเพลาะไม้  ตรวจสอบชิ้นงานทั้ง 4 ด้าน  

ต้องได้ฉากและผิวเรียบ 

8.  ท าความสะอาดเครื่องและบริเวณโดยรอบ พร้อมส่งตรวจ    

ข้อควรระวัง : 

1.  การใช้มือกดไม้เพ่ือการไส มือที่ท าการกดควรเว้นระยะห่างจากบริเวณใบมีดอย่างน้อย 4 นิ้ว  

2.  ควรยืนด้านข้างขณะท าการป้อนไม้ ห้ามยืนทางด้านหลังของตัวเครื่อง เพราะถ้าไม้ตีกลับเกิดอันตรายได้ 
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แบบประเมินผลการให้คะแนน 

ใบงานที่ 2 

วิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล     0 -6 -2 

ชื่องาน :  ไสไม้ใหไ้ดฉ้ากกันทั้ง 4 ด้าน 

 ใบงานที่ ..................   

 วันที่ ....................... 

ชื่อนักเรียน...................................................................เลขที่..................... 

เร่ิมงาน.......................เสร็จงาน.......................เวลาปฏิบัติงาน....................... 

คะแนนรวม      

......................คะแนน              

 

ที่ 

 

รายการประเมิน 

ระดับคะแนน  

รวม 

หมายเหตุ 

(คะแนนเต็ม) 

100 

ดี ปาน

กลาง 

ปรับปรุง 

10 - 8 7 - 5 4 - 0 

1 การเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์      

2 การเตรียมวัสดุ      

3 ขั้นตอนการท างาน       

4 ชิ้นงานได้ขนาดและมิตติามแบบ       

5 ชิ้นงานได้ฉาก ทั้ง 4 ดา้น       

6 ชิ้นงานเรียบเสมอ      

7 เวลาที่ใชป้ฏิบัติงาน      

8 การบ ารุงรักษาเครื่องจักรและ

เครื่องมือ 

     

รวมคะแนนด้านทักษะการปฏบิัติการ     80 คะแนน 

9 การแต่งกาย ตรงต่อเวลา  

ความขยัน ตั้งใจ 

     

10 มีความระมัดระวัง รับผิดชอบ 

และรักษาสภาพแวดล้อม 

     

รวมคะแนนด้านจิตพิสัย     20 คะแนน 

 รวมคะแนนทั้งหมด     100 คะแนน 

บันทึกผล ข้อเสนอแนะ 

..................................................................................................................................................... .................. 

........................................................................................................................... ............................................ 

                                                                               ผู้ตรวจ....................................... 

 

 

 



17 

แบบทดสอบหลังเรียนบทท่ี 2 

ค าสั่ง จงท าเครื่องหมายกากบาท  X  ทับตัวอักษรหน้าค าตอบที่ถูกที่สุด 

1.  ข้อใดเป็นตัวก าหนดขนาดของเครื่องไสเพลาะ  

ก. ความยาวของใบมีด 

ข. จ านวนของใบมีด  

ค. ความยาวของแท่นหน้า 

ง. ขนาดของมอเตอร์  

2. คมมีดเครื่องไสเพลาะไม้ทุกใบต้องตั้งให้มี 

ความสูงตามข้อใด  

ก. ด้านล่างรั้ว 

ข. แท่นหน้า     

ค. แท่นหลัง  

ง. ด้านล่างที่ป้องกันอันตราย  

3. ไม้ที่ไสด้วยเครื่องไสเพลาะ จะต้องหนาไม่น้อยกี่

มิลลิเมตร  

ก. 5 มิลลิเมตร 

ข. 10 มิลลิเมตร 

ค. 15 มิลลิเมตร  

ง. 20 มิลลิเมตร  

4. ไม้ที่ไสด้วยเครื่องไสเพลาะ ยาวไม่น้อยกว่ากี่นิ้ว 

ก. 8  นิ้ว 

ข. 10 นิ้ว 

ค. 12 นิ้ว  

ง. 20 นิ้ว 

5. การไสไม้บางด้วยเครื่องไสเพลาะไม้ ควรใช้

อุปกรณ์ใดช่วยเพ่ือป้องกันมือถูกใบมีด  

ก. ไม้กด (Push Block)  

ข. ไม้ดัน (Push Stick) 

ค. รั้ว (Fence) 

ง. เกจตัดปากกบ (Miter Gauge) 

6. การไสขอบไม้ด้วยเครื่องไสเพลาะ ควรไสไม่เกิน

ครั้งละเท่าไร 

ก. 2 มิลลิเมตร 

ข. 3 มิลลิเมตร 

ค. 5 มิลลิเมตร  

ง. 7 มิลลิเมตร  

7. การไสหน้าไมด้้วยเครื่องไสเพลาะ ควรไสไม่เกิน

ครั้งละเท่าไร 

ก. 2 มิลลิเมตร  

ข. 4 มิลลิเมตร 

ค. 6 มิลลิเมตร  

ง. 8 มิลลิเมตร  

8. การไสเอียงหรือไสเพล่ด้วยเครื่องไสเพลาะไม้ 

จะต้องปรับส่วนใดของเครื่อง  

ก. ปรับแท่นหน้า 

ข. ปรับรั้ว 

ค. ปรับใบมีด  

ง. ปรับแท่นหลัง 

9. การปรับในข้อใดเพ่ือก าหนดความลึกในการตัด

หรือไสด้วยเครื่องไสเพลาะ 

ก. ปรับแท่นหน้าให้อยู่ต่ ากว่าระดับใบมีด 

ข. ปรับแท่นหน้าให้อยู่สูงกว่าระดับใบมีด 

ค. ปรับแท่นหลังให้อยู่ต่ ากว่าระดับใบมีด 

ง. ปรับแท่นหลังให้อยู่สูงกว่าระดับใบมีด 

10. วิธีลับใบมีดโดยไม่ต้องถอดจากหัวตัดของ

ตัวเครื่อง คือข้อใด 

ก. การลับทางแท่นหลัง  

ข. การลับทางแท่นหน้า  

ค. การลับด้วยเครื่องลับใบมีดโดยเฉพาะ 

ง. ถูกทุกข้อ 
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เฉลยแบบทดสอบหลังเรยีนบทที่ 2   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ข้อ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

เฉลย ก ค 

 

ข ค ก ข ก ข ก ง 
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เกณฑ์การวัดผลและประเมินผล 

จุดประสงค์ วิธีวัด เคร่ืองมือ เกณฑ์การประเมิน 

ทั่วไป 
ตรวจ

แบบทดสอบ 
แบบประเมิน 

1. แบบทดสอบท้ายบท 10 ข้อ 

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

8 - 10 คะแนน = ดี    

5 -  7 คะแนน = พอใช้  

0 - 4 คะแนน = ต้องปรับปรุง 

2. แบบประเมินใบงาน  ค่าคะแนน 3 ระดับ 2 ดา้น 

1. ด้านทักษะการปฏิบตัิการ 80 

2. ด้านจิตพิสัย  20  

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

8 - 10 คะแนน = ด ี

5 - 7 คะแนน = พอใช้       

1 - 4 คะแนน = ต้องปรับปรุง 

เชิง

พฤติกรรม 

ข้อที ่

1-3 

ตรวจ

แบบทดสอบ 

และประเมิน 

ผลงาน 

แบบประเมิน 

และ 

ใบงาน 

เจตคติ 

  

 

สังเกต แบบประเมิน

เจตคต ิ

ตามแนว

ปรัชญา

เศรษฐกิจ

พอเพียง   

 

3. แบบประเมินเจตคติตามแนวปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง  

มีค่าคะแนน  3  ระดับ  3 ด้าน 5 ข้อ   

ด้านที่ 1 มีเหตุผล 

1. เห็นคุณคา่ในการเรียนรู้ ท างานท่ีได้รับมอบหมาย เสร็จ

เรียบร้อยสมบูรณ ์

2. ส่งงานตรงเวลาที่ก าหนดตามข้อตกลง 

ด้านที่ 2 มีความพอประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยดั โดยน าวัสดุเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่

อย่างรู้คุณค่า 

4. มีการวางแผนเวลาการท างานและใช้เวลาเรียนรู้อย่าง

คุ้มค่า 

ด้านที่ 3 มีภูมิคุ้มกัน 

5. มีน้ าใจ เอื้อเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบง่ปันความรู้แก่ผู้อื่น

อย่างถูกต้อง 

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

11-  15 คะแนน = ด ี

6 - 10 คะแนน = พอใช้      

1 - 5 คะแนน = ต้องปรับปรุง 
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แบบประเมินเจตคติตามแนวปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง    

 

รายการประเมิน 

 

ผลการ

ประเมิน 

(คะแนน) 
หมายเหตุ 

3  2 1  

มีเหตุผล 

1. เห็นคุณค่าในการเรียนรู้ ท างานทีไ่ดร้ับมอบหมายเสร็จเรียบร้อยสมบูรณ ์

   คะแนนการประเมิน 

 3  คะแนน  =  ดี 

 2  คะแนน  =  พอใช้ 

 1  คะแนน  =  ปรับปรุง 

แปลผลคะแนนรวม 

11 - 15 คะแนน  =  ดี 

 6  - 10 คะแนน  =  พอใช้ 

 1  -  5  คะแนน  =  ปรับปรุง 

2. ส่งงานตรงเวลาที่ก าหนดตามขอ้ตกลง    

มีความพอประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยัด โดยน าของเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่อย่างรู้คุณค่า 

   

4. มีการวางแผนเวลาการท างานและใช้เวลาเรียนรู้อย่างคุ้มค่า    

มีภูมิคุ้มกันที่ดี  

5. มีน้ าใจ เอื้อเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้อง 

   

 

เกณฑ์การประเมิน  : ครูประเมิน 

1. เห็นคุณค่าในการเรียนรู้  ท างานที่ได้รับมอบหมายเสร็จเรียบร้อยสมบูรณ์ 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายเสร็จเรยีบร้อย สมบูรณ์ทุกหัวข้อ 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายเสร็จเรยีบร้อย สมบูรณ์บางหัวข้อ 

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายไม่เรียบร้อย ไมส่มบรูณ์ทุกหัวข้อ 

2. ส่งงานตรงเวลาท่ีก าหนดตามข้อตกลง 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานตรงตามเวลาทีร่่วมกันก าหนด ตรงเวลาหรือก่อนเวลา 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานช้ากว่าเวลาที่ร่วมกันก าหนดภายใน 1 ช่ัวโมงโดยประมาณ 

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานช้ากว่าเวลาที่ร่วมกันก าหนดมากกว่า 1 ช่ัวโมงโดยประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยัด โดยน าของเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่ อย่างรู้คุณค่า 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ใช้วัสดุในการเรียนอย่างประหยัด น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ใช้วัสดุในการเรียนอย่างประหยัด ไม่น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

ปรับปรุง (1 คะแนน)  หมายถึง   ใช้วัสดุในการเรียนไม่ประหยัด ฟุ่มเฟือย และไม่น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

4. มีการวางแผนเวลาการท างาน และใช้เวลาเรียนรู้อย่างคุ้มค่า 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  มีการวางแผนในการท างานเหมาะสมกับเวลาที่ก าหนดอยา่งคุ้มค่า 

พอใช้ (2 คะแนน)  หมายถึง  มีการวางแผนในการท างานไม่เหมาะสมกับเวลาที่ก าหนด  

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ขาดการวางแผนในการท างานและใช้เวลาไม่คุ้มค่า 

5. มีน้ าใจ เอ้ือเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้อง 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  มีน้ าใจ เอื้อเฟื้อ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้อย่างถูกต้องแก่ผู้อื่นบ่อยครั้ง 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  มีน้ าใจ เอื้อเฟื้อ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้องเป็นบางครั้ง 

ปรับปรุง  (1 คะแนน) หมายถงึ  ขาดน้ าใจ เห็นแก่ตัว หรือช่วยเหลือแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างไม่ถูกต้อง 
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 แผนการจัดการเรียนรู้มุ่งเน้นสมรรถนะ 

บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

 

บทที ่3 

รายวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล   

รหัสวิชา 20106-2009 

 

สอนครั้งที่ 3 

ชื่อบท เครื่องไสความหนา 6 ชั่วโมง 

ชื่อเรื่อง  เครื่องไสความหนา 6  ชั่วโมง 
 

สาระส าคัญ  

เครื่องไสความหนาหรือบางที่จะเรียกเครื่องไสขนาด ใช้ส าหรับไสไม้ให้เรียบ และให้ได้ขนาดความกว้าง

ความหนาตามต้องการที่หลังจากที่ไสด้วยเครื่องไสเพลาะมาแล้ว ลักษณะเครื่องไสความหนาก็คล้ายกับเครื่อง

ไสเพลาะ คือมีหัวตัด (Cutter Head) ที่มีใบมีด 3-4 ใบอยู่ตามขวางของตัวเครื่อง จะไม่เหมือนตรงที่เครื่องไส

ขนาดไสส่วนบนของท่อนไม้และมีตัวช่วยป้อนไม้เข้าไสโดยจะดึงชิ้นไม้เข้าหาหัว 

เนื้อหาสาระการเรียนรู้ 

3.1 ส่วนประกอบของเครื่องไสความหนา 

3.2 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องไสความหนา 

3.3 การปรับตั้งการใช้งานเครื่องไสความหนา 

3.4 วิธีการใช้เครื่องไสความหนา 

3.5 การบ ารุงรักษาเครื่องไสความหนา 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. บอกส่วนประกอบของเครื่องไสความหนาได้ 

2. บอกความปลอดภัยในการใช้เครื่องไสความหนาได้ 

3. บอกวิธีการปรับตั้งการใช้งานเครื่องไสความหนาได้ 

4. บอกวิธีการใช้เครื่องไสความหนาได้ 

5. อธิบายการบ ารุงรักษาเครื่องไสความหนาได้ 

สมรรถนะประจ าบท 

1. สามารถปรับตั้งเครื่องไสความหนาได้ 

2. สามารถไสไม้ด้วยเครื่องไสความหนาได้ 

3. สามารถบ ารุงรักษาเครื่องไสความหนาได้  

4. ท างานด้วยความปลอดภัย 
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กิจกรรมการเรียนรู้    

ขั้นการน าเข้าสู่บทเรียน  

1. ครชูี้น าเรื่องการเรียนรู้โดยใช้หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงเป็นแนวทางในการเรียนรู้ 

2. ครูแนะน า เอกสารแนะแนวทางปฏิบัติตามใบงานที่แนะน าไว้อย่างชัดเจน 

ขั้นการเรียนรู้   

3. ครูใช้วิธีการบรรยายประกอบตามหนังสือเรียน วิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล  

บทที่ 3 เรื่อง เครื่องไสความหนา 

3.1 ส่วนประกอบของเครื่องไสความหนา 

3.2 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องไสความหนา 

3.3 การปรับตั้งการใช้งานเครื่องไสความหนา 

3.4 วิธีการใช้เครื่องไสความหนา 

3.5 การบ ารุงรักษาเครื่องไสความหนา  

4. ครูเพ่ิมเติมเนื้อหา โดยการสาธิตการเขียนให้นักเรียนปฏิบัติตาม การสาธิตและการใช้งาน

การใช้เครื่องไสความหนา อธิบายตามเอกสารหรือบรรยาย โดยใช้สื่อ PowerPoint  หรือคลิปวิดีโอ  

5. ครูมอบหมายงานตามเอกสารการสอน (ใบงานที ่3) 

ขั้นฝึกฝนจนช านาญ   

6. ผู้เรียนอ่านขั้นตอนการใช้งานอย่างละเอียดในการใช้เครื่องไสเพลาะไม้  

7. ผู้เรียนฝึกปฏิบัติตามข้ันตอนการใช้งาน ไสไม้ให้ได้ขนาดและได้ฉาก ด้วยเครื่องไสความหนา 

ตามใบงานที ่3 

ขั้นสรุปและตรวจสอบ  

8. เมื่อผู้เรียนปฏิบัติเรียบร้อยแล้วให้ผู้เรียนท าการสรุปขั้นตอนการปฏิบัติงานและครูการตรวจ

ให้คะแนนการสรุป 

ขั้นประเมินผล   

9. ครูท าการประเมินตรวจสอบชิ้นงานของผู้เรียนเป็นรายบุคคล  

10. นักเรียนทั้งหมดท าแบบทดสอบหลังเรียนโดยครูบันทึกผลการทดสอบหลังเรียน 

ขั้นเฉลยผลการปฏิบัติงาน  

11. ผู้เรียนและผู้สอนท าการเฉลยผลการปฏิบัติงานใบงานที่ 3 เรื่อง เครื่องไสความหนา 
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สื่อการเรียนรู้  : 

1. หนังสือเรียนวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล  ผู้แต่ง นายวีรยุทธ์  คเชนทร 

2. ใบงานประจ าบท 

3. PowerPoint ประกอบการบรรยาย เรื่อง ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

4. ใบทดสอบหลังเรียน 

5. เครื่องไสความหนา 

 

งานที่มอบหมาย :  

1. ให้นักเรียนทบทวนการเรียนรู้ที่เรียนมาทั้งหมดเพ่ือให้เกิดความช านาญ ทักษะ และ

กระบวนการคิด เพ่ือสรุปผลครั้งต่อไป 

2. ให้นักเรียนศึกษาเนื้อหาในบทเรียนที่ 4 จากหนังสือเรียน ก่อนเข้าชั้นเรียนในครั้งต่อไป 

 

การวัดผลและประเมินผล 

ด้านความรู้  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล แบบทดสอบหลังเรียน 10 ข้อ 10 คะแนน 

เกณฑ์การประเมิน  ร้อยละ 70 ขึน้ไป 

ด้านทักษะกระบวนการ  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล  แบบประเมินใบกิจกรรมทบทวนความรู้ และแบบประเมินใบงาน 

เกณฑ์การประเมิน ร้อยละ 70 ขึ้นไป 

ด้านเจตคติตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล    แบบประเมินเจตคติการเรียนตามแนวหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง 

เกณฑ์การประเมิน  นักเรียนต้องท าผ่านเกณฑ์ตั้งแต่ 11 ข้อขึ้นไป 

 

กิจกรรมเสนอแนะ 

 ให้นักเรียนศึกษาจากเอกสารประกอบการสอนก่อนเข้าชั้นเรียนล่วงหน้า   
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บันทึกหลงัการจัดการเรียนรู้ 

รหัสวิชา  20106-2009         ชื่อวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล       0 – 6 - 2                     

บทท่ี................. 

ชื่อเรื่อง /งาน......................................เวลา...............ชม.        สัปดาห์ที.่............ 

ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู้ 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................ 

ปัญหาและอุปสรรค 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

........................................................................................................................................................................... 

แนวทางแก้ไข 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................ 

ข้อเสนอแนะ 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

........................................................................................................................................................................... 

ลงชื่อ.........................ผูส้อน    ลงชื่อ .............................หน.แผนก 

(.........................................)  (.........................................) 

ลงชื่อ....................................รองฯฝ่ายวชิาการ 

(...............................................) 
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ใบงานที ่3 ชื่อวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล รหัสวิชา  20106-2009 

ชื่อบท : เครื่องไสความหนา เวลาเรียน  6 ชั่วโมง/สัปดาห์ 

ชื่องาน :  ไสไม้ให้ได้ขนาดและได้ฉาก 

สมรรถนะประจ าบทเรียน 

1.  สามารถปรับตั้งเครื่องไสความหนาได้ 

2. สามารถไสไม้ด้วยเครื่องไสความหนาได้ 

3. สามารถบ ารุงรักษาเครื่องไสความหนาได้  

4. ปฏิบัติงานด้วยความระมัดระวังและปลอดภัย 

งานที่มอบหมาย 

ไสไม้ ให้ได้ขนาด ให้ได้ขนาดและได้ฉาก ทั้ง 4 ด้าน 

เวลาที่ใช้ปฏิบัติงาน     1  ชั่วโมง 

 

วัสดุที่ใช้  

- ไม้ขนาด  1 1/2” x 6” x 1.20 เมตร  จ านวน  2 ท่อน/1 คน  

 

เครื่องมือและอุปกรณ์ 

1.  เครื่องไสความหนาไม้    

2.  เครื่องไสเพลาะ 

3.  ตลับเมตร 

4.  ฉากตาย 

 

 

 

 



26 

ล าดับขั้นปฏิบัติงาน 

ภาพประกอบ ขั้นตอนการปฏบิัติงาน 

 

1. เตรียมไม้ 1 1/2” x 6” x 1.20 เมตร จ านวน  

2 ท่อน น ามาปรับไสขอบไม้ด้วยเครื่องไสเพลาะ 

 

2. วัดขนาดความหนาของชิ้นงาน จากนั้นให้ปรับตั้ง

ความลึกในการไสที่เครื่องไส  

 

 

3. เปิดสวิตช์เครื่องไส น าไม้เข้าเครื่องไส โดยวาง

ด้านที่เรียบคว่ าลงบนแท่น ปล่อยให้เครื่องไส  

ไสชิ้นงาน  

 

4. ตรวจดูความหนาของไม้ ถ้ายังไม่ได้ขนาดให้ปรับ

เลื่อนแท่นข้ึนอีก (ไม่เกิน 2 มิลลิเมตร) แล้วป้อน

ชิ้นงานเข้าเครื่องอีกครั้ง และให้ท าการไสพร้อม

ปรับแท่นขึ้นในขั้นตอนเดียวกันจนได้ขนาดของ

ชิ้นงานตามแบบ 

 

5. ปิดเครื่อง ตรวจสอบชิ้นงาน ขนาดความหนา 

และผิวของชิ้นงานต้องเรียบ 

6. ท าความสะอาดเครื่องและบริเวณโดยรอบ พร้อม

ส่งตรวจ    

ข้อควรระวัง : 

1. ให้ยืนเยื้องออกมาทางด้านใดด้านหนึ่งของไม้ที่จะป้อนเสมอหรือขณะท างาน การยืนในแนวการป้อนไม้

อาจท าให้เกิดอันตรายได้กรณีที่ไม้ตีกลับ 

2. ห้ามก้มมองที่ช่องป้อนงานขณะการไสด้านหน้าเครื่อง เพราะขี้กบหรือเศษไม้ที่ฉีกอาจกระเด็นเข้าตา

หรือไม้ตีกลับเข้าใบหน้าได้รับอันตรายได้ 

ข้อสังเกต : เนื่องจากไม้ทั้ง 2 แผ่นมีความหนาใกล้เคียงกัน ในการตั้งความลึกในการไสแต่ละครั้งสามารถ

ไสชิ้นงานแผ่นต่อไปได้ เพ่ือให้แล้วเสร็จในคราวเดียวกัน 
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แบบประเมินผลการให้คะแนน 

ใบงานที่ 3 

วิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล     0 -6 -2 

ชื่องาน :  ไสไม้ใหไ้ด้ขนาดและได้ฉาก 

 ใบงานที่ ..................   

 วันที่ ....................... 

ชื่อนักเรียน...................................................................เลขที่..................... 

เร่ิมงาน.......................เสร็จงาน.......................เวลาปฏิบัติงาน....................... 

คะแนนรวม      

......................คะแนน              

 

ที่ 

 

รายการประเมิน 

ระดับคะแนน  

รวม 

หมายเหตุ 

(คะแนนเต็ม) 

100 

ดี ปาน

กลาง 

ปรับปรุง 

10 - 8 7 - 5 4 - 0 

1 การเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์      

2 การเตรียมวัสดุ      

3 ขั้นตอนการท างาน       

4 ชิ้นงานได้ขนาดและมิตติามแบบ       

5 ชิ้นงานได้ฉาก ทั้ง 4 ดา้น       

6 ชิ้นงานเรียบเสมอ      

7 เวลาที่ใชป้ฏิบัติงาน      

8 การบ ารุงรักษาเครื่องจักรและ

เครื่องมือ 

     

รวมคะแนนด้านทักษะการปฏบิัติการ     80 คะแนน 

9 การแต่งกาย ตรงต่อเวลา  

ความขยัน ตั้งใจ 

     

10 มีความระมัดระวัง รับผิดชอบ 

และรักษาสภาพแวดล้อม 

     

รวมคะแนนด้านจิตพิสัย     20 คะแนน 

 รวมคะแนนทั้งหมด     100 คะแนน 

บันทึกผล ข้อเสนอแนะ 

..................................................................................................................................................... .................. 

............................................................................................................................. .......................................... 

                                                                               ผู้ตรวจ....................................... 
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แบบทดสอบหลังเรียนบทท่ี 3  

ค าสั่ง จงท าเครื่องหมายกากบาท  X  ทับตัวอักษรหน้าค าตอบที่ถกูท่ีสุด 

1. การเรียกขนาดของเครื่องไส ก าหนดจากข้อใด 

ก. ความกว้างของแท่นเครื่อง 

ข. ความยาวของหัวตัด 

ค. ความเร็วรอบ 

ง. ถูกท้ังข้อ ก. และ ข. 

2.  ไม้บางที่จะน ามาไส ต้องบางไม่น้อยกว่า 

ก. 1/2 นิ้ว  

ข. 2 นิ้ว  

ค. 3  นิ้ว  

ง. 3/8 นิ้ว  

3.  ปกติไม้ท่ีน ามาไส ไม่ควรไสไม้ท่ีสั้นกว่า  

ก. 8 นิ้ว  

ข. 10 นิ้ว  

ค. 12 นิ้ว  

ง. 15 นิ้ว  

4.  ความลึกในการไสแต่ละครั้ง ให้ไสประมาณ  

ก. 3/8 นิ้ว (9 มิลลิเมตร) 

ข. 1/16 นิ้ว (2 มิลลิเมตร) 

ค. 12 นิ้ว (300 มิลลิเมตร) 

ง. 3/8 นิ้ว (9 มิลลิเมตร) 

5.  Chip Breaker   ท าหน้าท่ีตามข้อใด 

ก. เพื่อป้องกันไม่ให้ปลายไม้กระดกขึ้นไปหา 

หัวตัด 

ข. ใช้ปรับลูกกลิ้งท่ีพื้นแท่น เครื่องให้สูง-ต่ า 

ค. ท าหน้าที่กดไม้ให้แนบกับแท่นป้องกันไม้ฉีก 

ง. ป้องกันการลื่นไถลของชิ้นงาน 

 

 

6. ไม้ท่ีจะน ามาไสด้วยเครื่องไสความหนา จะต้อง

น าไปไสหน้าหนึ่งให้เรียบร้อยด้วยเครื่องอะไร 

ก. กบไฟฟ้า 

ข. เลื่อยวงเดือน 

ค. เครื่องไสเพลาะ 

ง. เครื่องขัดกระดาษทราย 

7. ก่อนจะป้อนชิ้นงานให้ดูสิ่งใดก่อนเป็นอันดับแรก 

ก. ทิศทางของเสี้ยนไม้ 

ข. หัวไม้ 

ค. ขนาดไม้ 

ง. เนื้อไม้ว่าเป็นไม้เนื้ออ่อนหรือเนื้อแข็ง 

8. การเตรียมชิ้นงานเพื่อการไสท่ีถูกต้อง คือข้อใด 

ก. ตรวจดู การแตกร้าว บิด โค้ง โกง ห่อ งอ   

ข. แยกขนาด ชนิด และความหนาของไม้ท่ี 

ค. ตรวจสอบเสี้ยนไม้ และก าหนดทิศทางในการ

ป้อนไม้ให้ถูกต้อง 

ง. ถูกทุกข้อ 

9. Pressure Bar  คือข้อใด 

ก. แท่งกดไม้ป้อน 

ข. ท่ีปรับลูกกลิ้งแท่น 

ค. แท่งกดไม้ไส 

ง. ลูกกลิ้งส่งงา  

10. การไสไม้จ านวนมากให้มีความหนาเท่ากันทุก

ท่อน ข้อใดถูกต้อง 

ก. ให้เลือกไสไม้ท่อนท่ีบางท่ีสุดก่อน 

ข. ให้เลือกไสไม้ท่อนท่ีหนาท่ีสุดก่อน 

ค. ให้เลือกไสไม้ท่อนท่ียาวท่ีสุดก่อน 

ง. ให้เลือกไสไม้ท่อนท่ีสั้นท่ีสุดก่อน 

 



29 

เฉลยแบบทดสอบหลังเรยีนบทที่ 3   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ข้อ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

เฉลย ง ง ค ข ค ค ก ง ค ข 
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เกณฑ์การวัดผลและประเมินผล 

จุดประสงค์ วิธีวัด เคร่ืองมือ เกณฑ์การประเมิน 

ทั่วไป 
ตรวจ

แบบทดสอบ 
แบบประเมิน 

1.  แบบทดสอบท้ายบท 10 ข้อ 

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

8 - 10 คะแนน = ดี    

5 -  7 คะแนน = พอใช้   0 - 4 คะแนน = ต้องปรับปรุง 

2.  แบบประเมินใบงาน  ค่าคะแนน 3 ระดับ 2 ด้าน 

1.  ด้านทักษะการปฏิบัติการ 80 

2.  ด้านจิตพิสยั  20  

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

8 - 10 คะแนน = ด ี

5 - 7 คะแนน = พอใช้       

1 - 4 คะแนน = ต้องปรับปรุง 

เชิง

พฤติกรรม 

ข้อที ่

1-3 

ตรวจ

แบบทดสอบ 

และประเมิน 

ผลงาน 

แบบประเมิน 

และ 

ใบงาน 

เจตคติ 

  

 

สังเกต แบบประเมิน

เจตคต ิ

ตามแนว

ปรัชญา

เศรษฐกิจ

พอเพียง   

 

3.  แบบประเมินเจตคติตามแนวปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง  

มีค่าคะแนน  3  ระดับ  3 ด้าน 5 ข้อ   

ด้านที่ 1 มีเหตุผล 

1.  เห็นคุณคา่ในการเรียนรู้ ท างานท่ีได้รับมอบหมาย เสร็จ

เรียบร้อยสมบูรณ ์

2.  ส่งงานตรงเวลาที่ก าหนดตามข้อตกลง 

ด้านที่ 2 มีความพอประมาณ 

3.  ใช้วัสดุอย่างประหยดั โดยน าวัสดุเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่

อย่างรู้คุณค่า 

4.  มีการวางแผนเวลาการท างานและใช้เวลาเรียนรู้อย่าง

คุ้มค่า 

ด้านที่ 3 มีภูมิคุ้มกัน 

5.  มีน้ าใจ เอื้อเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบง่ปันความรู้แก่ผู้อื่น

อย่างถูกต้อง 

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

11-  15 คะแนน = ดี  

6 - 10 คะแนน = พอใช้      

1 - 5 คะแนน = ต้องปรับปรุง 
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แบบประเมินเจตคติตามแนวปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง    

 

รายการประเมิน 

 

ผลการ

ประเมิน 

(คะแนน) 
หมายเหตุ 

3  2 1  

มีเหตุผล 

1. เห็นคุณค่าในการเรียนรู้ ท างานทีไ่ดร้ับมอบหมายเสร็จเรียบร้อยสมบูรณ ์

   คะแนนการประเมิน 

 3  คะแนน  =  ดี 

 2  คะแนน  =  พอใช้ 

 1  คะแนน  =  ปรับปรุง 

แปลผลคะแนนรวม 

11 - 15 คะแนน  =  ดี 

6  - 10 คะแนน  =  พอใช้ 

1  -  5  คะแนน  =  ปรับปรุง 

2. ส่งงานตรงเวลาที่ก าหนดตามขอ้ตกลง    

มีความพอประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยัด โดยน าของเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่อย่างรู้คุณค่า 

   

4. มีการวางแผนเวลาการท างานและใช้เวลาเรียนรู้อย่างคุ้มค่า    

มีภูมิคุ้มกันที่ดี  

5. มีน้ าใจ เอื้อเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้อง 

   

 

เกณฑ์การประเมิน  : ครูประเมิน 

1. เห็นคุณค่าในการเรียนรู้  ท างานที่ได้รับมอบหมายเสร็จเรียบร้อยสมบูรณ์ 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายเสร็จเรยีบร้อย สมบูรณ์ทุกหัวข้อ 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายเสร็จเรยีบร้อย สมบูรณ์บางหัวข้อ 

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายไม่เรียบร้อย ไมส่มบรูณ์ทุกหัวข้อ 

2. ส่งงานตรงเวลาท่ีก าหนดตามข้อตกลง 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานตรงตามเวลาทีร่่วมกันก าหนด ตรงเวลาหรือก่อนเวลา 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานช้ากว่าเวลาที่ร่วมกันก าหนดภายใน 1 ช่ัวโมงโดยประมาณ 

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานช้ากว่าเวลาที่ร่วมกันก าหนดมากกว่า 1 ช่ัวโมงโดยประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยัด โดยน าของเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่ อย่างรู้คุณค่า 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ใช้วัสดุในการเรียนอย่างประหยัด น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

พอใช้ (2 คะแนน)  หมายถึง  ใช้วัสดุในการเรียนอย่างประหยัด ไม่น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

ปรับปรุง (1 คะแนน)  หมายถึง   ใช้วัสดุในการเรียนไม่ประหยัด ฟุ่มเฟือย และไม่น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

4. มีการวางแผนเวลาการท างาน และใช้เวลาเรียนรู้อย่างคุ้มค่า 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  มีการวางแผนในการท างานเหมาะสมกับเวลาที่ก าหนด อย่างคุ้มค่า 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  มีการวางแผนในการท างานไม่เหมาะสมกับเวลาที่ก าหนด  

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ขาดการวางแผนในการท างานและใช้เวลาไม่คุ้มค่า 

5. มีน้ าใจ เอ้ือเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้อง 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  มีน้ าใจ เอื้อเฟื้อ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้อย่างถูกต้องแก่ผู้อื่นบ่อยครั้ง 

พอใช้ (2 คะแนน)  หมายถึง  มีน้ าใจ เอื้อเฟื้อ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้องเป็นบางครั้ง 

ปรับปรุง  (1 คะแนน) หมายถึง  ขาดน้ าใจ เห็นแก่ตัว หรือช่วยเหลือแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างไม่ถูกต้อง 
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 แผนการจัดการเรียนรู้มุ่งเน้นสมรรถนะ 

บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

 

บทที ่4 

รายวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล   

รหัสวิชา 20106-2009 

 

สอนครั้งที่ 4-5 

ชื่อบท เครื่องเลื่อยวงเดือน 12 ชั่วโมง 

ชื่อเรื่อง  เครื่องเลื่อยวงเดือน 6 ชั่วโมง/สัปดาห์ 
 

สาระส าคัญ  

เลื่อยวงเดือน (Circular Saw) เป็นเครื่องจักรกลงานไม้พ้ืนฐานที่ส าคัญเครื่องหนึ่ง สามารถท างาน

ได้หลายอย่าง ใช้งานง่าย สะดวก รวดเร็ว ทั้งในการตัดไม้ ให้ได้ความยาวต้องการ และการซอยไม้ ให้ได้

ขนาดต่าง ๆ นอกจากนั้นยังสามารถท างานอื่น ๆ เช่น การบังใบ การตัดเดือย การเพล่มุม การเซาะร่อง และ

อ่ืน ๆ และยังสามารถตัดไม้อัดและซอยวัสดุอ่ืน ๆ นอกจากไม้ได้ด้วย เช่น วัสดุแผ่นส าเร็จรูปชนิดต่าง ๆ 

แผ่นพลาสติก เป็นต้น 

เนื้อหาสาระการเรียนรู้ 

4.1 ส่วนประกอบของเครื่องเลื่อยวงเดือน   

4.2 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องเลื่อยวงเดือน  

4.3 การตั้งปรับเครื่องเลื่อยวงเดือน 

4.4 การใช้งานเครื่องเลื่อยวงเดือน 

4.5 การบ ารุงรักษาเครื่องเลื่อยวงเดือน 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. บอกส่วนประกอบของเครื่องเลื่อยวงเดือนได้ 

2. บอกความปลอดภัยในการใช้เครื่องเลื่อยวงเดือนได้ 

3. บอกวิธีการปรับตั้งการใช้งานเครื่องเลื่อยวงเดือนได้ 

4. บอกวิธีการใช้เครื่องเลื่อยวงเดือนได้ 

5. อธิบายการบ ารุงรักษาเครื่องเลื่อยวงเดือนได้ 

สมรรถนะประจ าบท 

1. สามารถปรับตั้งเครื่องเลื่อยวงเดือนได้ 

2. สามารถไสไม้ด้วยเครื่องเลื่อยวงเดือนได้ 

3. สามารถบ ารุงรักษาเครื่องเลื่อยวงเดือนได้  

4. ท างานด้วยความปลอดภัย 
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กิจกรรมการเรียนรู้    

ขั้นการน าเข้าสู่บทเรียน  

1. ครูชี้น าเรื่องการเรียนรู้โดยใช้หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงเป็นแนวทางในการเรียนรู้ 

2. ครูแนะน า เอกสารแนะแนวทางปฏิบัติตามใบงานที่แนะน าไว้อย่างชัดเจน 

ขั้นการเรียนรู้   

3. ครูใช้วิธีการบรรยายประกอบตามหนังสือเรียน วิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล   

บทที่ 4 เรื่อง เครื่องเลื่อยวงเดือน 

3.1 ส่วนประกอบของเครื่องเลื่อยวงเดือน   

3.2 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องเลื่อยวงเดือน  

3.3 การตั้งปรับเครื่องเลื่อยวงเดือน 

3.4 การใช้งานเครื่องเลื่อยวงเดือน 

3.5 การบ ารุงรักษาเครื่องเลื่อยวงเดือน 

4. ครูเพ่ิมเติมเนื้อหา โดยการสาธิตการเขียนให้นักเรียนปฏิบัติตาม การสาธิตและการใช้งานการ

ใช้เครื่องไสเพลาะไม้  อธิบายตามเอกสารหรือบรรยาย โดยใช้สื่อ PowerPoint  หรือคลิปวิดีโอ  

5. ครูมอบหมายงานตามเอกสารการสอน (ใบงานที ่4.1/ใบงานที่ 4.2) 

ขั้นฝึกฝนจนช านาญ   

6. ผู้เรียนอ่านขั้นตอนการใช้งานอย่างละเอียดในการใช้เครื่องเลื่อยวงเดือน 

7. ผู้เรียนฝึกปฏิบัติตามข้ันตอนใน ใบงานที่ 4.1 ชื่องาน การตัดไม้และซอยไม้ /ใบงานที่ 4.2  

ชื่องาน การผ่าปากเดือย  

ขั้นสรุปและตรวจสอบ   

8. เมื่อผู้เรียนปฏิบัติเรียบร้อยแล้วให้ผู้เรียนท าการสรุปขั้นตอนการปฏิบัติงานและครูการตรวจให้

คะแนนการสรุป 

ขั้นประเมินผล 

9. ครูท าการประเมินตรวจสอบชิ้นงานของผู้เรียนเป็นรายบุคคล  

10. นักเรียนทั้งหมดท าแบบทดสอบหลังเรียนโดยครูบันทึกผลการทดสอบหลังเรียน 

ขั้นเฉลยผลการปฏิบัติงาน  

11. ผู้เรียนและผู้สอนท าการเฉลยผลการปฏิบัติงานใบงานที่ 4.1/ ใบงานที ่4.2  
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สื่อการเรียนรู้  : 

1. หนังสือเรียนวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล  ผู้แต่ง นายวีรยุทธ์  คเชนทร 

2. ใบงานประจ าบท 

3. PowerPoint ประกอบการบรรยาย เรื่อง ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

4. ใบทดสอบหลังเรียน 

5. เครื่องเลื่อยวงเดือน 

 

งานที่มอบหมาย :  

1. ให้นักเรียนทบทวนการเรียนรู้ที่เรียนมาทั้งหมดเพ่ือให้เกิดความช านาญ ทักษะ และ

กระบวนการคิด เพ่ือสรุปผลครั้งต่อไป 

2. ให้นักเรียนศึกษาเนื้อหาในบทเรียนที่ 5 จากหนังสือเรียนก่อนเข้าชั้นเรียนในครั้งต่อไป 

 

การวัดผลและประเมินผล 

ด้านความรู้  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล แบบทดสอบหลังเรียน 10 ข้อ 10 คะแนน 

เกณฑ์การประเมิน ร้อยละ 70 ขึ้นไป 

ด้านทักษะกระบวนการ  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล แบบประเมินใบกิจกรรมทบทวนความรู้ และแบบประเมินใบงาน 

เกณฑ์การประเมิน ร้อยละ 70 ขึ้นไป 

ด้านเจตคติตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล  แบบประเมินเจตคติการเรียนตามแนวหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง 

เกณฑ์การประเมิน  นักเรียนต้องท าผ่านเกณฑ์ตั้งแต่ 11 ข้อขึ้นไป 

 

กิจกรรมเสนอแนะ 

 ให้นักเรียนศึกษาจากเอกสารประกอบการสอนก่อนเข้าชั้นเรียนล่วงหน้า   
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บันทึกหลงัการจัดการเรียนรู้ 

รหัสวิชา...................ชื่อวิชา..................................................... 

ท...........ป.........น............ บทท่ี................. 

ชื่อเรื่อง /งาน.............................................เวลา...............ชม. สัปดาห์ท่ี............. 

ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู้ 

...............................................................................................................................................................

..............................................................................................................................................................................

..............................................................................................................................................................................

..............................................................................................................................................................................

.................................................................................................................................................................... 

ปัญหาและอุปสรรค 

...............................................................................................................................................................

..............................................................................................................................................................................

..............................................................................................................................................................................

..............................................................................................................................................................................

.................................................................................................................................................................... 

แนวทางแก้ไข 

...............................................................................................................................................................

..............................................................................................................................................................................

..............................................................................................................................................................................

..............................................................................................................................................................................

................................................................................................................................................................... 

ข้อเสนอแนะ 

...............................................................................................................................................................

..............................................................................................................................................................................

..............................................................................................................................................................................

..............................................................................................................................................................................

.................................................................................................................................................................... 

ลงชื่อ.........................ผูส้อน    ลงชื่อ .............................หน.แผนก 

(.........................................)  (.........................................) 

ลงชื่อ....................................รองฯฝ่ายวชิาการ 

(...............................................) 
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ใบงานที ่4.1 ชื่อวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล รหัสวิชา  20106-2009 

ชื่อบท : เครื่องเลื่อยวงเดือน เวลาเรียน  6 ชั่วโมง/สัปดาห์ 

ชื่องาน :  การตัดไม้และซอยไม้ 

สมรรถนะประจ าบทเรียน 

1. สามารถเตรียมเครื่องเลื่อยวงเดือนได้อย่างถูกต้อง 

2. สามารถใช้เครื่องเลื่อยวงเดือนในการตัดและการซอยไม้ได้ 

3. สามารถบ ารุงรักษาเครื่องเลื่อยวงเดือนได้  

4. ปฏิบัติงานด้วยความระมัดระวังและปลอดภัย 

งานที่มอบหมาย 

           ตัดไม้และซอยไม้ ให้ได้ขนาดดังรูป  

เวลาที่ใช้ปฏิบัติงาน     1  ชั่วโมง 

 
 

วัสดุที่ใช ้  

ไมข้นาด  1” x 5” x 1.20 เมตร (จากใบงานที่ 3 )  จ านวน 1 แผ่น /1 คน 

เครื่องมือและอุปกรณ์     

1.  เครื่องเลื่อยวงเดือน       

2.  ดินสอ  

3.  ตลับเมตร                   

4.  ฉากตาย 
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ล าดับขั้นปฏิบัติงาน 

ภาพประกอบ ขั้นตอนการปฏบิัติงาน 

 

1. น าไม้ 1” x 5”x 1.20 เมตร จากใบงานที่ 3 จ านวน  

1 แผ่น น ามาวัดขนาดและตัดที่ความยาว 0.60 เมตร 

จะได้ 2 แผ่น คือไม้แผ่น A และไม้แผ่น B เพ่ือท าการ

ซอยไม้ให้ได้ขนาดต่อไป  

 

2.  ตรวจสอบใบเลื่อยว่าได้ฉากกับแท่นเลื่อยหรือไม่ 

ปรับตั้งใบเลื่อยให้สูงกว่าความหนาไม้  3 -5 มิลลิเมตร   

  

3.  น าไม้แผ่น A มาวัดขนาดและตัดที่ความยาว 0.30 

เมตร ด้วยเครื่องเลื่อยวงเดือน  

 

4.  ปรับเลื่อนรั้วโดยวัดระยะให้ห่างจากใบเลื่อย 2 นิ้ว  

(5 เซนติเมตร) 

 

 

5.  เปิดเครื่อง น าไม้หน้ากว้างวางบนแท่นเครื่องให้ขอบไม้

แนบชิดรั้ว ใช้มือท้ัง 2 ข้างกดไม้ค่อยดันไม้เข้าหา 

ใบเลื่อยช้า ๆ จนไม้ใกล้ขาด ให้ใช้ไม้ดันชิ้นงาน ดันให้

พ้นจากใบเลื่อย ซอยไม้ชิ้นต่อไปโดยยังไม่ต้องปิดเครื่อง 

จนครบ 4 ท่อน (เศษเหลือเก็บไว้) จากนั้นให้ปิดเครื่อง 

6.  เตรียมไม้แผ่นฺ B เพ่ือท าการซอยไม้ ให้ได้ขนาด 1” x 1” x 0.60   จ านวน 4 ท่อน (เศษเหลือเก็บไว้) 

7.  ล าดับขั้นตอนการซอยไม้แผ่น B ให้ปฏิบัติตามข้ันตอนตามข้อที่ 4 – 5 โดยปรับเลื่อนรั้ววัดระยะให้

ห่างจากใบเลื่อย 1 นิ้ว (2.5 เซนติเมตร)  

8.  ตรวจสอบชิ้นงาน ขนาดความหนา และผิวของชิ้นงานต้องเรียบ 

9.  ท าความสะอาดเครื่องและบริเวณโดยรอบ พร้อมส่งตรวจ  
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แบบประเมินผลการให้คะแนน 

ใบงานที่ 4.1 

วิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล     0 -6 -2 

ชื่องาน :  การตัดไม้และซอยไม้ 

 ใบงานที่ ..................   

 วันที่ ....................... 

ชื่อนักเรียน...................................................................เลขที่..................... 

เร่ิมงาน.......................เสร็จงาน.......................เวลาปฏิบัติงาน....................... 

คะแนนรวม      

......................คะแนน              

 

ที่ 

 

รายการประเมิน 

ระดับคะแนน  

รวม 

หมายเหตุ 

(คะแนนเต็ม) 

100 

ดี ปาน

กลาง 

ปรับปรุง 

10 - 8 7 - 5 4 - 0 

1 การเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์      

2 การเตรียมวัสดุ      

3 ขั้นตอนการท างาน       

4 ชิ้นงานได้ขนาดและมิตติามแบบ       

5 ชิ้นงานได้ฉาก ทั้ง 4 ดา้น       

6 ชิ้นงานเรียบเสมอ      

7 เวลาที่ใชป้ฏิบัติงาน      

8 การบ ารุงรักษาเครื่องจักรและ

เครื่องมือ 

     

รวมคะแนนด้านทักษะการปฏบิัติการ     80 คะแนน 

9 การแต่งกาย ตรงต่อเวลา  

ความขยัน ตั้งใจ 

     

10 มีความระมัดระวัง รับผิดชอบ 

และรักษาสภาพแวดล้อม 

     

รวมคะแนนด้านจิตพิสัย     20 คะแนน 

 รวมคะแนนทั้งหมด     100 คะแนน 

บันทึกผล ข้อเสนอแนะ 

....................................................................................................................................................................... 

............................................................................................................................. .......................................... 

                                                                               ผู้ตรวจ....................................... 
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ใบงานที ่4.2 ชื่อวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล รหัสวิชา  20106-2009 

ชื่อบท : เครื่องเลื่อยวงเดือน เวลาเรียน  6 ชั่วโมง/สัปดาห์ 

ชื่องาน :  การผ่าปากเดือย  

สมรรถนะประจ าบทเรียน 

1. สามารถเตรียมเครื่องเลื่อยวงเดือนใช้งานไดอ้ย่างถูกต้อง 

2. สามารถผ่าปากเดือยไม้ด้วยเครื่องเลื่อยวงเดือนได้ 

3. สามารถบ ารุงรักษาเครื่องเลื่อยวงเดือนได้  

4. ปฏิบัติงานด้วยความระมัดระวังและปลอดภัย 

งานที่มอบหมาย 

- ผ่าปากเดือยไม้ ทั้ง 2 ด้าน ขนาดตามแบบ 

เวลาที่ใช้ปฏิบัติงาน     1  ชั่วโมง  

 

วัสดุที่ใช้  

ไม้ 1” x 2” x 0.30  (จากใบงานที่ 4.1) จ านวน 4 ท่อน/คน 

เครื่องมือและอุปกรณ์ 

1.  เครื่องเลื่อยวงเดือน               

2.  ดินสอ    

3.  ขอขีด                               

4.  ตลับเมตร       

5.  ฉากตาย 
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ล าดับขั้นปฏิบัติงาน 

ภาพประกอบ ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

 

1. น าไม้ 1” x 2” x 0.30 จ านวน 4 ท่อน (จากใบงานที่ 4.1) มาก าหนด

ขนาดความยาวของเดือย โดยวัดระยะชิ้นงานจากปลายไม้ 3 เซนติเมตร  

ทั้ง 2 ด้านหัวท้ายใช้ฉากทาบแล้วขีดโดยรอบทั้ง 4 ด้าน 

 

2. ตั้งระยะที่ขอขีด ลากขอขีดบนขอบไม้และปลายไม้ทั้ง 2 ด้านตาม 

ความยาวของเดือยที่ก าหนดไว้  

 

 

3. ปรับรั้วให้ได้ระยะความยาวของเดือยที่จะตัด (3 เซนติเมตร) ปรับ 

ความสูงของใบเลื่อยให้ซี่ฟันที่สูงที่สุดเท่ากับระยะขนาดเดือยที่จะตัด 

เปิดเครื่องเลื่อยวงเดือนให้เครื่องเดินเต็มก าลัง จับชิ้นงานเข้ากับ 

ไมเตอร์เกจให้แน่นแล้วค่อยป้อนชิ้นงานเพื่อท าการตัดบ่าเดือย  

4. กลับด้านชิ้นงานแล้วท าการตัดอีกด้านหนึ่งตามล าดับ  

***ท าการตัดท้ังสองด้านหัวท้าย ท้ังหมด 4 ท่อนโดยไม่ต้องปิดเครื่อง ให้

ด าเนินการตัดจนแล้วเสร็จค่อยปิดเครื่อง 

 

5. ปรับรั้วให้ระยะระหว่างขอบทางด้านขวาของใบเลื่อยกับรั้วเท่ากับระยะ

ความลึกของเดือยที่จะตัด 

6. ปรับความสูงของใบเลื่อยให้ซี่ฟันที่สูงที่สุดเท่ากับระยะความยาวของ

เดือยที่จะตัด 

7. จับชิ้นงานแนบกับรั้วให้แน่นแล้วท าการตัดแก้มเดือย 

 

8. ตัดขอบเดือยด้านข้างทั้ง 2 ด้าน 

9. ผ่าเดือยไม้ส่วนที่เหลือออกท้ัง 2 ข้าง ด้วยเลื่อยวงเดือน จ าเป็นต้องใช้

อุปกรณ์ช่วยจับเพ่ือป้องกันไม้ตีกลับ  

 

10. ตรวจสอบขนาดและรอยตัดของเดือย 

11. ท าความสะอาดเครื่องและบริเวณโดยรอบ พร้อมส่งตรวจ  

 

ข้อควรระวัง : 

1.  การควบคุมการตัดแก้มเดือยด้วยมือค่อนข้างอันตราย วิธีที่ดีที่สุดก็คือ การใช้อุปกรณ์น าตัดเดือย  

2.  การตั้งปรับความลึกของใบเลื่อยต้องปิดเครื่องเลื่อยทุกครั้ง 
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แบบประเมินผลการให้คะแนน 

ใบงานที่ 4.2 

วิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล     0 -6 -2 

ชื่องาน :  การผ่าปากเดือย 

 ใบงานที่ ..................   

 วันที่ ....................... 

ชื่อนักเรียน...................................................................เลขที่..................... 

เร่ิมงาน.......................เสร็จงาน.......................เวลาปฏิบัติงาน....................... 

คะแนนรวม      

......................คะแนน              

 

ที่ 

 

รายการประเมิน 

ระดับคะแนน  

รวม 

หมายเหตุ 

(คะแนนเต็ม) 

100 
ดี ปาน

กลาง 

ปรับปรุง 

10 - 8 7 - 5 4 - 0 

1 การเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์      

2 การเตรียมวัสดุ      

3 ขั้นตอนการท างาน       

4 ชิ้นงานได้ขนาดและมิตติามแบบ       

5 ปากเดือยไม้ได้ขนาดตามแบบ       

6 ชิ้นงานเรียบเสมอ      

7 เวลาที่ใชป้ฏิบัติงาน      

8 การบ ารุงรักษาเครื่องจักรและ

เครื่องมือ 

     

รวมคะแนนด้านทักษะการปฏบิัติการ     80 คะแนน 

9 การแต่งกาย ตรงต่อเวลา  

ความขยัน ตั้งใจ 

     

10 มีความระมัดระวัง รับผิดชอบ 

และรักษาสภาพแวดล้อม 

     

รวมคะแนนด้านจิตพิสัย     20 คะแนน 

 รวมคะแนนทั้งหมด     100 คะแนน 

บันทึกผล ข้อเสนอแนะ 

....................................................................................................................................................................... 

............................................................................................................................. .......................................... 

                                                                               ผู้ตรวจ....................................... 

 

 



42 

แบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 4 

ค าส่ัง จงท าเครื่องหมายกากบาท  X  ทับตัวอักษรหน้าค าตอบท่ีถูกท่ีสุด 

1.  ขนาดของเครื่องชนิดนี้จะก าหนดโดย 

ก. ความกว้างของโต๊ะ 

ข. ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของใบเลื่อย 

ค. ความเร็วรอบ 

ง. มอเตอร ์

2.  ชิ้นงานท่ีจะน ามาซอยควรมีความกว้างอย่างน้อย

เท่าใดส าหรับการซอยด้ายมือ 

ก. 1 นิ้ว 

ข. 3 นิ้ว 

ค. 5 นิ้ว 

ง. 10 นิ้ว 

3.  อุปกรณ์ข้อใด ท าหน้าท่ีรองรับชิ้นงานท่ีป้อนผ่าน

เครื่องเลื่อยและสามารถที่จะปรับเลื่อนไป-มา 

ก. Fence               

ข. Miter Gauge 

ค. Stop Block         

ง. Push Stick 

4.  ไมเตอร์เกจหรือรั้วตัดส่วนใหญ่จะสามารถล็อก

ต าแหน่งองศาท่ีปรับได้โดยอัตโนมัติ ท่ีต าแหน่ง 

30, 45, 60 และ 90 

ก. 30   องศา 

ข. 45  องศา และ 90 องศา 

ค. 60  องศา    

ง. ถูกทุกข้อ 

5.  การก าหนดขนาดของร่องเซาะด้วยหัวตัดเซาะ

ร่องให้ก าหนดตามข้อใด 

ก. ขนาดของใบตัดของหัวเซาะร่อง 

ข. ขนาดของใบถาก 

ค. ขนาดของแผ่นสอนแท่นเลื่อย 

ง. ขนาดของใบตัดของหัวเซาะร่องและใบถาก 

6. เลื่อยวงเดือนเหมาะส าหรับงานประเภทใดมาก

ท่ีสุด 

ก. ตัดไม้  

ข. ซอยไม้ 

ค. บังใบ 

ง. เซาะร่อง 

7.  ต าแหน่งการยืนส่วนไหนในการใช้งานอาจท าให้

ได้รับอนัตราย 

ก. ด้านข้างขวาของเครื่อง  

ข. ด้านข้างซ้ายของเครื่อง 

ค. แนวเดียวกับใบเลื่อย 

ง. ยืนเย้ืองออกมาจากแนวของใบเลื่อย 

8.  การตัดขวางเสี้ยนหรือการตัดฉากควรใชอุปกรณ์

ในข้อใดช่วยในการตัดไม้ได้ง่ายขึ้น 

ก. รั้วน า                 

ข. Miter Gauge 

ค. Stop Block        

ง. Push Stick 

9.  การซอยไม้ชิ้นเล็กๆ หรือซอยไม้หน้าแคบต้องค านึง 

ถึงอุปกรณ์ในข้อใดช่วยให้ปลอดภัยมากยิ่งขึ้น 

ก. ไม้ยันข้าง             

ข. ไมเตอร์เกจ 

ค. Stop Block         

ง. Push Stick 

10. การซอยยาวจะต้องใช้อุปกรณ์ 

ก. Feather Strip             

ข. Roller Sup-port 

ค. Stop Block         

ง. Push Stick 
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เฉลยแบบทดสอบหลังเรยีนบทที่ 4   

 

 

 

 

 

ข้อ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

เฉลย ข ข ก ง ง ข ค ข ง ข 
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เกณฑ์การวัดผลและประเมินผล 

จุดประสงค์ วิธีวัด เคร่ืองมือ เกณฑ์การประเมิน 

ทั่วไป 
ตรวจ

แบบทดสอบ 
แบบประเมิน 

1. แบบทดสอบท้ายบท 10 ข้อ 

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

8 - 10 คะแนน = ด ี

5 -  7 คะแนน = พอใช้   0 - 4 คะแนน = ต้องปรับปรุง 

2. แบบประเมินใบงาน  ค่าคะแนน 3 ระดับ 2 ด้าน 

1. ด้านทักษะการปฏิบัติการ 80 

2.  ด้านจิตพิสยั  20  

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

8 - 10 คะแนน = ด ี

5 - 7 คะแนน = พอใช้       

1 - 4 คะแนน = ต้องปรับปรุง 

เชิง

พฤติกรรม 

ข้อที ่

1-3 

ตรวจ

แบบทดสอบ 

และประเมิน 

ผลงาน 

แบบประเมิน 

และ 

ใบงาน 

เจตคติ 

  

 

สังเกต แบบประเมิน

เจตคต ิ

ตามแนว

ปรัชญา

เศรษฐกิจ

พอเพียง   

 

3.  แบบประเมินเจตคติตามแนวปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง  

มีค่าคะแนน  3  ระดับ  3 ด้าน 5 ข้อ   

ด้านที่ 1 มีเหตุผล 

1. เห็นคณุค่าในการเรยีนรู้ ท างานที่ได้รบัมอบหมาย เสร็จ

เรียบร้อยสมบูรณ ์

2. ส่งงานตรงเวลาที่ก าหนดตามข้อตกลง 

ด้านที่ 2 มีความพอประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยดั โดยน าวสัดเุก่ามาประยกุต์ใช้ใหม่อย่าง

รู้คุณคา่ 

4.  มีการวางแผนเวลาการท างานและใช้เวลาเรียนรู้ 

อย่างคุ้มค่า 

ด้านที่ 3 มีภูมิคุ้มกัน 

5.  มีน้ าใจ เอื้อเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบง่ปันความรู ้

แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้อง 

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

11-  15 คะแนน = ด ี

6 - 10 คะแนน = พอใช้      

1 - 5 คะแนน = ต้องปรับปรุง 
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แบบประเมินเจตคติตามแนวปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง    

 

รายการประเมิน 

 

ผลการ

ประเมิน 

(คะแนน) 
หมายเหตุ 

3  2 1  

มีเหตุผล 

1. เห็นคุณค่าในการเรียนรู้ ท างานทีไ่ดร้ับมอบหมายเสร็จเรียบร้อยสมบูรณ ์

   คะแนนการประเมิน 

 3  คะแนน  =  ดี 

 2  คะแนน  =  พอใช้ 

 1  คะแนน  =  ปรับปรุง 

แปลผลคะแนนรวม 

11 - 15 คะแนน  =  ดี 

 6  - 10 คะแนน  =  พอใช้ 

 1  -  5  คะแนน  =  ปรับปรุง 

2. ส่งงานตรงเวลาที่ก าหนดตามขอ้ตกลง    

มีความพอประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยัด โดยน าของเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่อย่างรู้คุณค่า 

   

4. มีการวางแผนเวลาการท างานและใช้เวลาเรียนรู้อย่างคุ้มค่า    

มีภูมิคุ้มกันที่ดี  

5. มีน้ าใจ เอื้อเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้อง 

   

 

เกณฑ์การประเมิน  : ครูประเมิน 

1. เห็นคุณค่าในการเรียนรู้  ท างานที่ได้รับมอบหมายเสร็จเรียบร้อยสมบูรณ์ 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายเสร็จเรยีบร้อย สมบูรณ์ทุกหัวข้อ 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายเสร็จเรยีบร้อย สมบูรณ์บางหัวข้อ 

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายไม่เรียบร้อย ไมส่มบรูณ์ทุกหัวข้อ 

2. ส่งงานตรงเวลาท่ีก าหนดตามข้อตกลง 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานตรงตามเวลาทีร่่วมกันก าหนด ตรงเวลาหรือก่อนเวลา 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานช้ากว่าเวลาที่ร่วมกันก าหนดภายใน 1 ช่ัวโมงโดยประมาณ 

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานช้ากว่าเวลาที่ร่วมกันก าหนดมากกว่า 1 ช่ัวโมงโดยประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยัด โดยน าของเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่อย่างรู้คุณค่า 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ใช้วัสดุในการเรียนอย่างประหยัด น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

พอใช้ (2 คะแนน)  หมายถึง  ใช้วัสดุในการเรียนอย่างประหยัด ไม่น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

ปรับปรุง (1 คะแนน)  หมายถึง   ใช้วัสดุในการเรียนไม่ประหยัด ฟุ่มเฟือย และไม่น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

4. มีการวางแผนเวลาการท างาน และใช้เวลาเรียนรู้อย่างคุ้มค่า 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  มีการวางแผนในการท างานเหมาะสมกับเวลาที่ก าหนดอยา่งคุ้มค่า 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  มีการวางแผนในการท างานไม่เหมาะสมกับเวลาที่ก าหนด  

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ขาดการวางแผนในการท างานและใช้เวลาไม่คุ้มค่า 

5. มีน้ าใจ เอ้ือเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้อง 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  มีน้ าใจ เอื้อเฟื้อ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้อย่างถูกต้องแก่ผู้อื่นบ่อยครั้ง 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  มีน้ าใจ เอื้อเฟื้อ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้องเป็นบางครั้ง 

ปรับปรุง  (1 คะแนน) หมายถึง  ขาดน้ าใจ เห็นแก่ตัว หรือช่วยเหลือแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างไม่ถูกต้อง 
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 แผนการจัดการเรียนรู้มุ่งเน้นสมรรถนะ 

บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

 

บทที ่5 

รายวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล   

รหัสวิชา 20106-2009 

 

สอนครั้งที่ 6 

ชื่อบท เครื่องเลื่อยรัศมี 6 ชั่วโมง 

ชื่อเรื่อง  เครื่องเลื่อยรัศมี 6 ชั่วโมง/สัปดาห์ 
 

สาระส าคัญ  

เครื่องเลื่อยรัศมี (Radial Arm Saw) เป็นเครื่องส าหรับตัดไม้ในลักษณะที่ใบเลื่อยวิ่งเข้าหาไม้ โดยที่ไม้

จะวางอยู่กับที่บนแท่นเครื่องดึงใบเลื่อยเข้าหาตัวเพ่ือตัดชิ้นงาน ใช้งานง่ายสะดวกรวดเร็ว เหมาะส าหรับตัดไม้ที่

มีความยาวมาก และสามารถตัดไม้ได้หลายลักษณะ เช่น การซอยไม้ การซอยมุมเอียง การตัดมุมปากกบต่าง ๆ

การบากไม้เพ่ือเข้าไม้ ตลอดจนการเซาะร่องใน แนวขวางเสี้ยนไม้ การเซาะร่องในแนวตามเสี้ยนไม้ และการตัด

มุมปากฉลาม 

เนื้อหาสาระการเรียนรู้ 

5.1 ส่วนประกอบของเครื่องเลื่อยรัศมี 

5.2 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องเลื่อยรัศมี 

5.3 การถอดเปลี่ยนใบเลื่อยเลื่อยรัศมี 

5.4 การใช้งานเครื่องเลื่อยรัศมี 

5.5 การบ ารุงรักษาเครื่องเลื่อยรัศมี 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. บอกส่วนประกอบของเครื่องเลื่อยรัศมีได้ 

2. บอกความปลอดภัยในการใช้เครื่องเลื่อยรัศมีได้ 

3. บอกวิธีการถอดเปลี่ยนใบเลื่อยรัศมีได้ 

4. บอกวิธีการใช้เครื่องเลื่อยรัศมีได้ 

5. อธิบายการบ ารุงรักษาเครื่องเลื่อยรัศมีได้ 

สมรรถนะประจ าบท 

1. สามารถปรับตั้งเครื่องเลื่อยรัศมีได้ 

2. สามารถไสไม้ด้วยเครื่องเลื่อยรัศมไีด้ 

3. สามารถถอดเปลี่ยนใบเลื่อยและการบ ารุงรักษาเครื่องเลื่อยรัศมีได ้ 

4. ท างานด้วยความปลอดภัย 
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กิจกรรมการเรียนรู้    

ขั้นการน าเข้าสู่บทเรียน  

1. ครูชี้น าเรื่องการเรียนรู้โดยใช้หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงเป็นแนวทางในการเรียนรู้ 

2. ครูแนะน า เอกสารแนะแนวทางปฏิบัติตามใบงานที่แนะน าไว้อย่างชัดเจน 

ขั้นการเรียนรู้   

3. ครูใช้วิธีการบรรยายประกอบตามหนังสือเรียน วิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล   

บทที่ 5 เรื่อง เครื่องเลื่อยรัศมี 

5.1 ส่วนประกอบของเครื่องเลื่อยรัศมี 

5.2 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องเลื่อยรัศมี 

5.3 การถอดเปลี่ยนใบลื่อยรัศมี 

5.4 การใช้งานเครื่องเลื่อยรัศมี 

5.5 การบ ารุงรักษาเครื่องเลื่อยรัศมี 

4. ครูเพ่ิมเติมเนื้อหา โดยการสาธิตการเขียนให้นักเรียนปฏิบัติตาม การสาธิตและการใช้งาน 

การใช้เครื่องเลื่อยรัศมี อธิบายตามเอกสารหรือบรรยาย โดยใช้สื่อ PowerPoint  หรือคลิปวิดีโอ  

5. ครูมอบหมายงานตามเอกสารการสอน (ใบงานที ่5) 

ขั้นฝึกฝนจนช านาญ   

6. ผู้เรียนอ่านขั้นตอนการใช้งานอย่างละเอียดในการใช้เครื่องเลื่อยรัศมี 

7. ผู้เรียนฝึกปฏิบัติตามข้ันตอนตาม ใบงานที่ 5 ชื่องาน การตัดและซอยไม้  

ขั้นสรุปและตรวจสอบ   

8. เมื่อผู้เรียนปฏิบัติเรียบร้อยแล้วให้ผู้เรียนท าการสรุปขั้นตอนการปฏิบัติงานและครูการตรวจ

ให้คะแนนการสรุป 

ขั้นประเมินผล   

9. ครูท าการประเมินตรวจสอบชิ้นงานของผู้เรียนเป็นรายบุคคล  

10. นักเรียนทั้งหมดท าแบบทดสอบหลังเรียนโดยครูบันทึกผลการทดสอบหลังเรียน 

ขั้นเฉลยผลการปฏิบัติงาน  

11. ผู้เรียนและผู้สอนท าการเฉลยผลการปฏิบัติงานตามใบงานที ่5  

 

สื่อการเรียนรู้  : 

1. หนังสือเรียนวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล  ผู้แต่ง นายวีรยุทธ์  คเชนทร 

2. ใบงานประจ าบท 

3. PowerPoint ประกอบการบรรยาย เรื่อง ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

4. ใบทดสอบหลังเรียน 

5. เครื่องจักรกลงานไม้ 
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งานที่มอบหมาย :  

1. ให้นักเรียนทบทวนการเรียนรู้ที่เรยีนมาทั้งหมดเพ่ือให้เกิดความช านาญ ทักษะ และ

กระบวนการคิด เพ่ือสรุปผลครั้งต่อไป 

2. ให้นักเรียนศึกษาเนื้อหาในบทเรียนที่ 6 จากหนังสือเรียน ก่อนเข้าชั้นเรียนในครั้งต่อไป 

 

การวัดผลและประเมินผล 

ด้านความรู้  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล แบบทดสอบหลังเรียน 10  ข้อ 10 คะแนน 

เกณฑ์การประเมิน ร้อยละ 70 ขึ้นไป 

ด้านทักษะกระบวนการ  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล แบบประเมินใบกิจกรรมทบทวนความรู้ และแบบประเมินใบงาน 

เกณฑ์การประเมิน ร้อยละ 70 ขึ้นไป 

ด้านเจตคติตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล แบบประเมินเจตคติการเรียนตามแนวหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง 

เกณฑ์การประเมิน  นักเรียนต้องท าผ่านเกณฑ์ตั้งแต่ 11 ข้อขึ้นไป 

 

กิจกรรมเสนอแนะ 

 ให้นักเรียนศึกษาจากเอกสารประกอบการสอนก่อนเข้าชั้นเรียนล่วงหน้า   
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บันทึกหลงัการจัดการเรียนรู้ 

รหัสวิชา..........................ชื่อวิชา................................................. 

ท...........ป.........น............ บทท่ี................................ 

ชื่อเรื่อง /งาน...................................................เวลา...............ชม. สัปดาห์ที.่............ 

ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู้ 

...............................................................................................................................................................

.............................................................................................................................................................................

.............................................................................................................................................................................

.............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................ 

ปัญหาและอุปสรรค 

...............................................................................................................................................................

.............................................................................................................................................................................

.............................................................................................................................................................................

.............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................ 

แนวทางแก้ไข 

...............................................................................................................................................................

.............................................................................................................................................................................

.............................................................................................................................................................................

.............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................ 

ข้อเสนอแนะ 

...............................................................................................................................................................

.............................................................................................................................................................................

.............................................................................................................................................................................

.............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................ 

ลงชื่อ.........................ผูส้อน    ลงชื่อ .............................หน.แผนก 

(.........................................)  (.........................................) 

ลงชื่อ....................................รองฯฝ่ายวชิาการ 

(...............................................) 
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ใบงานที ่5 ชื่อวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล รหัสวิชา  20106-2009 

ชื่อบท : เครื่องเลื่อยรัศมี เวลาเรียน  6 ชั่วโมง/สัปดาห์ 

ชื่องาน :  การตัดและซอยไม้  

สมรรถนะประจ าบทเรียน 

1. สามารถปรับตั้งเครื่องเลื่อยรัศมีได้ 

2. สามารถตัดไม้และซอยไม้ด้วยเครื่องเลื่อยรัศมีได้ 

3. สามารถบ ารุงรักษาเครื่องเลื่อยรัศมีได้  

4. ปฏิบัติงานด้วยความระมัดระวังและปลอดภัย 

งานที่มอบหมาย 

- ตัดไม้และซอยไม้ ให้ได้ขนาดตามแบบจ านวน 4 ท่อน/คน   

เวลาที่ใช้ปฏิบัติงาน     30 นาท ี

 
 

วัสดุที่ใช้  

ไม ้1” x 5” x 0.60 เมตร  (จากใบงานที่ 3) จ านวน 1 แผ่น/1 คน 

เครื่องมือและอุปกรณ์ 

1.  เครื่องเลื่อยรัศมี     

2.  ตลับเมตร    

3.  ฉากตาย    

4.  ดินสอ 
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ล าดับขั้นปฏิบัติงาน 

ภาพประกอบ ขั้นตอนการปฏบิัติงาน 

 

1. ไม้ 1” x 5” x 0.60 เมตร จากใบงานที่ 3 จ านวน 1 

แผ่น น ามาวัดขนาดและตัดที่ความยาว 0.30 เมตร 

ด้วยเครื่องเลื่อยแขนรัศมี 

 

 

2. ติดตั้งใบเลื่อยแบบผสมเข้ากับแกนมอเตอร์ของเครื่อง

ปรับแขนเครื่องเลื่อยให้ตั้งฉากกับรั้ว ล็อกแขนเครื่อง

เลื่อยด้วยที่ยึดตัวปรับมุม จากนั้นหมุนมือหมุนปรับ

ระดับแขนเครื่องเลื่อยลงจนปลายฟันของใบเลื่อยที่อยู่

ต่ ากว่าชิ้นงานประมาณ 1/8 นิ้ว (3 มิลลิเมตร) 

 

3. น าชิ้นงาน ที่เตรียมไว้วางไม้บนโต๊ะแนบติดกับรั้ว ใช้มือ

ข้างหนึ่งกดชิ้นงานให้แน่นกับพ้ืนโต๊ะและแนบกับรั้วน า 

ให้แนวเส้นที่จะตัดตรงกับแนวการตัดของใบเลื่อยเปิด

สวิตช์ ปลดล็อกสาแหรกของมอเตอร์ ดึงเครื่องเลื่อย

เข้าหาไม้อย่างช้า ๆ จนไม้ขาด ดันเครื่องเลื่อยกลับมา 

ที่เดิมท่ีด้านหลังของรั้วน า ล็อกสาแหรกของมอเตอร์ 

แล้วปิดสวิตช ์

 

4.  ปรับแขนเครื่องเลื่อยให้ตั้งฉากกับรั้ว คลายที่ยึด

สาแหรกของมอเตอร์และดึงหมุดก าหนดสาแหรกออก  

 

 

5.  ปรับฝาครอบป้องกันอันตรายให้พ้นจากชิ้นงาน

เล็กน้อยประมาณ 1/8 นิ้ว (3 มิลลิเมตร) และปรับนิ้ว

ป้องกันการตีกลับให้ด้านปลายต่ ากว่าชิ้นงานประมาณ 

1/8 นิ้ว (3 มิลลิเมตร) เพ่ือให้มีแรงกดชิ้นงาน 
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ล าดับขั้นปฏิบัติงาน 

ภาพประกอบ ขั้นตอนการปฏบิัติงาน 

 

6.  หมุนสาแหรกขนานกับรั้วน า ใส่หมุดก าหนดต าแหน่ง

สาแหรกในต าแหน่งใหม่แล้วขันที่ยึดสาแหรกให้แน่น 

 

7.  เลื่อนส่วนประกอบของมอเตอร์ไปตามแขนเครื่องเลื่อย

จนกระท่ังได้ความกว้างที่ต้องการซึ่งแสดงโดยสเกล

ซอยที่ 5 เซนติเมตร ขันที่ล็อกการซอยให้แน่น  

ลดเครื่องเลื่อยลงจนกระทั่งใบเลื่อยสัมผัสกับพื้นโต๊ะ 

 

8.  เปิดเครื่อง ให้ใบเลื่อยหมุนเต็มที่ก่อน จับชิ้นงานให้

แน่นกับรั้วน าแล้วป้อนเข้าสู่ใบเลื่อยอย่างช้า ๆ  

 

9.  เมื่อป้อนไม้เข้าเครื่องเลื่อยจนเกือบสุดให้ใช้ไม้ดัน

ชิ้นงานเสมอ  

10.  ซอยไม้ชิ้นต่อไปโดยยังไม่ต้องปิดเครื่อง (หลังการตัดเสร็จแต่ละครั้งให้ดันเครื่องเลื่อยกลับสู่ต าแหน่ง

เดิมทุกครั้ง) 

11.  ปิดสวิตช์เครื่องรอจนใบเลื่อยหยุดหมุนแล้วจึงน าไม้ที่ท าการซอยออกจากตัวเครื่อง 

12.  ตรวจสอบขนาด รอยตัด และฉากของไม้ทั้ง 4 ด้าน  ทั้งหมด 4 ท่อน 16 ท าความสะอาดตัวเครื่อง

และพ้ืนที่ปฏิบัติงานโดยรอบให้เรียบร้อย 

ข้อควรระวัง : 

1.  ก่อนการปรับตั้งใดๆต้องปิดเครื่องเลื่อยและใบเลื่อยหยุดสนิทก่อนทุกครั้ง 

2.  รักษามือให้ห่างจากแนวการเคลื่อนที่ของใบเลื่อยเสมอ ปกติจะต้องให้ห่างไม่น้อยกว่า 6 นิ้ว ก็จะ

สามารถป้องกันอันตรายที่อาจเกิดข้ึนได้ 
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แบบประเมินผลการให้คะแนน 

ใบงานที่ 5 

วิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล     0 -6 -2 

ชื่องาน :  การตัดไม้และซอยไม้ 

 ใบงานที่ ..................   

 วันที่ ....................... 

ชื่อนักเรียน...................................................................เลขที่..................... 

เร่ิมงาน.......................เสร็จงาน.......................เวลาปฏิบัติงาน....................... 

คะแนนรวม      

......................คะแนน              

 

ที่ 

 

รายการประเมิน 

ระดับคะแนน  

รวม 

หมายเหตุ 

(คะแนนเต็ม) 

100 

ดี ปาน

กลาง 

ปรับปรุง 

10 - 8 7 - 5 4 - 0 

1 การเตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์      

2 การเตรียมวัสดุ      

3 ขั้นตอนการท างาน       

4 ชิ้นงานได้ขนาดและมิตติามแบบ       

5 ชิ้นงานได้ฉาก ทั้ง 4 ดา้น       

6 ชิ้นงานเรียบเสมอ      

7 เวลาที่ใชป้ฏิบัติงาน      

8 การบ ารุงรักษาเครื่องจักรและ

เครื่องมือ 

     

รวมคะแนนด้านทักษะการปฏบิัติการ     80 คะแนน 

9 การแต่งกาย ตรงต่อเวลา  

ความขยัน ตั้งใจ 

     

10 มีความระมัดระวัง รับผิดชอบ 

และรักษาสภาพแวดล้อม 

     

รวมคะแนนด้านจิตพิสัย     20 คะแนน 

 รวมคะแนนทั้งหมด     100 คะแนน 

บันทึกผล ข้อเสนอแนะ 

..................................................................................................................................................... .................. 

................................................................................................................. ...................................................... 

                                                                               ผู้ตรวจ....................................... 
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แบบทดสอบหลังเรียนบทท่ี 5 

ค าส่ัง จงท าเครื่องหมายกากบาท  X  ทับตัวอักษรหน้าค าตอบท่ีถูกท่ีสุด 

1. ขนาดของเครื่องเลื่อยรัศมีจะก าหนดจาก

ขนาดในข้อใด 

ก. เส้นผ่านศูนย์กลางโตสุดของใบเลื่อย 

ข. ความยาวของแขนเครื่องเลื่อย  

ค. ความเร็วรอบ 

ง. ขนาดของมอเตอร์ 

2. เครื่องเลื่อยรัศมีเหมาะส าหรับใช้งานแบบใด

มากท่ีสุด 

ก. เซาะร่อง 

ข. ตัดไม้ขวางเสี้ยน  

ค. ซอยไม้ 

ง. ขึ้นรูป  

3.  ข้อใดไม่ใช่ส่วนประกอบของเครื่องเลื่อยรัศมี 

ก. มือหมุนปรับ 

ข. แขนเครื่องเลื่อย  

ค. สาแหรก  

ง. ไมเตอร์เกจ 

4.  การตัดไม้ยาวให้มีขนาดยาวเท่ากันจ านวน

มาก ให้ใชอุปกรณ์ข้อใดช่วยในการตัด  

ก. ไมเตอร์เกจ 

ข. ไม้ปีกนก 

ค. ไม้ดันชิ้นงานใช้ 

ง. แท่งก าหนดระยะ 

5.  หลังจากดึงเครื่องเลื่อยรัศมีตัดไม้ขาดเสร็จแล้ว 

จากนั้นต้องปฏิบัติอย่างไรเป็นอันดับแรก 

ก. ดันเครื่องเลื่อยกลับมาท่ีเดิมท่ีด้านหลัง

ของรั้วน า  

ข. ล็อกสาแหรกของมอเตอร์  

ค. ปิดสวิตช์ 

ง. ถูกทุกข้อ 

6.  การซอยไม้ด้วยเครื่องเลื่อยรัศมีใบเลื่อยจะขนาน

กับส่วนใด  

ก. รั้วน า 

ข. พื้นโต๊ะ  

ค. โครงอุ้มมอเตอร์ 

ง. แขนเครื่องเลื่อย 

7. การตัดเอียงหรือการตัดมุมเพล่ การตัดชิ้นงาน

โดยต้ังใบเลื่อยท ามุมกับส่วนใดของเครื่อง 

ก. รั้ว 

ข. แขนเครื่องเลื่อย 

ค. พื้นโต๊ะ 

ง. มอเตอร์ 

8. ถ้าต้องการเซาะร่องความลึก 9 มิลลิเมตร  

ก็จะต้องหมุนมือหมุนปรับระดับลงกี่รอบ 

ก. 1 รอบ 

ข. 2 รอบ 

ค. 3 รอบ 

ง. 4 รอบ 

9. การจับไม้ในขณะตัดควรรักษามือให้ห่างจากแนว

การเคลื่อนท่ีของใบเลื่อยไม่น้อยกว่าเท่าไร 

ก. 4 นิ้ว  

ข. 5 นิ้ว 

ค. 6 นิ้ว 

ง. 10 นิ้ว     

10. ในการตัดชิ้นงาน ปลายฟันของใบเลื่อยควรอยู่

ต่ ากว่าชิ้นงานประมาณเท่าไร 

ก. 3 มิลลิเมตร 

ข. 4 มิลลิเมตร 

ค. 5 มิลลิเมตร 

ง. 6 มิลลิเมตร 
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เฉลยแบบทดสอบหลังเรยีนบทที่ 5   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ข้อ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

เฉลย ก ข ง ง ก ก ค ค ค ก 
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เกณฑ์การวัดผลและประเมินผล 

จุดประสงค์ วิธีวัด เคร่ืองมือ เกณฑ์การประเมิน 

ทั่วไป 
ตรวจ

แบบทดสอบ 
แบบประเมิน 

1. แบบทดสอบท้ายบท 10 ข้อ 

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

8 - 10 คะแนน = ดี    

5 -  7 คะแนน = พอใช้   0 - 4 คะแนน = ต้องปรับปรุง 

2. แบบประเมินใบงาน  ค่าคะแนน 3 ระดับ 2 ด้าน 

1.  ด้านทักษะการปฏิบัติการ 80 

2.  ด้านจิตพิสยั  20  

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

8 - 10 คะแนน = ดี        

5 - 7 คะแนน = พอใช้       

1 - 4 คะแนน = ต้องปรับปรุง 

เชิง

พฤติกรรม 

ข้อที ่

1-3 

ตรวจ

แบบทดสอบ 

และประเมิน 

ผลงาน 

แบบประเมิน 

และ 

ใบงาน 

เจตคติ 

  

 

สังเกต แบบประเมิน

เจตคต ิ

ตามแนว

ปรัชญา

เศรษฐกิจ

พอเพียง   

 

3. แบบประเมินเจตคติตามแนวปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง  

มีค่าคะแนน  3  ระดับ  3 ด้าน 5 ข้อ   

ด้านที่ 1 มีเหตุผล 

1.  เห็นคุณคา่ในการเรียนรู้ ท างานท่ีได้รับมอบหมาย เสร็จ

เรียบร้อยสมบูรณ ์

2.  ส่งงานตรงเวลาที่ก าหนดตามข้อตกลง 

ด้านที่ 2 มีความพอประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยดั โดยน าวัสดุเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่

อย่างรู้คุณค่า 

4.  มีการวางแผนเวลาการท างานและใช้เวลาเรียนรู้อย่าง

คุ้มค่า 

ด้านที่ 3 มีภูมิคุ้มกัน 

5.  มีน้ าใจ เอื้อเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบง่ปันความรู้แก่ผู้อื่น

อย่างถูกต้อง 

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

11-  15 คะแนน = ดี        

6 - 10 คะแนน = พอใช้      

1 - 5 คะแนน = ต้องปรับปรุง 
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แบบประเมินเจตคติตามแนวปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง    

 

รายการประเมิน 

 

ผลการ

ประเมิน 

(คะแนน) 
หมายเหตุ 

3  2 1  

มีเหตุผล 

1. เห็นคุณค่าในการเรียนรู้ ท างานทีไ่ดร้ับมอบหมายเสร็จเรียบร้อยสมบูรณ ์

   คะแนนการประเมิน 

 3  คะแนน  =  ดี 

 2  คะแนน  =  พอใช้ 

 1  คะแนน  =  ปรับปรุง 

แปลผลคะแนนรวม 

11 - 15 คะแนน  =  ดี 

6  - 10 คะแนน  =  พอใช้ 

1  -  5  คะแนน  =  ปรับปรุง 

2. ส่งงานตรงเวลาที่ก าหนดตามขอ้ตกลง    

มีความพอประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยัด โดยน าของเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่ อย่างรู้คุณคา่ 

   

4. มีการวางแผนเวลาการท างานและใช้เวลาเรียนรู้อย่างคุ้มค่า    

มีภูมิคุ้มกันที่ดี  

5. มีน้ าใจ เอื้อเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้อง 

   

 

เกณฑ์การประเมิน  : ครูประเมิน 

1. เห็นคุณค่าในการเรียนรู้  ท างานที่ได้รับมอบหมายเสร็จเรียบร้อยสมบูรณ์ 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายเสร็จเรยีบร้อย สมบูรณ์ทุกหัวข้อ 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายเสร็จเรยีบร้อย สมบูรณ์บางหัวข้อ 

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายไม่เรียบร้อย ไมส่มบรูณ์ทุกหัวข้อ 

2. ส่งงานตรงเวลาท่ีก าหนดตามข้อตกลง 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานตรงตามเวลาทีร่่วมกันก าหนด ตรงเวลาหรือก่อนเวลา 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานช้ากว่าเวลาที่ร่วมกันก าหนดภายใน 1 ช่ัวโมงโดยประมาณ 

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานช้ากว่าเวลาที่ร่วมกันก าหนดมากกว่า 1 ช่ัวโมงโดยประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยัด โดยน าของเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่อย่างรู้คุณค่า 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ใช้วัสดุในการเรียนอย่างประหยัด น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ใช้วัสดุในการเรียนอย่างประหยัด ไม่น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

ปรับปรุง (1 คะแนน)  หมายถึง   ใช้วัสดุในการเรียนไม่ประหยัด ฟุ่มเฟือย และไม่น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

4. มีการวางแผนเวลาการท างาน และใช้เวลาเรียนรู้อย่างคุ้มค่า 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  มีการวางแผนในการท างานเหมาะสมกับเวลาที่ก าหนดอยา่งคุ้มค่า 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  มีการวางแผนในการท างานไม่เหมาะสมกับเวลาที่ก าหนด  

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ขาดการวางแผนในการท างานและใช้เวลาไม่คุ้มค่า 

5. มีน้ าใจ เอ้ือเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้อง 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  มีน้ าใจ เอื้อเฟื้อ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้อย่างถูกต้องแก่ผู้อื่นบ่อยครั้ง 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  มีน้ าใจ เอื้อเฟื้อ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้องเป็นบางครั้ง 

ปรับปรุง  (1 คะแนน) หมายถึง  ขาดน้ าใจ เห็นแก่ตัว หรือช่วยเหลือแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างไม่ถูกต้อง 
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 แผนการจัดการเรียนรู้มุ่งเน้นสมรรถนะ 

บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

 

บทที ่6 

รายวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล   

รหัสวิชา 20106-2009 

 

สอนครั้งที่ 7-8 

ชื่อบท เครื่องเลื่อยสายพาน 12 ชั่วโมง 

ชื่อเรื่อง  เครื่องเลื่อยสายพาน 6 ชั่วโมง/สปัดาห์ 
 

สาระส าคัญ  

เครื่องเลื่อยสายพาน เหมาะส าหรับใช้ตัดไม้ที่ไม่ค่อยตรงและเรียบนัก ที่ไม่สามารถน ามาตัดด้วย

เครื่องเลื่อยวงเดือนหรือเครื่องอ่ืน ๆ ได้ เหมาะส าหรับการตัดชิ้นงานที่มีลักษณะโค้ง ตัด หรือซอยไม้ที่มี 

ความหนามาก ๆ เช่น การผ่าเดือยไม้ การตัดปากกบไม้ หรือส่วนใหญ่มักจะเป็นการตัดอย่างคร่าว ๆ ก่อน แล้ว

จึงจะน าชิ้นงานนั้นไปตกแต่งผิวอีกครั้งหนึ่ง 

เนื้อหาสาระการเรียนรู้ 

6.1 ส่วนประกอบของเครื่องเลื่อยสายพาน 

6.2 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องเลื่อยสายพาน 

6.3 การปรับตั้งเลื่อยสายพาน 

6.4 การใช้งานเครื่องเลื่อยสายพาน  

6.5 การบ ารุงรักษาเครื่องเลื่อยสายพาน 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. บอกส่วนประกอบของเครื่องเลื่อยสายพานได้ 

2. บอกความปลอดภัยในการใช้เลื่อยสายพานได้ 

3. บอกวิธีการปรับตั้งการใช้งานเลื่อยสายพานได้ 

4. บอกวิธีการใช้เลื่อยสายพานได้ 

5. อธิบายการบ ารุงรักษาเลื่อยสายพานได้ 

สมรรถนะประจ าบท 

1. สามารถปรับตั้งเลื่อยสายพานได้ 

2. สามารถไสไม้ด้วยเลื่อยสายพานได้ 

3. สามารถบ ารุงรักษาเลื่อยสายพานได ้ 

4. ท างานด้วยความปลอดภัย 
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กิจกรรมการเรียนรู้    

ขั้นการน าเข้าสู่บทเรียน  

1. ครูชี้น าเรื่องการเรียนรู้โดยใช้หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงเป็นแนวทางในการเรียนรู้ 

2. ครูแนะน า เอกสารแนะแนวทางปฏิบัติตามใบงานที่แนะน าไว้อย่างชัดเจน 

ขั้นการเรียนรู้   

3. ครูใช้วิธีการบรรยายประกอบตามหนังสือเรียน วิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล   

บทที่ 6 เรื่อง เครื่องเลื่อยสายพาน 

6.1 ส่วนประกอบของเครื่องเลื่อยสายพาน 

6.2 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องเลื่อยสายพาน 

6.3 การปรับตั้งเลื่อยสายพาน 

6.4 การใช้งานเครื่องเลื่อยสายพาน  

6.5 การบ ารุงรักษาเครื่องเลื่อยสายพาน 

4. ครูเพ่ิมเติมเนื้อหา โดยการสาธิตการเขียนให้นักเรียนปฏิบัติตาม การสาธิตและการใช้งาน

การใช้เครื่องเลื่อยสายพาน อธิบายตามเอกสารหรือบรรยาย โดยใช้สื่อ PowerPoint  หรือคลปิวิดีโอ  

5. ครูมอบหมายงานตามเอกสารการสอน  ใบงานที ่6.1 / ใบงานที่ 6.2 

ขั้นฝึกฝนจนช านาญ   

6. ผู้เรียนอ่านขั้นตอนการใช้งานอย่างละเอียดในการใช้เครื่องเลื่อยสายพาน 

7. ผู้เรียนฝึกปฏิบัติตามข้ันตอน ตามใบงานที่ 6.1 งานตัดชิ้นงานวงกลมด้วยอุปกรณ์น าตัดแบบ

เดือย/ ใบงานที่ 6.2 งานตัดแบบผสม 

ขั้นสรุปและตรวจสอบ   

8. เมื่อผู้เรียนปฏิบัติเรียบร้อยแล้วให้ผู้เรียนท าการสรุปขั้นตอนการปฏิบัติงานและครูการตรวจ

ให้คะแนนการสรุป 

ขั้นประเมินผล   

9. ครูท าการประเมินตรวจสอบชิ้นงานของผู้เรียนเป็นรายบุคคล  

10. นักเรียนทั้งหมดท าแบบทดสอบหลังเรียนโดยครูบันทึกผลการทดสอบหลังเรียน 

ขั้นเฉลยผลการปฏิบัติงาน  

11. ผู้เรียนและผู้สอนท าการเฉลยผลการปฏิบัติงานตามใบงานที่ 6.1 / ใบงานที่ 6.2 
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สื่อการเรียนรู้  : 

1. หนังสือเรียนวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล  ผู้แต่ง นายวีรยุทธ์  คเชนทร 

2. ใบงานประจ าบท 

3. PowerPoint ประกอบการบรรยาย เรื่อง ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

4. ใบทดสอบหลังเรียน 

5. เครื่องเลื่อยสายพาน 

 

งานที่มอบหมาย :  

1. ให้นักเรียนทบทวนการเรียนรู้ที่เรียนมาทั้งหมดเพ่ือให้เกิดความช านาญ ทักษะ และ

กระบวนการคิด เพ่ือสรุปผลครั้งต่อไป 

2. ให้นักเรียนศึกษาเนื้อหาในบทเรียนที่ 7 จากหนังสือเรียน ก่อนเข้าชั้นเรียนในครั้งต่อไป 

 

การวัดผลและประเมินผล 

ด้านความรู้  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล แบบทดสอบหลังเรียน 10  ข้อ 10 คะแนน 

เกณฑ์การประเมิน ร้อยละ 70 ขึ้นไป 

ด้านทักษะกระบวนการ  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล  แบบประเมินใบกิจกรรมทบทวนความรู้ และแบบประเมินใบงาน 

เกณฑ์การประเมิน ร้อยละ 70 ขึ้นไป 

ด้านเจตคติตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล แบบประเมินเจตคติการเรียนตามแนวหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง 

เกณฑ์การประเมิน นักเรียนต้องท าผ่านเกณฑ์ตั้งแต่ 11 ข้อขึ้นไป 

 

กิจกรรมเสนอแนะ 

 ให้นักเรียนศึกษาจากเอกสารประกอบการสอนก่อนเข้าชั้นเรียนล่วงหน้า   
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บันทึกหลงัการจัดการเรียนรู้ 

รหัสวิชา.......................ชื่อวิชา..................................................... 

ท...........ป.........น............ บทท่ี................. 

ชื่อเรื่อง /งาน......................................................เวลา...............ชม. สัปดาห์ที.่............ 

ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู้ 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................ 

ปัญหาและอุปสรรค 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................ 

แนวทางแก้ไข 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

........................................................................................................................................................................... 

ข้อเสนอแนะ 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................ 

ลงชื่อ.........................ผูส้อน    ลงชื่อ .............................หน.แผนก 

(.........................................)  (.........................................) 

ลงชื่อ....................................รองฯฝ่ายวชิาการ 

(...............................................) 
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ใบงานที ่6.1 ชื่อวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล รหัสวิชา  20106-2009 

ชื่อบท : เครื่องเลื่อยสายพาน เวลาเรียน  6 ชั่วโมง/สัปดาห์ 

ชื่องาน :  งานตัดชิ้นงานวงกลมด้วยอุปกรณ์น าตัดแบบเดือย 

สมรรถนะประจ าบทเรียน 

1. สามารถปรับตั้งเครื่องสายพานได้ 

2.  สามารถตัดชิ้นงานวงกลมด้วยอุปกรณ์น าตัดแบบเดือย ด้วยเครื่องเลื่อยสายพานได้ 

3. สามารถบ ารุงรักษาเครื่องสายพานได้  

4. ท างานด้วยความปลอดภัย 

งานที่มอบหมาย 

ตัดชิ้นงานวงกลมด้วยอุปกรณ์น าตัดแบบเดือยกับเครื่องเลื่อยรัศมี  ขนาดตามแบบ 

เวลาที่ใช้ปฏิบัติงาน   30  นาท ี

 

วัสดุที่ใช ้ 

ไม้อัด ขนาด 16” x 16” หนา 15 มิลลิเมตร  1 แผ่น/1 คน 

เครื่องมือและอุปกรณ์ 

1. เครื่องเลื่อยสายพาน 

2. อุปกรณ์น าตัดแบบเดือย 
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ล าดับขั้นปฏิบัติงาน 

ภาพประกอบ ขั้นตอนการปฏบิัติงาน 

 
        ไม้อัด                    อุปกรณ์น าตัดแบบเดือย 

1. เตรียมแผ่นไม้อัด ขนาด 16” x 16”  

หนา 15 มลิลิเมตร จ านวน 1 แผ่น พร้อม

ก าหนดจุดศูนย์กลางของวงกลม ด้วยการเจาะรู

ขนาด Ø 1/8” ด้วยสว่านไฟฟ้า  

2. เตรียมอุปกรณ์น าตัดแบบเดือย ตรวจดูอุปกรณ์

ให้พร้อมใช้งาน 

 

3. ติดตั้งอุปกรณ์น าตัดแบบเดือย เข้ากับแท่นเลื่อย

สายพาน ยึดตัวล็อกเข้ากับแท่นเลื่อยทั้ง 2 ด้าน 

 

4. เลื่อนต าแหน่งเดือยให้ได้ระยะรัศมีของวงกลม

ตามใบงาน (เดือยทีเ่ป็นอุปกรณ์น าตัดจะท า

หน้าที่เป็นจุดหมุน) 

 
 
 
 
 

 

5. วางแผ่นไม้อัดลงต าแหน่งเจาะรู (ศูนย์กลางของ

ชิ้นงาน) ตรงเข้ากับเดือยของอุปกรณ์น าตัดเพ่ือ

เป็นจุดหมุนของชิ้นงาน 

 

6. เปิดเครื่องเลื่อยสายพาน เริ่มตัดจากขอบของ

ชิ้นงานเข้ามา จากนั้นใช้มือบังคับแผ่นไม้ให้หมุน

ไปตามจุดหมุน ใบเลื่อยจะตัดแผ่นไม้เป็นวงกลม  

 

 

7. ตัดจนแล้วเสร็จ ปิดสวิตช์เครือ่งเลื่อยสายพาน  

8. ตรวจสอบขนาดและรอยตัดของขอบไม้โดยรอบ 

9. ท าความสะอาดเครื่องและบริเวณโดยรอบ 

พร้อมส่งตรวจ  

 

 

 

เดือย 

เดือย 

รูเจาะ 
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แบบประเมินผลการให้คะแนน 

ใบงานที่ 6.1 

วิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล     0 -6 -2 

ชื่องาน :  งานตัดชิ้นงานวงกลมด้วยอุปกรณ์น าตัดแบบเดือย 

 ใบงานที่ ..................   

 วันที่ ....................... 

ชื่อนักเรียน...................................................................เลขที่..................... 

เร่ิมงาน.......................เสร็จงาน.......................เวลาปฏิบัติงาน....................... 

คะแนนรวม      

......................คะแนน              

 

ที่ 

 

รายการประเมิน 

ระดับคะแนน  

รวม 

หมายเหตุ 

(คะแนนเต็ม) 

100 

ดี ปานกลาง ปรับปรุง 

10 - 8 7 - 5 4 - 0 

1 การเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์      

2 การเตรียมวัสดุ      

3 การติดตั้งอุปกรณ์       

4 ขั้นตอนการท างาน      

5 ชิ้นงานได้ขนาดเส้นผ่าน

ศูนย์กลางที่ก าหนด 

     

6 ขอบชิ้นงานเรียบเสมอกัน      

7 เวลาที่ใชป้ฏิบัติงาน      

8. การบ ารุงรักษาเครื่องจักรและ

เครื่องมือ 

     

รวมคะแนนด้านทักษะการปฏบิัติการ     80 คะแนน 

9 การแต่งกาย ตรงต่อเวลา  

ความขยัน ตั้งใจ 

     

10 มีความระมัดระวัง รับผิดชอบ 

และรักษาสภาพแวดล้อม 

     

รวมคะแนนด้านจิตพิสัย     20 คะแนน 

 รวมคะแนนทั้งหมด     100 คะแนน 

บันทึกผล ข้อเสนอแนะ 

................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................. ................................................................. 

                                                                               ผู้ตรวจ....................................... 
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ใบงานที ่6.2 ชื่อวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล รหัสวิชา  20106-2009 

ชื่อบท : เครื่องเลื่อยสายพาน เวลาเรียน  6 ชั่วโมง/สัปดาห์ 

ชื่องาน :  งานตัดแบบผสม  

สมรรถนะประจ าบทเรียน 

1. สามารถปรับตั้งเครื่องเลื่อยสายพานได้ 

2. สามารถตัดแบบผสมด้วยเครื่องเลื่อยสายพานได้ 

3. สามารถบ ารุงรักษาเครื่องเลื่อยสายพานได้  

4. ปฏิบัติงานด้วยความระมัดระวังและปลอดภัย 

งานที่มอบหมาย 

งานตัดแบบผสม ขาโต๊ะขนาดตามแบบ  

เวลาที่ใช้ปฏิบัติงาน     2  ชั่วโมง   

 

วัสดุที่ใช ้ 

ไม้ขนาด  3” x 3” x 0.30 เมตร  จ านวน 4 ท่อน/1 คน 

เครื่องมือและอุปกรณ์ 

1.  เครื่องเลื่อยสายพาน 

2.  ตลับเมตร  

3.  ฉากตาย 

4.  ขอขีด 

5.  ดินสอขีดไม้ 
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ล าดับขั้นปฏิบัติงาน 

ภาพประกอบ ขั้นตอนการปฏบิัติงาน 

 

1. น าไม้ที่เตรียมไว้ขนาด 3” x 3” x 0.30 เมตร 

จ านวน 1 ท่อน    

2.  ลอกแบบลงบนไม้ที่เตรียมไว้ ร่างแบบขีดเส้นตาม

แนวที่ต้องการตัดทั้งสองด้านที่ติดกัน  

 

3. ปรับส่วนต่าง ๆ ของเลื่อยสายพานให้ถูกต้อง 

จากนั้นเปิดเครื่องเต็มที่ จากนั้นป้อนชิ้นงานตัดขึ้น

รูปครั้งแรก ให้เก็บส่วนที่เลื่อยทิ้ง (เศษ) ไว้เพ่ือ

น าไปประกอบตัดครั้งต่อไป 

4. ปิดเครื่องเลื่อยสายพาน 

 

5. น าชิ้นไม้ที่ตัดขาดแล้วน ามาติดไว้ตามแนวเดิมด้วย

การติดด้วยกาวเพ่ือให้ผิวหน้าชิ้นเรียบเพื่อแนบกับ

แท่นเครื่อง และไว้ดูเส้นแนวตัดที่ร่างไว้  เพ่ือตัดขึ้น

รูปต่อไป 

 

 

 

 

 

6. ตัดขึ้นรูปครั้งที่สอง ป้อนชิ้นงานตัดขึ้นรูปตัดเศษทิ้ง

ในส่วนที่เชื่อมกันอยู่  

7. ปิดเครื่องเลื่อยสายพาน      

 

8. ตัดขึ้นรูปขาโต๊ะให้ครบทั้ง 4 ขาโดยปฏิบัติตาม

ขั้นตอนที่ 1-7  

9. น าไปประกอบขึ้นรูปชิ้นงานต่อไป 

ข้อควรระวัง : 

ให้ป้อนชิ้นงานอย่างชา้ ๆ ด้วยความเร็วที่สม่ าเสมอ จะสามารถป้องกันใบเลื่อยบิดตัวได้และชิน้งาน

ต้องวางราบกับพื้นเสมอ 
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แบบประเมินผลการให้คะแนน 

ใบงานที่ 6.2 

วิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล     0 -6 -2 

ชื่องาน :  งานตัดแบบผสม   

 ใบงานที่ ..................   

 วันที่ ....................... 

ชื่อนักเรียน...................................................................เลขที่..................... 

เร่ิมงาน.......................เสร็จงาน.......................เวลาปฏิบัติงาน....................... 

คะแนนรวม      

......................คะแนน              

 

ที่ 

 

รายการประเมิน 

ระดับคะแนน  

รวม 

หมายเหตุ 

(คะแนนเต็ม) 

100 

ดี ปานกลาง ปรับปรุง 

10 - 8 7 - 5 4 - 0 

1 การเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์      

2 การเตรียมวัสดุ      

3 ขั้นตอนการท างาน       

4 ชิ้นงานได้ขนาดและมิติตามแบบ       

5 ชิ้นงานได้ฉาก ทั้ง 4 ดา้น       

6 ชิ้นงานเรียบเสมอ      

7 เวลาที่ใชป้ฏิบัติงาน      

8. การบ ารุงรักษาเครื่องจักรและ

เครื่องมือ 

     

รวมคะแนนด้านทักษะการปฏบิัติการ     80 คะแนน 

9 การแต่งกาย ตรงต่อเวลา  

ความขยัน ตั้งใจ 

     

10 มีความระมัดระวัง รับผิดชอบ 

และรักษาสภาพแวดล้อม 

     

รวมคะแนนด้านจิตพิสัย     20 คะแนน 

 รวมคะแนนทั้งหมด     100 คะแนน 

บันทึกผล ข้อเสนอแนะ 

................................................................................................................................................................... 

............................................................................................................................. ...................................... 

                                                                               ผู้ตรวจ....................................... 
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แบบทดสอบหลังเรียนบทท่ี 6 

ค าสั่ง จงท าเครื่องหมายกากบาท  X  ทับตัวอักษรหน้าค าตอบที่ถูกที่สุด 

1.  ขนาดของเครื่องเลื่อยสายพาน จะก าหนดจาก 

ข้อใด 

ก. เส้นผ่านศูนย์กลางของใบเลื่อย 

ข. เส้นผ่านศูนย์กลางของล้อเครื่องเลื่อย 

ค. ขนาดของแท่นเลื่อย 

ง. ความเร็วรอบของเครื่อง 

2.  การปรับตัวรองรับใบเลื่อยมาข้างหน้าควรตั้งให้

ห่างจากสันของใบเลื่อยประมาณเท่าไร  

ก. 0.3 มิลลิเมตร 

ข. 0.4 มิลลิเมตร 

ค. 0.5 มิลลิเมตร 

ง. 0.6 มิลลิเมตร 

3.  ขณะท าการเลือ่ย มือที่ใช้จับชิ้นงานเพื่อความ

ปลอดภัย ควรห่างจากใบเลื่อยไม่น้อยกว่า 

ก. 2 นิ้ว   

ข. 3 นิ้ว 

ค. 4 นิ้ว 

ง. 5 นิ้ว 

4.  ฟันเลื่อยชนิดฟันละเอียด เหมาะชิ้นงานหรืองาน

ประเภทใด 

ก. ไม้บาง ๆ  

ข. การเลื่อยส่วนโค้ง 

ค. การเลื่อยวงกลม 

ง. ถูกทุกข้อ 

5.  ใบเลื่อยชนิดฟันหยาบ เหมาะกับการเลื่อยไม้ 

หนา ๆ ท่ีมีความหนาของไม้ตั้งแต่  

ก. ¾ นิ้ว ขึ้นไป 

ข. ½ นิ้ว ขึ้นไป 

ค. 1 นิ้ว ขึ้นไป 

ง. 1½ นิ้ว ขึ้นไป 

6.  เครื่องเลื่อยสายพาน มีขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง

ของล้อเครื่องเลื่อยเท่ากับ 16 นิ้ว ระยะระหว่าง

จุดศูนย์กลางของล้อเครื่องเลื่อยเท่ากับ 36 นิ้ว 

อยากทราบว่าต้องใช้ใบเลื่อยยาวเท่าใด 

ก. 120.25 นิ้ว 

ข. 122.25 นิ้ว      

ค. 124.25 นิ้ว      

ง. 126.25 นิ้ว   

7.  การดูแลบ ารุงรักษาเครื่องเลื่อยสายพานข้อใด

ถูกต้อง    

ก. ใบเลื่อยจะต้องระวังรักษาให้คมอยู่เสมอ  

ข. ก าจัดยางไม้และรอยไหม้ออกจากใบเลื่อย 

ค. ปรับใบเลื่อยจะต้องไม่ให้ตึงหรือหย่อนเกินไป  

ง. ถูกทุกข้อ 

8.  วัตถุประสงค์ขั้นพื้นฐานของเครื่องเลื่อยสายพาน

ก็คือข้อใด 

ก. การตัดส่วนโค้ง        

ข. การซอยไม ้

ค. การตัดไม้               

ง. ถูกทุกข้อ  

9.  ข้อมีผลต่อการเลื่อยตัดส่วนโค้งหรือวงกลมของ

ชิ้นงาน ด้วยเครื่องเลื่อยสายพาน 

ก. ความคมของใบเลื่อย 

ข. ลักษณะฟันของใบเลื่อย 

ค. ขนาดเส้นรอบวงของใบเลื่อย 

ง. ความกว้างและความหนาของใบเลื่อย 

10. Blade Guide ท าหน้าที่  

ก. รองรับสันใบเลื่อย 

ข. ประคองใบเลื่อย 

ค. ท่ีปรับความตึงใบเลื่อย  

ง. ปรับตัวน าใบเลื่อย  
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เฉลยแบบทดสอบหลังเรยีนบทที่ 6   

 

 

 

 

 

 

ข้อ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

เฉลย ข ค ก ง ง ข ง ก ง ข 
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เกณฑ์การวัดผลและประเมินผล 

จุดประสงค์ วิธีวัด เคร่ืองมือ เกณฑ์การประเมิน 

ทั่วไป 
ตรวจ

แบบทดสอบ 
แบบประเมิน 

1. แบบทดสอบท้ายบท 10 ข้อ 

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

8 - 10 คะแนน = ดี  

5 -  7 คะแนน = พอใช้   0 - 4 คะแนน = ต้องปรับปรุง 

2. แบบประเมินใบงาน ค่าคะแนน 3 ระดับ 2 ด้าน 

1. ด้านทักษะการปฏิบัติการ  80 

2. ด้านจิตพิสยั                 20  

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

8 - 10 คะแนน = ดี        

5 - 7 คะแนน = พอใช้       

1 - 4 คะแนน = ต้องปรับปรุง 

เชิง

พฤติกรรม 

ข้อที ่

1-3 

ตรวจ

แบบทดสอบ 

และประเมิน 

ผลงาน 

แบบประเมิน 

และ 

ใบงาน 

เจตคติ 

  

 

สังเกต แบบประเมิน

เจตคต ิ

ตามแนว

ปรัชญา

เศรษฐกิจ

พอเพียง   

 

3. แบบประเมินเจตคติตามแนวปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง  

มีค่าคะแนน  3  ระดับ  3 ด้าน 5 ข้อ   

ด้านที ่1 มีเหตุผล 

1.  เห็นคุณคา่ในการเรียนรู้ ท างานท่ีได้รับมอบหมาย เสร็จ

เรียบร้อยสมบูรณ ์

2. ส่งงานตรงเวลาที่ก าหนดตามข้อตกลง 

ด้านที่ 2 มีความพอประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยดั โดยน าวัสดุเก่ามาประยุกต์ใช้  

ใหม่ อย่างรู้คุณคา่ 

4. มีการวางแผนเวลาการท างานและใช้เวลาเรียนรู ้

อย่างคุ้มค่า 

ด้านที่ 3 มีภูมิคุ้มกัน 

5. มีน้ าใจ เอื้อเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบง่ปันความรู้แก่ผู้อื่น

อย่างถูกต้อง 

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

11-  15 คะแนน = ดี        

6 - 10 คะแนน = พอใช้      

1 - 5 คะแนน = ต้องปรับปรุง 
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แบบประเมินเจตคติตามแนวปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง    

 

รายการประเมิน 

 

ผลการ

ประเมิน 

(คะแนน) 
หมายเหตุ 

3  2 1  

มีเหตุผล 

1. เห็นคุณค่าในการเรียนรู้ ท างานทีไ่ดร้ับมอบหมายเสร็จเรียบร้อยสมบูรณ ์

   คะแนนการประเมิน 

 3  คะแนน  =  ดี 

 2  คะแนน  =  พอใช้ 

 1  คะแนน  =  ปรับปรุง 

แปลผลคะแนนรวม 

11 - 15 คะแนน  =  ดี 

 6  - 10 คะแนน  =  พอใช้ 

 1  -  5  คะแนน  =  ปรับปรุง 

2. ส่งงานตรงเวลาที่ก าหนดตามขอ้ตกลง    

มีความพอประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยัด โดยน าของเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่อย่างรู้คุณค่า 

   

4. มีการวางแผนเวลาการท างานและใช้เวลาเรียนรู้อย่างคุ้มค่า    

มีภูมิคุ้มกันที่ดี  

5. มีน้ าใจ เอื้อเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้อง 

   

 

เกณฑ์การประเมิน  : ครูประเมิน 

1. เห็นคุณค่าในการเรียนรู้  ท างานที่ได้รับมอบหมายเสร็จเรียบร้อยสมบูรณ์ 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายเสร็จเรยีบร้อย สมบูรณ์ทุกหัวข้อ 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายเสร็จเรยีบร้อย สมบูรณ์บางหัวข้อ 

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายไม่เรียบร้อย ไมส่มบรูณ์ทุกหัวข้อ 

2. ส่งงานตรงเวลาท่ีก าหนดตามข้อตกลง 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานตรงตามเวลาทีร่่วมกันก าหนด ตรงเวลาหรือก่อนเวลา 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานช้ากว่าเวลาที่ร่วมกันก าหนดภายใน 1 ช่ัวโมงโดยประมาณ 

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานช้ากว่าเวลาที่ร่วมกันก าหนดมากกว่า 1 ช่ัวโมงโดยประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยัด โดยน าของเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่อย่างรู้คุณค่า 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ใช้วัสดุในการเรียนอย่างประหยัด น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ใช้วัสดุในการเรียนอย่างประหยัด ไม่น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

ปรับปรุง (1 คะแนน)  หมายถึง   ใช้วัสดุในการเรียนไม่ประหยัด ฟุ่มเฟือย และไม่น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

4. มีการวางแผนเวลาการท างาน และใช้เวลาเรียนรู้อย่างคุ้มค่า 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  มีการวางแผนในการท างานเหมาะสมกับเวลาที่ก าหนดอยา่งคุ้มค่า 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  มีการวางแผนในการท างานไม่เหมาะสมกับเวลาที่ก าหนด  

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ขาดการวางแผนในการท างานและใช้เวลาไม่คุ้มค่า 

5. มีน้ าใจ เอ้ือเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้อง 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  มีน้ าใจ เอื้อเฟื้อ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้อย่างถูกต้องแก่ผู้อื่นบ่อยครั้ง 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  มีน้ าใจ เอื้อเฟื้อ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้องเป็นบางครั้ง 

ปรับปรุง  (1 คะแนน) หมายถึง  ขาดน้ าใจ เห็นแก่ตัว หรือช่วยเหลือแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างไม่ถูกต้อง 
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 แผนการจัดการเรียนรู้มุ่งเน้นสมรรถนะ 

บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

 

บทที ่7 

รายวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล   

รหัสวิชา 20106-2009 

 

สอนครั้งที่ 9 

ชื่อบท เครื่องสว่านแท่น 6 ชั่วโมง 

ชื่อเรื่อง  เครื่องสว่านแท่น 6 ชั่วโมง/สัปดาห์ 
 

สาระส าคัญ  

สว่านแท่น เป็นเครื่องที่ออกแบบมาส าหรับงานเจาะเป็นหลัก แต่สว่านแท่นยังสามารถประยุกต์ใช้

ส าหรับการขึ้นรูปงานไม้ได้อีก เช่น การกัดและการขัดกระดาษทราย สามารถเจาะวัสดุได้หลายชนิด 

เนื้อหาสาระการเรียนรู้ 

7.1 ส่วนประกอบของเครื่องสว่านแท่น 

7.2 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องสว่านแท่น 

7.3 การเตรียมเครื่องสว่านแท่น 

7.4 การใช้งานเครื่องเครื่องสว่านแท่น 

7.5 การบ ารุงรักษาเครื่องสว่านแท่น 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. บอกส่วนประกอบของเครื่องสว่านแท่นได้ 

2. บอกความปลอดภัยในการใช้เครื่องสว่านแท่นได้ 

3. บอกวิธีการปรับตั้งการใช้งานเครื่องสว่านแท่นได้ 

4. บอกวิธีการใช้เครื่องสว่านแท่นได้ 

5. อธิบายการบ ารุงรักษาเครื่องสว่านแท่นได้ 

สมรรถนะประจ าบท 

1. สามารถปรับตั้งเครื่องสว่านแท่นได้ 

2. สามารถเจาะรูเดือยด้วยเครื่องสว่านแท่นได้ 

3. สามารถบ ารุงรักษาเครื่องสว่านแท่นได ้ 

4. ท างานด้วยความปลอดภัย 
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กิจกรรมการเรียนรู้    

ขั้นการน าเข้าสู่บทเรียน  

1. ครูชี้น าเรื่องการเรียนรู้โดยใช้หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงเป็นแนวทางในการเรียนรู้ 

2. ครูแนะน า เอกสารแนะแนวทางปฏิบัติตามใบงานที่แนะน าไว้อย่างชัดเจน 

ขั้นการเรียนรู้   

3. ครูใช้วิธีการบรรยายประกอบตามหนังสือเรียน วิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล   

บทที่ 7 เรื่อง เครื่องสว่านแท่น 

7.1 ส่วนประกอบของเครื่องสว่านแท่น 

7.3 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องสว่านแท่น 

7.3 การเตรียมเครื่องสว่านแท่น 

7.4 การใช้งานเครื่องเครื่องสว่านแท่น 

7.5 การบ ารุงรักษาเครื่องสว่านแท่น 

4. ครเูพ่ิมเติมเนื้อหา โดยการสาธิตการเขียนให้นักเรียนปฏิบัติตาม การสาธิตและการใช้งาน

การใช้เครื่องสว่านแท่น อธิบายตามเอกสารหรือบรรยาย โดยใช้สื่อ PowerPoint  หรือคลิปวิดีโอ  

5. ครูมอบหมายงานตามเอกสารการสอน ใบงานที ่7 

ขั้นฝึกฝนจนช านาญ   

6. ผู้เรียนอ่านขั้นตอนการใช้งานอย่างละเอียดในการใช้เครื่องสว่านแท่น 

7. ผู้เรียนฝึกปฏิบัติตามข้ันตอน ตามใบงานที ่7 เจาะรูเดือยเหลี่ยม 

ขั้นสรุปและตรวจสอบ   

8. เมื่อผู้เรียนปฏิบัติเรียบร้อยแล้วให้ผู้เรียนท าการสรุปขั้นตอนการปฏิบัติงานและครูการตรวจ

ให้คะแนนการสรุป 

ขั้นประเมินผล   

9. ครูท าการประเมินตรวจสอบชิ้นงานของผู้เรียนเป็นรายบุคคล  

10. นักเรียนทั้งหมดท าแบบทดสอบหลังเรียนโดยครูบันทึกผลการทดสอบหลังเรียน 

ขั้นเฉลยผลการปฏิบัติงาน  

11. ผู้เรียนและผู้สอนท าการเฉลยผลการปฏิบัติงานตามใบงานที่ 7  

 

สื่อการเรียนรู้  : 

1. หนังสือเรียนวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล  ผู้แต่ง นายวีรยุทธ์  คเชนทร 

2. ใบงานประจ าบท 

3. PowerPoint ประกอบการบรรยาย เรื่อง ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

4. ใบทดสอบหลังเรียน 

5. เครื่องสว่านแท่น 
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งานที่มอบหมาย :  

1. ให้นักเรียนทบทวนการเรียนรู้ที่เรียนมาทั้งหมดเพ่ือให้เกิดความช านาญ ทักษะ และ

กระบวนการคิด เพ่ือสรุปผลครั้งต่อไป 

2. ให้นักเรียนศึกษาเนื้อหาในบทเรียนที่ 8 จากหนังสือเรียน ก่อนเข้าชั้นเรียนในครั้งต่อไป 

 

การวัดผลและประเมินผล 

ด้านความรู้  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล แบบทดสอบหลังเรียน 10 ข้อ 10 คะแนน 

เกณฑ์การประเมิน ร้อยละ 70 ขึ้นไป 

ด้านทักษะกระบวนการ  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล แบบประเมินใบกิจกรรมทบทวนความรู้ และแบบประเมินใบงาน 

เกณฑ์การประเมิน ร้อยละ 70 ขึ้นไป 

ด้านเจตคติตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล แบบประเมินเจตคติการเรียนตามแนวหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง 

เกณฑ์การประเมิน  นักเรียนต้องท าผ่านเกณฑ์ตั้งแต่ 11 ข้อขึ้นไป 

 

กิจกรรมเสนอแนะ 

 ให้นักเรียนศึกษาจากเอกสารประกอบการสอนก่อนเข้าชั้นเรียนล่วงหน้า 
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บันทึกหลงัการจัดการเรียนรู้ 

รหัสวิชา......................ชื่อวิชา...................................................... 

ท...........ป.........น............ บทท่ี................. 

ชื่อเรื่อง /งาน.....................................................เวลา...............ชม. สัปดาห์ที.่............ 

ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู้ 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

........................................................................................................................................................................... 

ปัญหาและอุปสรรค 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

........................................................................................................................................................................... 

แนวทางแก้ไข 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................ 

ข้อเสนอแนะ 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................ 

ลงชื่อ.........................ผูส้อน    ลงชื่อ .............................หน.แผนก 

(.........................................)  (.........................................) 

ลงชื่อ....................................รองฯฝ่ายวชิาการ 

(...............................................) 
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ใบงานที่ 7 ชื่อวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล รหัสวิชา  20106-2009 

ชื่อบท : เครื่องสว่านแท่น เวลาเรียน  6 ชั่วโมง/สัปดาห์ 

ชื่องาน :  เจาะรูเดือยเหลี่ยม  

สมรรถนะประจ าบทเรียน 

1. สามารถเตรียมเครื่องเจาะไม้ได้ 

2. สามารถเจาะรูเดือยเหลี่ยมได้ตามแบบ 

3. สามารถบ ารุงรักษาเครื่องเจาะไม้ได้ 

4. ปฏิบัติงานด้วยความระมัดระวังและปลอดภัย 

งานที่มอบหมาย 

1. เจาะไม้ให้ได้ขนาดตามรูปแบบที่ก าหนด  

เวลาที่ใช้ปฏิบัติงาน  2 ชั่วโมง 30  นาที 

 
 

วัสดุที่ใช ้  

ไม้ขนาด  1” x 1” x 0.55 เมตร จ านวน  4 ท่อน /1 คน 

เครื่องมือและอุปกรณ์ 

1.  เครื่องเจาะรูเดือย     

2.  เครื่องไสความหนา 

3.  ตลับเมตร             

4.  ฉากตาย 

5.  ขอขีดไม้                

6.  ดินสอ 
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ล าดับขั้นปฏิบัติงาน 

ภาพประกอบ ข้อควรระวังในการใช้งาน 

 

1.  น าไม้ขนาด 1” x 1” x 0.60 เมตร จากใบงานที่ 4.1 

จ านวน 4 ท่อน วัดกะขนาดรูเดือยตามแบบ  

 

2.  ตรวจสอบเครื่องเจาะและอุปกรณ์และดอกเจาะ  

แบบเจาะรูเดือยชนิดเหลี่ยม ติดตั้งอุปกรณ์เจาะให้พร้อม

ใช้งาน  

 

 

3. น าไม้ที่เตรียมไว้แล้วติดตั้งบนแท่นเครื่องเจาะตั้งความลึก

ในการเจาะ ให้ได้ความลึกตามแบบ 

 

 

4.  ปรับแท่นให้แนวเส้นรูเดือยตรงกับดอกเจาะยึดไม้ 

เพ่ือประคองให้ชิ้นงานเลื่อนได้ในขณะเจาะ 

 

 

5.  เปิดเครื่องเจาะแล้วกดที่แขนโยกให้ดอกเจาะ เจาะรูเดือย

ตามล าดับ โดยให้เจาะที่ต าแหน่ง ริมก่อนแล้วเว้น

ระยะห่างไว้ และเจาะรูที่สอง ท าตามวิธีดังกล่าวจนสุด

ความยาวเดือย แล้วจึงกลับมาเจาะตามต าแหน่งที่เว้นไว้

ให้เสร็จ โดยต้องเจาะให้ได้ความลึกตามแบบ 

 

6.  น าชิ้นงานออกจากแท่น ตรวจสอบ รูเจาะและความลึก

ของรูเจาะ  

7.  ท าความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงาน น าชิ้นงานส่งตรวจ 

ข้อควรระวัง : 

1.  ขณะท าการเจาะอย่ากดดอกสว่านมากหรือนานเกินไป เพราะอาจจะท าให้เครื่องท างานเกินก าลังรูเจาะ 

จะไหม้ได้ 

2.  ขณะที่ท าการเจาะอย่าให้นิ้วมืออยู่ใกล้กับดอกสว่านมากเกินไป 
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แบบประเมินผลการให้คะแนน 

ใบงานที่ 7 

วิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล     0 -6 -2 

ชื่องาน :  เจาะรูเดือยเหลี่ยม 

 ใบงานที่ ..................   

 วันที่ ....................... 

ชื่อนักเรียน...................................................................เลขที่..................... 

เร่ิมงาน.......................เสร็จงาน.......................เวลาปฏิบัติงาน....................... 

คะแนนรวม      

......................คะแนน              

 

ที่ 

 

รายการประเมิน 

ระดับคะแนน  

รวม 

หมายเหตุ 

(คะแนนเต็ม) 

100 

ดี ปานกลาง ปรับปรุง 

10 - 8 7 - 5 4 - 0 

1 การเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์      

2 การเตรียมวัสดุ      

3 ขั้นตอนการท างาน       

4 ชิ้นงานได้ขนาดและมิติตามแบบ       

5 รูเจาะได้ขนาดตามแบบ      

6 รูเจาะได้แนวตรง      

7 เวลาที่ใชป้ฏิบัติงาน      

8 การบ ารุงรักษาเครื่องจักรและ

เครื่องมือ 

     

รวมคะแนนด้านทักษะการปฏบิัติการ     80 คะแนน 

9 การแต่งกาย ตรงต่อเวลา  

ความขยัน ตั้งใจ 

     

10 มีความระมัดระวัง รับผิดชอบ 

และรักษาสภาพแวดล้อม 

     

รวมคะแนนด้านจิตพิสัย     20 คะแนน 

 รวมคะแนนทั้งหมด     100 คะแนน 

บันทึกผล ข้อเสนอแนะ 

....................................................................................................................................................................... 

............................................................................................................................. .......................................... 

                                                                               ผู้ตรวจ....................................... 
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แบบทดสอบหลังเรียนบทท่ี 7 
ค าสั่ง จงท าเครื่องหมายกากบาท  X  ทับตัวอักษรหน้าค าตอบที่ถูกที่สุด 

1.  ขนาดของเครื่องสว่านแท่นก าหนดจากขนาดในข้อใด 

ก. ความยาวของแขนเครื่องเลื่อย  

ข. ความเร็วรอบ     

ค. มอเตอร์ 

ง. เส้นผ่านศูนย์กลางของชิ้นงานท่ีเป็นวงกลม 

ท่ีโตท่ีสุด 

2.  การปรับต้ังความเร็วของเครื่องสว่านแท่นท่ีใช้กัน

โดยท่ัวไปมี  

ก. ปรับสายพานและพูลเลย์  

ฃ. วิธีควบคุมการเปลี่ยนแปลงความเร็ว  

ค. เปลี่ยนขนาดมอเตอร์ 

ง. ถูกท้ัง ข้อ ก. และ ข. 

3.  ดอกสว่านท่ีใช้งานกับเครื่องเจาะแท่น ก้านดอก

สว่านชนิดใด  

ก. ก้านกลม        

ข. ก้านเหลี่ยม 

ค. การเรียว        

ง. ก้านแหลม 

4. ข้อใดกล่าวถูกต้องในการใช้งานเครื่องเจาะ 

ก. ชิ้นงานท่ีเจาะมีขนาดเล็ก ให้ใช้ปากกาจับ

ช้ินงานช่วยจับยึดกับแท่นเจาะ  

ข. การเจาะชิ้นงานจะต้องใช้ความเร็วในการ

ท างานให้เหมาะสมทุกครั้ง  

ค. ขณะท าการเจาะอย่ากดดอกสว่านมากหรือ

นานเกินไป  

ง. ถูกทุกข้อ 

 

5.  การเจาะชิ้นงานจะต้องใช้ความเร็วในการท างาน

ใหเ้หมาะสมทุกครั้ง โดยพิจารณาจาก 

ก. ขนาดของรูเจาะ 

ข. ชนิดของไม้  

ค. ความหนาของชิ้นงาน 

ง. ถูกท้ัง ข้อ ก. และ ข. 
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เฉลยแบบทดสอบหลังเรยีนบทที่ 7   

 

 

 

 

ข้อ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

เฉลย ง ง ก ง ง - - - - - 
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เกณฑ์การวัดผลและประเมินผล 

จุดประสงค์ วิธีวัด เคร่ืองมือ เกณฑ์การประเมิน 

ทั่วไป 
ตรวจ

แบบทดสอบ 
แบบประเมิน 

1.  แบบทดสอบท้ายบท 10 ข้อ 

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

8 - 10 คะแนน = ดี    

5 -  7 คะแนน = พอใช้   0 - 4 คะแนน = ต้องปรับปรุง 

2.  แบบประเมินใบงาน  ค่าคะแนน 3 ระดับ 2 ด้าน 

1.  ด้านทักษะการปฏิบัติการ 80 

2.  ด้านจิตพิสยั 20  

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

8 - 10 คะแนน = ด ี

5 - 7 คะแนน = พอใช้       

1 - 4 คะแนน = ต้องปรับปรุง 

เชิง

พฤติกรรม 

ข้อที ่

1-3 

ตรวจ

แบบทดสอบ 

และประเมิน 

ผลงาน 

แบบประเมิน 

และ 

ใบงาน 

เจตคติ 

  

 

สังเกต แบบประเมิน

เจตคต ิ

ตามแนว

ปรัชญา

เศรษฐกิจ

พอเพียง   

 

3.  แบบประเมินเจตคติตามแนวปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง  

มีค่าคะแนน  3  ระดับ  3 ด้าน 5 ข้อ   

ด้านที่ 1 มีเหตุผล 

1.  เห็นคุณคา่ในการเรียนรู้ ท างานท่ีได้รับมอบหมาย  

เสร็จ เรียบร้อยสมบูรณ ์

2.  ส่งงานตรงเวลาที่ก าหนดตามข้อตกลง 

ด้านที่ 2 มีความพอประมาณ 

3.  ใช้วัสดุอย่างประหยดั โดยน าวัสดุเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่

อย่างรู้คุณค่า 

4.  มีการวางแผนเวลาการท างานและใช้เวลาเรียนรู้อย่าง

คุ้มค่า 

ด้านที่ 3 มีภูมิคุ้มกัน 

5.  มีน้ าใจ เอื้อเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบง่ปันความรู้แก่ผู้อื่น

อย่างถูกต้อง 

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

11-  15 คะแนน = ด ี

6 - 10 คะแนน = พอใช้      

1 - 5 คะแนน = ต้องปรับปรุง 
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แบบประเมินเจตคติตามแนวปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง    

 

รายการประเมิน 

 

ผลการ

ประเมิน 

(คะแนน) 
หมายเหตุ 

3  2 1  

มีเหตุผล 

1. เห็นคุณค่าในการเรียนรู้ ท างานทีไ่ดร้ับมอบหมายเสร็จเรียบร้อยสมบูรณ ์

   คะแนนการประเมิน 

 3  คะแนน  =  ดี 

 2  คะแนน  =  พอใช้ 

 1  คะแนน  =  ปรับปรุง 

แปลผลคะแนนรวม 

11 - 15 คะแนน  =  ดี 

 6  - 10 คะแนน  =  พอใช้ 

 1  -  5  คะแนน  =  ปรับปรุง 

2. ส่งงานตรงเวลาที่ก าหนดตามขอ้ตกลง    

มีความพอประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยัด โดยน าของเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่อย่างรู้คุณค่า 

   

4. มีการวางแผนเวลาการท างานและใช้เวลาเรียนรู้อย่างคุ้มค่า    

มีภูมิคุ้มกันที่ดี  

5. มีน้ าใจ เอื้อเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้อง 

   

 

เกณฑ์การประเมิน  : ครูประเมิน 

1. เห็นคุณค่าในการเรียนรู้  ท างานที่ได้รับมอบหมายเสร็จเรียบร้อยสมบูรณ์ 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายเสร็จเรยีบร้อย สมบูรณ์ทุกหัวข้อ 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายเสร็จเรยีบร้อย สมบูรณ์บางหัวข้อ 

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายไม่เรียบร้อย ไมส่มบรูณ์ทุกหัวข้อ 

2. ส่งงานตรงเวลาท่ีก าหนดตามข้อตกลง 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานตรงตามเวลาทีร่่วมกันก าหนด ตรงเวลาหรือก่อนเวลา 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานช้ากว่าเวลาที่ร่วมกันก าหนดภายใน 1 ช่ัวโมงโดยประมาณ 

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานช้ากว่าเวลาที่ร่วมกันก าหนดมากกว่า 1 ช่ัวโมงโดยประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยัด โดยน าของเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่อย่างรู้คุณค่า 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ใช้วัสดุในการเรียนอย่างประหยัด น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ใช้วัสดุในการเรียนอย่างประหยัด ไม่น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

ปรับปรุง (1 คะแนน)  หมายถึง   ใช้วัสดุในการเรียนไม่ประหยัด ฟุ่มเฟือย และไม่น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

4. มีการวางแผนเวลาการท างาน และใช้เวลาเรียนรู้อย่างคุ้มค่า 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  มีการวางแผนในการท างานเหมาะสมกับเวลาที่ก าหนดอยา่งคุ้มค่า 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  มีการวางแผนในการท างานไม่เหมาะสมกับเวลาที่ก าหนด  

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ขาดการวางแผนในการท างานและใช้เวลาไม่คุ้มค่า 

5. มีน้ าใจ เอ้ือเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้อง 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  มีน้ าใจ เอื้อเฟื้อ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้อย่างถูกต้องแก่ผู้อื่นบ่อยครั้ง 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  มีน้ าใจ เอื้อเฟื้อ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้องเป็นบางครั้ง 

ปรับปรุง  (1 คะแนน) หมายถึง  ขาดน้ าใจ เห็นแก่ตัว หรือช่วยเหลือแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างไม่ถูกต้อง 
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 แผนการจัดการเรียนรู้มุ่งเน้นสมรรถนะ 

บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

 

บทที ่8 

รายวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล   

รหัสวิชา 20106-2009 

 

สอนครั้งที่ 10 

ชื่อบท เครื่องขัดกระดาษทราย 6 ชั่วโมง 

ชื่อเรื่อง  เครื่องขัดกระดาษทราย 6 ชั่วโมง/สปัดาห์ 
 

สาระส าคัญ  

ชิ้นงานไม้เมื่อผ่านการขึ้นรูป หรือปรับผิวมาแล้ว จําเป็นจะต้องขัดให้เรียบด้วยกระดาษทราย อาจจะ

ขัดด้วยมือหรือขัดด้วยเครื่องก็ได้ ในโรงงานอุตสาหกรรมโดยเฉพาะงานผลิตจํานวนมาก ล้วนใช้การขัดด้วย

เครื่องแทบทั้งสิ้น ซึ่งจะให้ผลงานที่แน่นอนและรวดเร็ว 

เนื้อหาสาระการเรียนรู้ 

8.1 ส่วนประกอบของเครื่องขัดกระดาษทราย 

8.2 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องขัดกระดาษทราย 

8.3 การปรับตั้งการใช้งานเครื่องขัดกระดาษทราย 

8.4 วิธีการใช้เครื่องขัดกระดาษทราย 

8.5 การบํารุงรักษาเครื่องขัดกระดาษทราย 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. บอกส่วนประกอบของเครื่องขัดกระดาษทรายได้ 

2. บอกความปลอดภัยในการใช้เครื่องขัดกระดาษทรายได้ 

3. บอกวิธีการปรับตั้งการใช้งานเครื่องขัดกระดาษทรายได้ 

4. บอกวิธีการใช้เครื่องขัดกระดาษทรายได้ 

5. อธิบายการบํารุงรักษาเครื่องขัดกระดาษทรายได้ 

สมรรถนะประจ าบท 

1. สามารถปรับตั้งเครื่องขัดกระดาษทรายได้ 

2. สามารถไสไม้ด้วยเครื่องขัดกระดาษทรายได้ 

3. สามารถบํารุงรักษาเครื่องขัดกระดาษทรายได ้ 

4. ทํางานด้วยความปลอดภัย 
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กิจกรรมการเรียนรู้    

ขั้นการน าเข้าสู่บทเรียน  

1. ครูชี้นําเรื่องการเรียนรู้โดยใช้หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงเป็นแนวทางในการเรียนรู้ 

2. ครูแนะนํา เอกสารแนะแนวทางปฏิบัติตามใบงานที่แนะนําไว้อย่างชัดเจน 

ขั้นการเรียนรู้   

3. ครูใช้วิธีการบรรยายประกอบตามหนังสือเรียน วิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล   

บทที่ 8 เรื่อง เครื่องขัดกระดาษทราย 

3.1 ส่วนประกอบของเครื่องขัดกระดาษทราย 

3.2 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องขัดกระดาษทราย 

3.3 การปรับตั้งการใช้งานเครื่องขัดกระดาษทราย 

3.4 วิธีการใช้เครื่องขัดกระดาษทราย 

3.5 การบํารุงรักษาเครื่องขัดกระดาษทราย 

4. ครูเพ่ิมเติมเนื้อหา โดยการสาธิตการเขียนให้นักเรียนปฏิบัติตาม การสาธิตและการใช้งาน

การใชเ้ครื่องขัดกระดาษทราย  อธิบายตามเอกสารหรือบรรยาย โดยใช้สื่อ PowerPoint  หรือคลิปวิดีโอ  

5.ครูมอบหมายงานตามเอกสารการสอน (ใบงานที่ 8) 

ขั้นฝึกฝนจนช านาญ   

6. ผู้เรียนอ่านขั้นตอนการใช้งานอย่างละเอียดในการใช้เครื่องขัดกระดาษทราย 

7. ผู้เรียนฝึกปฏิบัติตามข้ันตอนตามใบงานที ่8 ขัดหน้าไม้ให้เรียบ 

ขั้นสรุปและตรวจสอบ   

8. เมื่อผู้เรียนปฏิบัติเรียบร้อยแล้วให้ผู้เรียนทําการสรุปขั้นตอนการปฏิบัติงานและครูการตรวจ

ให้คะแนนการสรุป 

ขั้นประเมินผล   

9. ครูทําการประเมินตรวจสอบชิ้นงานของผู้เรียนเป็นรายบุคคล  

10. นักเรียนทั้งหมดทําแบบทดสอบหลังเรียนโดยครูบันทึกผลการทดสอบหลังเรียน 

ขั้นเฉลยผลการปฏิบัติงาน  

11. ผู้เรียนและผู้สอนทําการเฉลยผลการปฏิบัติงาน ตามใบงานที่ 8  
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สื่อการเรียนรู้  : 

1. หนังสือเรียนวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล  ผู้แต่ง นายวีรยุทธ์  คเชนทร 

2. ใบงานประจําบท 

3. PowerPoint ประกอบการบรรยาย เรื่อง ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

4. ใบทดสอบหลังเรียน 

5. เครื่องขัดกระดาษทราย 

 

งานที่มอบหมาย :  

1. ให้นักเรียนทบทวนการเรียนรู้ที่เรียนมาทั้งหมดเพ่ือให้เกิดความชํานาญ ทักษะ และ

กระบวนการคิด เพ่ือสรุปผลครั้งต่อไป 

2. ให้นักเรียนศึกษาเนื้อหาในบทเรียนที่ 9 จากหนังสือเรียน ก่อนเข้าชั้นเรียนในครั้งต่อไป 

 

การวัดผลและประเมินผล 

ด้านความรู้  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล แบบทดสอบหลังเรียน 10  ข้อ 10 คะแนน 

เกณฑ์การประเมิน  ร้อยละ 70 ขึ้นไป 

ด้านทักษะกระบวนการ  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล  แบบประเมินใบกิจกรรมทบทวนความรู้ และแบบประเมินใบงาน 

เกณฑ์การประเมิน ร้อยละ 70 ขึ้นไป 

ด้านเจตคติตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล  แบบประเมินเจตคติการเรียนตามแนวหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง 

เกณฑ์การประเมิน  นักเรียนต้องทําผ่านเกณฑ์ตั้งแต่ 11 ข้อขึ้นไป 

 

กิจกรรมเสนอแนะ 

 ให้นักเรียนศึกษาจากเอกสารประกอบการสอนก่อนเข้าชั้นเรียนล่วงหน้า  
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บันทึกหลงัการจัดการเรียนรู้ 

รหัสวิชา.......................ชื่อวิชา................................................ 

ท...........ป.........น......... บทท่ี………………….......................... 

ช่ือเรื่อง /งาน..............................................เวลา...............ชม. สัปดาห์ท่ี............. 

ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู้ 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................... 

ปัญหาและอุปสรรค 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................ 

แนวทางแก้ไข 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................ 

ข้อเสนอแนะ 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

........................................................................................................................................................................... 

ลงชื่อ.........................ผูส้อน    ลงชื่อ .............................หน.แผนก 

(.........................................)  (.........................................) 

ลงชื่อ....................................รองฯฝ่ายวชิาการ 

(...............................................) 
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ใบงานที ่8 ชื่อวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล รหัสวิชา  20106-2009 

ชื่อบท : เครื่องขัดกระดาษทราย เวลาเรียน  6 ชั่วโมง/สัปดาห์ 

ชื่องาน :    

สมรรถนะประจ าบทเรียน 

1. สามารถปรับตั้งเครื่องขัดกระดาษทรายได้ 

2. สามารถขัดไม้ด้วยเครื่องขัดกระดาษทรายได้ 

3. สามารถบํารุงรักษาเครื่องขัดกระดาษทรายได้  

4. ปฏิบัติงานด้วยความระมัดระวังและปลอดภัย 

งานที่มอบหมาย  ขัดไม้ให้ผิวเรียบและได้ฉากทุกด้าน 

เวลาที่ใช้ปฏิบัติงาน  30 นาท ี

 
 

วัสดุที่ใช้   ไม้ขนาด  1 ½” x 3” x 0.25 เมตร จํานวน 1 ท่อน/1 คน 

 

เครื่องมือและอุปกรณ์     

1.  เครื่องขัดกระดาษทราย   

2.  ดินสอ   

3.  ฉากตาย 
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ล าดับขั้นปฏิบัติงาน 

ภาพประกอบ ข้อควรระวังในการใช้งาน 

 

1.  เตรียมไม้ ไม้ขนาด  1 ½” x 3”x 0.25 เมตร 

2.  ปรับรั้วให้อยู่ในตําแหน่งรองรับไม้ ด้านเครื่องขัด

กระดาษทรายชนิดสายพาน  

 

 

3.  กดสวิตช์เปิดเครื่องขัดกระดาษทรายรอให้ 

เครื่องหมุนเต็มกําลัง 

 

4  ขัดไม้หน้ากว้างและสันด้วยเครื่องขัดชนิดสายพาน

ขัด ให้เรียบและได้ฉากท้ัง 4 ด้าน 

5.  ค่อยวางชิ้นงานในขณะขัดให้หัวไม้ชนกับรั้วของ

เครื่อง ไม่ต้องกดไม้ด้วยแรงกดมากนัก  

 

6. ขัดหัวไม้ท้ัง 2 ด้านด้วยเครื่องขัดชนิดจานขัด  

ขัดให้เรียบและได้ฉาก 

 

7. ตรวจสอบชิ้นงานทั้ง 4 ด้าน ผิวต้องเรียบและ 

ได้ฉากทุกด้าน 

8. ทําความสะอาดตัวเครื่องและพ้ืนที่ปฏิบัติงาน

โดยรอบให้เรียบร้อย 

ข้อควรระวัง : 

1.  ให้ระมัดระวังมือหรืออวัยวะส่วนหนึ่งส่วนใดของร่างกายสัมผัสกับผิวหน้าหรือขอบของกระดาษ

ทรายขณะเครื่องหมุนทํางาน (ควรสวมถุงมือ) 

2.  การขัดชิ้นงานให้กดชิ้นงานเข้ากับสายพานขัดหรือจานขัดเพียงเบา ๆ พอที่จะตรึงชิ้นงานไว้ได้  

ไม่ควรกดชิ้นงานแรง ๆ จะทําให้ชิ้นงานไหม้หรือเสียหายได้ 
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แบบประเมินผลการให้คะแนน 

ใบงานที่ 8 

วิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล     0 -6 -2 

ชื่องาน :  ขัดหน้าไม้ให้เรียบ 

 ใบงานที่ ..................   

 วันที่ ....................... 

ชื่อนักเรียน...................................................................เลขที่..................... 

เร่ิมงาน.......................เสร็จงาน.......................เวลาปฏิบัติงาน....................... 

คะแนนรวม      

......................คะแนน              

 

ที่ 

 

รายการประเมิน 

ระดับคะแนน  

รวม 

หมายเหตุ 

(คะแนนเต็ม) 

100 

ดี ปาน

กลาง 

ปรับปรุง 

10 - 8 7 - 5 4 - 0 

1 การเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์      

2 การเตรียมวัสดุ      

3 ขั้นตอนการทํางาน       

4 ชิ้นงานได้ขนาดและมิตติามแบบ       

5 ผิวชิ้นงานเรียบเสมอ ทุกด้าน      

6 ชิ้นงานได้ฉาก ทั้ง 4 ดา้น      

7 เวลาที่ใชป้ฏิบัติงาน      

8 การบํารุงรักษาเครื่องจักรและ

เครื่องมือ 

     

รวมคะแนนด้านทักษะการปฏบิัติการ     80 คะแนน 

9 การแต่งกาย ตรงต่อเวลา  

ความขยัน ตั้งใจ 

     

10 มีความระมัดระวัง รับผิดชอบ 

และรักษาสภาพแวดล้อม 

     

รวมคะแนนด้านจิตพิสัย     20 คะแนน 

 รวมคะแนนทั้งหมด     100 คะแนน 

บันทึกผล ข้อเสนอแนะ 

....................................................................................................................................................................... 

............................................................................................................................. .......................................... 

                                                                               ผู้ตรวจ....................................... 
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แบบทดสอบหลังเรียนบทท่ี 8 

ค าสั่ง จงทําเครื่องหมายกากบาท  X  ทับตัวอักษรหน้าคําตอบที่ถูกที่สุด 

1. ต้องการขัดผิวงานที่มีความกว้างให้เรียบควรขัด

ในลักษณะใด 

ก. ขัดตามเสี้ยนไม้         

ข. ขัดขวางเสี้ยนไม้  

ค. ขัดขนานเส้ียนไม้       

ง. ถูกทุกข้อ 

2.  เครื่องขัดชนิดใด เหมาะสําหรับการขัดขอบไม้ 

ก. เครื่องขัดกระดาษทรายชนิดแกนหมุน 

ข. เครื่องขัดชนิดกระดาษทรายสายพาน  

ค. เครื่องขัดกระดาษทรายชนิดจานขัด 

ง. เครื่องขัดบัวสายพานตั้ง 

3.  เครื่องขัดชนิดใด เหมาะสําหรับการขัดผิวงาน 

ท่ีมีความกว้างให้เรียบ  

ก. เครื่องขัดกระดาษทรายชนิดจานขัด 

ข. เครื่องขัดชนิดกระดาษทรายสายพาน  

ค. เครื่องขัดกระดาษทรายชนิดแกนหมุน 

ง. เครื่องขัดบัวสายพานตั้ง 

4. ขนาดของเครื่องขัดกระดาษทรายแบบจานขัด

เรียกตามข้อใด 

ก. ความกว้างของกระดาษทรายสายพาน  

ข. เส้นผ่านศูนย์กลางจานขัด 

ค. ความยาวของกระดาษทรายสายพาน 

ง. ความเร็วรอบของจานขัด 

5. ส่วนสําคัญของเครื่องขัดกระดาษทรายทําหน้าที่ 

ในการปรับความตึงของสายพานและปรับไม่ให้

สายพานขัดหลุดออกจากแท่น  

ก. รั้ว 

ข. แท่นรองรับสายพาน 

ค. ลูกกลิ้งตัวตาม 

ง. ลูกกลิ้งตัวขับ 

6. สาเหตุท่ีทําให้ผิวชิ้นงานไหม้เกิดจากสาเหตุใด   

ก. ไม้เนื้อแข็งมากเกินไป 

ข. กดชิ้นงานมากเกินไป  

ค. เครื่องที่ใช้มีความเร็วสูงเกินไป 

ง. การขัดชิ้นงานอยู่กับท่ีนานเกินไป 

7. การขัดหัวไม้ท่ีเอียงทํามุมต่างๆ ควรใช้อุปกรณ์ใน

ข้อใดเป็นตัวช่วยบังคับในการขัดชิ้นงาน 

ก. รั้ว 

ข. ไมเตอร์เกจ  

ค. ฉาก 

ง. แท่นเครื่อง 

8.  ชิ้นงานข้อใดไม่ควรนํามาเข้าเครื่องขัดกระดาษ

ทราย  

ก. ไม้ไม่แห้ง 

ข. ไม้เล็กบางมากๆ 

ค. ไม้ท่ีมีขอบหนา 

ง. ถูกท้ัง ก. และ ข. 

9.  เครื่องขัดกระดาษทรายแบบสายพานขัดสามารถ

ปรับได้ในแนวใด 

ก. แนวต้ัง 

ข. แนวนอน 

ค. แนวเอียง 

ง. ถูกทุกข้อ 

10. เครื่องขัดกระดาษทรายแบบสายพานขัด

สามารถปรับได้ในแนวใด 

ก. Jig 

ข. Stop Block 

ค. Miter Gauge 

ง. Fence 
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เฉลยแบบทดสอบหลังเรยีนบทที่ 8  

 

 

 

 

 

 

ข้อ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

เฉลย ก ค ข ข ค ง ข ง ง ง 
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เกณฑ์การวัดผลและประเมินผล 

จุดประสงค์ วิธีวัด เคร่ืองมือ เกณฑ์การประเมิน 

ทั่วไป 
ตรวจ

แบบทดสอบ 
แบบประเมิน 

1. แบบทดสอบท้ายบท 10 ข้อ 

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

8 - 10 คะแนน = ดี    

5 -  7 คะแนน = พอใช้   0 - 4 คะแนน = ต้องปรับปรุง 

2. แบบประเมินใบงาน  ค่าคะแนน 3 ระดับ 2 ด้าน 

1.  ด้านทักษะการปฏิบัติการ 80 

2.  ด้านจิตพิสยั                 20  

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

8 - 10 คะแนน = ดี        

5 - 7 คะแนน = พอใช้       

1 - 4 คะแนน = ต้องปรับปรุง 

เชิง

พฤติกรรม 

ข้อที ่

1-3 

ตรวจ

แบบทดสอบ 

และประเมิน 

ผลงาน 

แบบประเมิน 

และ 

ใบงาน 

เจตคติ 

  

 

สังเกต แบบประเมิน

เจตคต ิ

ตามแนว

ปรัชญา

เศรษฐกิจ

พอเพียง   

 

3. แบบประเมินเจตคติตามแนวปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง  

มีค่าคะแนน  3  ระดับ  3 ด้าน 5 ข้อ   

ด้านที่ 1 มีเหตุผล 

1. เห็นคุณคา่ในการเรียนรู้ ทํางานท่ีได้รับมอบหมาย เสร็จ

เรียบร้อยสมบูรณ ์

2  ส่งงานตรงเวลาที่กําหนดตามข้อตกลง 

ด้านที่ 2 มีความพอประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยดั โดยนําวัสดุเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่

อย่างรู้คุณค่า 

4. มีการวางแผนเวลาการทํางานและใช้เวลาเรียนรู้อย่าง

คุ้มค่า 

ด้านที่ 3 มีภูมิคุ้มกัน 

5. มีน้ําใจ เอื้อเฟื้อ ช่วยเหลือและแบง่ปันความรู้แก่ผู้อื่น

อย่างถูกต้อง 

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

11-  15 คะแนน = ดี        

6 - 10 คะแนน = พอใช้      

1 - 5 คะแนน = ต้องปรับปรุง 
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แบบประเมินเจตคติตามแนวปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง    

 

รายการประเมิน 

 

ผลการ

ประเมิน 

(คะแนน) 
หมายเหตุ 

3  2 1  

มีเหตุผล 

1. เห็นคุณค่าในการเรียนรู้ ทํางานทีไ่ดร้ับมอบหมายเสร็จเรียบร้อยสมบูรณ ์

   คะแนนการประเมิน 

 3  คะแนน  =  ดี 

 2  คะแนน  =  พอใช้ 

 1  คะแนน  =  ปรับปรุง 

แปลผลคะแนนรวม 

11 - 15 คะแนน  =  ดี 

 6  - 10 คะแนน  =  พอใช้ 

 1  -  5  คะแนน  =  ปรับปรุง 

2. ส่งงานตรงเวลาที่กําหนดตามขอ้ตกลง    

มีความพอประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยัด โดยนําของเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่อย่างรู้คุณค่า 

   

4. มีการวางแผนเวลาการทํางานและใช้เวลาเรียนรู้อย่างคุ้มค่า    

มีภูมิคุ้มกันที่ดี  

5. มีน้ําใจ เอื้อเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้อง 

   

 

เกณฑ์การประเมิน  : ครูประเมิน 

1. เห็นคุณค่าในการเรียนรู้  ท างานที่ได้รับมอบหมายเสร็จเรียบร้อยสมบูรณ์ 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ทํางานท่ีได้รับมอบหมายเสร็จเรยีบร้อย สมบูรณ์ทุกหัวข้อ 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ทํางานท่ีได้รับมอบหมายเสร็จเรยีบร้อย สมบูรณ์บางหัวข้อ 

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ทํางานท่ีได้รับมอบหมายไม่เรียบร้อย ไมส่มบรูณ์ทุกหัวข้อ 

2. ส่งงานตรงเวลาท่ีก าหนดตามข้อตกลง 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานตรงตามเวลาทีร่่วมกันกําหนด ตรงเวลาหรือก่อนเวลา 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานช้ากว่าเวลาที่ร่วมกันกําหนดภายใน 1 ช่ัวโมงโดยประมาณ 

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานช้ากว่าเวลาที่ร่วมกันกําหนดมากกว่า 1 ช่ัวโมงโดยประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยัด โดยน าของเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่อย่างรู้คุณค่า 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ใช้วัสดุในการเรียนอย่างประหยัด นํากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ใช้วัสดุในการเรียนอย่างประหยัด ไม่นํากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

ปรับปรุง (1 คะแนน)  หมายถึง   ใช้วัสดุในการเรียนไม่ประหยัด ฟุ่มเฟือย และไม่นํากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

4. มีการวางแผนเวลาการท างาน และใช้เวลาเรียนรู้อย่างคุ้มค่า 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  มีการวางแผนในการทํางานเหมาะสมกับเวลาที่กําหนดอยา่งคุ้มค่า 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  มีการวางแผนในการทํางานไม่เหมาะสมกับเวลาที่กําหนด  

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ขาดการวางแผนในการทํางานและใช้เวลาไม่คุ้มค่า 

5. มีน้ าใจ เอ้ือเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้อง 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  มีน้ําใจ เอื้อเฟื้อ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้อย่างถูกต้องแก่ผู้อื่นบ่อยครั้ง 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  มีน้ําใจ เอื้อเฟื้อ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้องเป็นบางครั้ง 

ปรับปรุง  (1 คะแนน) หมายถึง  ขาดน้ําใจ เห็นแก่ตัว หรือช่วยเหลือแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างไม่ถูกต้อง 
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 แผนการจัดการเรียนรู้มุ่งเน้นสมรรถนะ 

บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

 

บทที ่9 

รายวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล   

รหัสวิชา 20106-2009 

 

สอนครั้งที่ 11 

ชื่อบท เครื่องเลื่อยฉลุ 6 ชั่วโมง 

ชื่อเรื่อง  เครื่องเลื่อยฉลุ 6 ชั่วโมง/สัปดาห์ 
 

สาระส าคัญ  

           เครื่องเลื่อยฉลุเป็นเครื่องจักรอย่างหนึ่งในงานไม้ สามารถเลื่อยขึ้นรูปโค้ง ส่วนที่เป็นวงกลมของแผ่น

ไม้หรือฉลุไม้ที่เป็นลวดลายที่มีลักษณะรูปร่างยุ่งยากได้ดีทั้งด้านในและด้านนอก ใบเลื่อยคล้ายกับใบเลื่อยฉลุ

ด้วยมือ ในขณะใช้งานใบเลื่อยจะเลื่อนขึ้น-ลง เครื่องเลื่อยฉลุ 2 ชนิด ชนิดวางบนแท่นยึดติดกับโรงงาน และ

ชนิดเครื่องยึดวางบนโต๊ะโดยมีลักษณะที่เล็กกว่าชนิดแท่น 

เนื้อหาสาระการเรียนรู้ 

9.1 ส่วนประกอบของเครื่องเลื่อยฉลุ 

9.2 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องเลื่อยฉลุ 

9.3 การปรับตั้งการใช้งานเครื่องเลื่อยฉลุ  

9.4 วิธีการใช้เครื่องเลื่อยฉลุ  

9.5 การบ ารุงรักษาเครื่องเลื่อยฉลุ 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. บอกส่วนประกอบของเครื่องเลื่อยฉลุได้ 

2. บอกความปลอดภัยในการใช้เครื่องเลื่อยฉลุได้ 

3. บอกวิธีการปรับตั้งการใช้งานเครื่องเลื่อยฉลุได้ 

4. บอกวิธีการใช้เครื่องเลื่อยฉลุได้ 

5. อธิบายการบ ารุงรักษาเครื่องเลื่อยฉลุได้ 

สมรรถนะประจ าบท 

1. สามารถปรับตั้งเครื่องเลื่อยฉลุได ้

2. สามารถไสไม้ด้วยเครื่องเลื่อยฉลุได้ 

3. สามารถบ ารุงรักษาเครื่องเลื่อยฉลุได ้ 

4. ท างานด้วยความปลอดภัย 
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กิจกรรมการเรียนรู้    

ขั้นการน าเข้าสู่บทเรียน  

1. ครชูี้น าเรื่องการเรียนรู้โดยใช้หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงเป็นแนวทางในการเรียนรู้ 

2. ครูแนะน า เอกสารแนะแนวทางปฏิบัติตามใบงานที่แนะน าไว้อย่างชัดเจน 

ขัน้การเรียนรู้ 

3. ครูใช้วิธีการบรรยายประกอบตามหนังสือเรียน วิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล   

บทที่ 9 เรื่อง เครื่องเลื่อยฉลุ 

9.1 ส่วนประกอบของเครื่องเลื่อยฉลุ 

9.2 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องเลื่อยฉลุ 

9.3 การปรับตั้งการใช้งานเครื่องเลื่อยฉลุ  

9.4 วิธีการใช้เครื่องเลื่อยฉลุ  

9.5 การบ ารุงรักษาเครื่องเลื่อยฉลุ 

4. ครูเพ่ิมเติมเนื้อหา โดยการสาธิตการเขียนให้นักเรียนปฏิบัติตาม การสาธิตและการใช้งาน

การใช้เครื่องเลื่อยฉลุ อธิบายตามเอกสารหรือบรรยาย โดยใช้สื่อ PowerPoint  หรือคลิปวิดีโอ  

5. ครูมอบหมายงานตามเอกสารการสอน (ใบงานที ่9) 

ขั้นฝึกฝนจนช านาญ   

6. ผู้เรียนอ่านขั้นตอนการใช้งานอย่างละเอียดในการใช้เครื่องเลื่อยฉลุ 

7. ผู้เรียนฝึกปฏิบัติตามข้ันตอนการใช้งานตามใบงานที่ 9  งานฉลุลวดลายบนแผ่นไม้ 

ขั้นสรุปและตรวจสอบ   

8. เมื่อผู้เรียนปฏิบัติเรียบร้อยแล้วให้ผู้เรียนท าการสรุปขั้นตอนการปฏิบัติงานและครูการตรวจ

ใหค้ะแนนการสรุป 

ขั้นประเมินผล   

9. ครูท าการประเมินตรวจสอบชิ้นงานของผู้เรียนเป็นรายบุคคล  

10. นักเรียนทั้งหมดท าแบบทดสอบหลังเรียนโดยครูบันทึกผลการทดสอบหลังเรียน 

ขั้นเฉลยผลการปฏิบัติงาน  

11. ผู้เรียนและผู้สอนท าการเฉลยผลการปฏิบัติงานตามใบงานที่ 9  
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สื่อการเรียนรู้  : 

1. หนังสือเรียนวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล  ผู้แต่ง นายวีรยุทธ์  คเชนทร 

2. ใบงานประจ าบท 

3. PowerPoint ประกอบการบรรยาย เรื่อง ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

4. ใบทดสอบหลังเรียน 

5. เครื่องเลื่อยฉลุ 

 

งานที่มอบหมาย :  

1. ให้นักเรียนทบทวนการเรียนรู้ที่เรียนมาทั้งหมดเพ่ือให้เกิดความช านาญ ทักษะ และ

กระบวนการคิด เพ่ือสรุปผลครั้งต่อไป 

2. ให้นักเรียนศึกษาเนื้อหาในบทเรียนที่ 10 จากหนังสือเรียน ก่อนเข้าชั้นเรียนในครั้งต่อไป 

 

การวัดผลและประเมินผล 

ด้านความรู้  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล  แบบทดสอบหลังเรียน 10  ข้อ 10 คะแนน 

เกณฑ์การประเมิน ร้อยละ 70 ขึ้นไป 

ด้านทักษะกระบวนการ  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล  แบบประเมินใบกิจกรรมทบทวนความรู้ และแบบประเมินใบงาน 

เกณฑ์การประเมิน ร้อยละ 70 ขึ้นไป 

ด้านเจตคติตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล แบบประเมินเจตคติการเรียนตามแนวหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง 

เกณฑ์การประเมิน นักเรียนต้องท าผ่านเกณฑ์ตั้งแต่ 11 ข้อขึ้นไป 

 

กิจกรรมเสนอแนะ 

 ให้นักเรียนศึกษาจากเอกสารประกอบการสอนก่อนเข้าชั้นเรียนล่วงหน้า 
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บันทึกหลงัการจัดการเรียนรู้ 

รหัสวิชา...................ชื่อวิชา......................................................... 

ท...........ป.........น............ บทท่ี................. 

ชื่อเรื่อง /งาน......................................................เวลา...............ชม. สัปดาห์ที.่............ 

ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู้ 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

........................................................................................................................................................................... 

ปัญหาและอุปสรรค 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................ 

แนวทางแก้ไข 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................ 

ข้อเสนอแนะ 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

........................................................................................................................................................................... 

ลงชื่อ.........................ผูส้อน    ลงชื่อ .............................หน.แผนก 

(.........................................)  (.........................................) 

ลงชื่อ....................................รองฯฝ่ายวชิาการ 

(...............................................) 
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ใบงานที ่9 ชื่อวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล รหัสวิชา  20106-2009 

ชื่อบท : เครื่องเลื่อยฉลุ เวลาเรียน  6 ชั่วโมง/สัปดาห์ 

ชื่องาน :  ฉลุลวดลายบนแผ่นไม้ 

สมรรถนะประจ าบทเรียน 

1.  สามารถเตรียมเครื่องเลื่อยฉลุได้ 

2.  สามารถเตรียมไม้และฉลุไม้ด้วยเครื่องเลื่อยฉลุได้ 

3.  สามารถบ ารุงรักษาเครื่องเลื่อยฉลุได้  

4.  ปฏิบัติงานด้วยความระมัดระวังและปลอดภัย 

งานที่มอบหมาย  ฉลุลวดลายบนแผ่นไม้ ขนาดและลวดลายตามแบบ 

เวลาที่ใช้ปฏิบัติงาน   จ านวน 6 ชั่วโมง 

 
- ไม้ (ส่วนข้าง) ขนาด 3 ½” x 7”หนา ½” จ านวน 4 แผ่น  

- ไม้ (ส่วนลา่ง) ขนาด 5” x 5”หนา ½” จ านวน 1 แผน่ 

 

วัสดุที่ใช้  

ขนาด 1”x 6” x 0.80 เมตร จ านวน 1 แผ่น/คน 

เครื่องมือและอุปกรณ์ 

1.  เครื่องเลื่อยฉลุ     

2.  เครื่องขัดกระดาษทราย   

3.  ดินสอ  ฉากตาย  

4.  สว่าน (ดอกสว่าน 1/8”)    

5.  แบบลวดลายฉลุ   
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ล าดับขั้นปฏิบัติงาน 

ภาพประกอบ ขั้นตอนการปฏบิัติงาน 

 

1.  เตรียมไม้ ขนาด 1” x 6” x 0.80 เมตร น ามา 

ปรับไส ด้วยเครื่องไสความหนา ให้ขนาดตามแบบ  

2.  น าฉากและดินสอ วัดขีดขนาดชิ้นงานไม้ (ด้านข้าง) 

ตามแบบ ให้อยู่บนแผ่นไม้เดียวกันทั้ง 4 แผ่น  

เพ่ือตัดในคราวเดียวกัน 

 

3.  เครื่องเลื่อยวงเดือนตั้งใบเลื่อยท ามุม 45 องศา  

และปรับไมเตอร์เกจ เอียงท ามุม 15 องศา  

เปิดเครื่อง จับชิ้นงานเข้ากับไมเตอร์เกจ จับให้แน่น

แล้วค่อยป้อนชิ้นงานเพ่ือท าการตัดขึ้นรูป  

ตัดครบ 4 แผ่นแล้วให้ปิดเครื่อง 

 

4.  ตัดส่วนล่างของไม้ด้านข้าง ท ามุม 15 องศา  

ตัดครบทั้ง 4 แผ่น เสร็จแล้วปิดเครื่อง 

 

5. น าลวดลายที่เตรียมไว้ติดลงบนแผ่นไม้  

 

 

6. ใช้สว่าน (ดอกสว่าน 1/8”) เจาะรูส่วนที่เป็น

ลวดลายภายในหรือส่วนที่จะตัดท้ิง 

 

7.  ติดตั้งชิ้นงานเช้าไปในเครื่องเลื่อยโดยให้ใบเลื่อย

สอดเข้าไปที่รูที่เจาะ วางชิ้นงานลงบนแท่นเลื่อยให้

แนวการตัดที่ร่างไว้ชนกับใบเลื่อย เปิดสวิตช์ 

เครื่องเลื่อย ปรับความเร็ว และเมื่อเครื่องเลื่อย 

เดินเต็มความเร็วแล้ว ป้อนชิ้นงานเข้าสู่ใบเลื่อยช้าๆ 

ด้วยความเร็วที่สม่ าเสมอและมั่นคง 
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ล าดับขั้นปฏิบัติงาน 

ภาพประกอบ ขั้นตอนการปฏบิัติงาน 

 

8. ตัดต่อไปจนเสร็จแล้วจึงปิดสวิตช์เครื่องเลื่อย 

 

9.  น าชิ้นงานไม้ (ด้านล่าง) ขนาด 5” x 5” ตัดให้พอดี

กับฐานกล่อง ด้วยการวัดขอบข้างส่วนล่าง ขีดเส้น

ด้วยดินสอใช้ชัดเจน ตัดให้ขอบเอียง 15 องศา ทั้ง 

4 ด้าน เพ่ือให้เข้ากับมุมด้านข้าง  

 

10. ประกอบชิ้นงาน เบื้องต้นใช้เทปกาวติดยึดเพ่ือ

ประกอบชิ้นงานก่อนที่จะใช้กาวยึดติด น าชิ้นงาน

ส่วนล่าง (ก้นกล่อง) ค่อยกดวาง เพื่อให้ได้ชิ้นงานที่

พอดี ถ้าพอดีก็ใช้กาวทาชิ้นงานขอบเอียงทั้งสี่ด้าน

และขอบชิ้นงานส่วนล่างทั้งสี่ด้านเพื่อยึดติด 

11. ตรวจสอบชิ้นงาน ท าความสะอาดตัวเครื่องและ

พ้ืนที่ปฏิบัติงานโดยรอบให้เรียบร้อย 

ข้อควรระวัง : 

1.  การเลื่อยจะต้องเลื่อยนอกเส้นของแบบที่เขียนไว้ด้านที่จะตัดทิ้งเสมอเผื่อไว้ส าหรับขัดแต่งภายหลัง 

2.  ขณะท าการเลื่อยจะต้องให้มือและนิ้วมือห่างออกมาจากแนวการตัดของใบเลื่อยเสมอ 
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แบบประเมินผลการให้คะแนน 

ใบงานที่ 9 

วิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล     0 -6 -2 

ชื่องาน :  ฉลุลวดลายบนแผ่นไม้ 

 ใบงานที่ ..................   

 วันที่ ....................... 

ชื่อนักเรียน...................................................................เลขที่..................... 

เร่ิมงาน.......................เสร็จงาน.......................เวลาปฏิบัติงาน....................... 

คะแนนรวม      

......................คะแนน              

 

ที่ 

 

รายการประเมิน 

ระดับคะแนน  

รวม 

หมายเหตุ 

(คะแนนเต็ม) 

100 

ดี ปานกลาง ปรับปรุง 

10 - 8 7 - 5 4 - 0 

1 การเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์      

2 การเตรียมวัสดุ      

3 ขั้นตอนการท างาน       

4 ชิ้นงานได้ขนาดและมิตติามแบบ       

5 การเลื่อยฉลุตามแนวเสน้ภายใน      

6 การเลื่อยฉลุตามแนวเส้นภายนอก      

7 เวลาที่ใชป้ฏิบัติงาน      

8 การบ ารุงรักษาเครื่องจักรและ

เครื่องมือ 

     

รวมคะแนนด้านทักษะการปฏบิัติการ     80 คะแนน 

9 การแต่งกาย ตรงต่อเวลา  

ความขยัน ตั้งใจ 

     

10 มีความระมัดระวัง รับผิดชอบ 

และรักษาสภาพแวดล้อม 

     

รวมคะแนนด้านจิตพิสัย     20 คะแนน 

 รวมคะแนนทั้งหมด     100 คะแนน 

บันทึกผล ข้อเสนอแนะ 

..................................................................................................................................................... .................. 

....................................................................................................................................................................... 

                                                                               ผู้ตรวจ....................................... 

 



102 

แบบทดสอบหลังเรียนบทท่ี 9 

ค าสั่ง จงท าเครื่องหมายกากบาท  X  ทับตัวอักษรหน้าค าตอบที่ถูกที่สุด 

1. ขนาดของเครื่องเลื่อยฉลุ ก าหนดจากข้อใด 

ก. ความหนาของชิ้นงาน 

ข. ระยะของแขนเครื่องเลื่อย 

ค. จ านวนฟันของใบเลื่อย 

ง. ระยะระหว่างใบเลื่อยถึงด้านในของโครงเลื่อย 

2.  แท่นเครื่องเลือ่ยฉลุสามารถปรับมุมได้ถึงกี่องศา 

ก. 30  องศา 

ข. 45  องศา 

ค. 60  องศา 

ง. 90  องศา 

3.  ตัวน าใบเลื่อยตัวบนปกติจะให้อยู่เหนือชิ้นงาน

ประมาณเท่าไร 

ก. 1 มิลลิเมตร 

ข. 2 มิลลิเมตร 

ค. 3 มิลลิเมตร 

ง. 10 มิลลิเมตร 

4. ถ้าต้องการเลื่อยตัดส่วนโค้งแคบ ๆ ควรเลือกใช้

ใบเลื่อยฉลุแบบใด 

ก. ใบเลื่อยที่บางและแคบ 

ข. ใบเลื่อยหนา 

ค. ใบเลื่อยฟันละเอียด 

ง. ใบเลื่อยฟันหยาบ 

5.  การเลือกใช้ใบเลื่อยฉลุต้องค านึงถึงข้อใด 

ก. ความหนาของชิ้นงาน 

ข. ความแข็งของชิ้นงาน 

ค. รัศมีความโค้ง 

ง. ถูกทุกข้อ 

 

6. เครื่องเลื่อยชนิดนี้สามารถตัดได้แผ่นหนาได้ไม่เกิน 

ก. 2 นิ้ว   

ข. 3 นิ้ว 

ค. 4 นิ้ว 

ง. 5 นิ้ว 

7.  Hold Down ท าหน้าท่ี 

ก. ปรับใหใ้บเลื่อยมีความตึงท่ีเหมาะสม 

ข. ควบคุมใบเลื่อยไม่ให้บิดตัวขณะป้อนชิ้นงาน 

ค. กดชิ้นงานให้แนบกับแท่นเล่ือย 

ง. หัวจับใบเลื่อยตัวล่างภายใต้แท่นเครื่อง 

8.  เครื่องเลื่อยชนิดนี้สามารถตัดได้แผ่นได้บางที่สุด

เท่าไร       

ก. 1/8 นิ้ว  

ข. 1/2 นิ้ว 

ค. 1/16 นิ้ว 

ง. 1/32 นิ้ว 

9.  การใช้เลื่อยฉลุในการเลื่อยไม้ที่ยาวมากต้องท า

อย่างไร 

ก. ปรับแท่นเล่ือย 

ข. ปรับทิศทางของหัวจับใบเลื่อยออกด้านข้าง 

ค. เสริมรั้วให้ยาว 

ง. ปรับแขนเครื่องเลื่อย 

10. การตัดฝงัประดับ ลวดลายชิ้นงานข้อใดกล่าว

ถูกต้อง 

ก. ต้องเป็นวัสดุคนละชนิด  

ข. สีควรแตกต่างกัน  

ค. ทิศทางของเสี้ยนไม้แตกต่างกัน 

ง. ถูกทุกข้อ 
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เฉลยแบบทดสอบหลังเรยีนบทที่ 9   

 

 

 

 

 

ข้อ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

เฉลย ง ข ค ก ง ก ค ง ข ง 
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เกณฑ์การวัดผลและประเมินผล 

จุดประสงค์ วิธีวัด เคร่ืองมือ เกณฑ์การประเมิน 

ทั่วไป 
ตรวจ

แบบทดสอบ 
แบบประเมิน 

1. แบบทดสอบท้ายบท 10 ข้อ 

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

8 - 10 คะแนน = ดี    

5 -  7 คะแนน = พอใช้   0 - 4 คะแนน = ต้องปรับปรุง 

2. แบบประเมินใบงาน  ค่าคะแนน 3 ระดับ 2 ด้าน 

1. ด้านทกัษะการปฏิบัติการ 80 

2. ด้านจิตพิสยั  20  

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

8 - 10 คะแนน = ด ี

5 - 7 คะแนน = พอใช้       

1 - 4 คะแนน = ต้องปรับปรุง 

เชิง

พฤติกรรม 

ข้อที ่

1-3 

ตรวจ

แบบทดสอบ 

และประเมิน 

ผลงาน 

แบบประเมิน 

และ 

ใบงาน 

เจตคติ 

  

 

สังเกต แบบประเมิน

เจตคต ิ

ตามแนว

ปรัชญา

เศรษฐกิจ

พอเพียง   

 

3.  แบบประเมินเจตคติตามแนวปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง  

มีค่าคะแนน  3  ระดับ  3 ด้าน 5 ข้อ   

ด้านที่ 1 มีเหตุผล 

1.  เห็นคุณคา่ในการเรียนรู้ ท างานท่ีได้รับมอบหมาย เสร็จ

เรียบร้อยสมบูรณ ์

2.  ส่งงานตรงเวลาที่ก าหนดตามข้อตกลง 

ด้านที่ 2 มีความพอประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยดั โดยน าวัสดุเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่

อย่างรู้คุณค่า 

4. มีการวางแผนเวลาการท างานและใช้เวลาเรียนรู้อย่าง

คุ้มค่า 

ด้านที่ 3 มีภูมิคุ้มกัน 

5.  มีน้ าใจ เอื้อเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบง่ปันความรู้แก่ผู้อื่น

อย่างถูกต้อง 

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

11-  15 คะแนน = ดี        

6 - 10 คะแนน = พอใช้      

1 - 5 คะแนน = ต้องปรับปรุง 
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แบบประเมินเจตคติตามแนวปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง 

 

รายการประเมิน 

 

ผลการ

ประเมิน 

(คะแนน) 
หมายเหตุ 

3  2 1  

มีเหตุผล 

1. เห็นคุณค่าในการเรียนรู้ ท างานทีไ่ดร้ับมอบหมายเสร็จเรียบร้อยสมบูรณ ์

   คะแนนการประเมิน 

 3  คะแนน  =  ดี 

 2  คะแนน  =  พอใช้ 

 1  คะแนน  =  ปรับปรุง 

แปลผลคะแนนรวม 

11 - 15 คะแนน  =  ดี 

 6  - 10 คะแนน  =  พอใช้ 

 1  -  5  คะแนน  =  ปรับปรุง 

2. ส่งงานตรงเวลาที่ก าหนดตามขอ้ตกลง    

มีความพอประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยัด โดยน าของเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่อย่างรู้คุณค่า 

   

4. มีการวางแผนเวลาการท างานและใช้เวลาเรียนรู้อย่างคุ้มค่า    

มีภูมิคุ้มกันที่ดี  

5. มีน้ าใจ เอื้อเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้อง 

   

 

เกณฑ์การประเมิน  : ครูประเมิน 

1. เห็นคุณค่าในการเรียนรู้  ท างานที่ได้รับมอบหมายเสร็จเรียบร้อยสมบูรณ์ 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายเสร็จเรยีบร้อย สมบูรณ์ทุกหัวข้อ 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายเสร็จเรยีบร้อย สมบูรณ์บางหัวข้อ 

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายไม่เรียบร้อย ไมส่มบรูณ์ทุกหัวข้อ 

2. ส่งงานตรงเวลาท่ีก าหนดตามข้อตกลง 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานตรงตามเวลาทีร่่วมกันก าหนด ตรงเวลาหรือก่อนเวลา 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานช้ากว่าเวลาที่ร่วมกันก าหนดภายใน 1 ช่ัวโมงโดยประมาณ 

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานช้ากว่าเวลาที่ร่วมกันก าหนดมากกว่า 1 ช่ัวโมงโดยประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยัด โดยน าของเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่อย่างรู้คุณค่า 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ใช้วัสดุในการเรียนอย่างประหยัด น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ใช้วัสดุในการเรียนอย่างประหยัด ไม่น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ใช้วัสดุในการเรียนไม่ประหยัด ฟุ่มเฟือย และไม่น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

4. มีการวางแผนเวลาการท างาน และใช้เวลาเรียนรู้อย่างคุ้มค่า 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  มีการวางแผนในการท างานเหมาะสมกับเวลาที่ก าหนดอยา่งคุ้มค่า 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  มีการวางแผนในการท างานไม่เหมาะสมกับเวลาที่ก าหนด  

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ขาดการวางแผนในการท างานและใช้เวลาไม่คุ้มค่า 

5. มีน้ าใจ เอ้ือเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้อง 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  มีน้ าใจ เอื้อเฟื้อ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้อย่างถูกต้องแก่ผู้อื่นบ่อยครั้ง 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  มีน้ าใจ เอื้อเฟื้อ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้องเป็นบางครั้ง 

ปรับปรุง  (1 คะแนน) หมายถึง  ขาดน้ าใจ เห็นแก่ตัว หรือช่วยเหลือแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างไม่ถูกต้อง 
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 แผนการจัดการเรียนรู้มุ่งเน้นสมรรถนะ 

บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

 

บทที ่10 

รายวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล   

รหัสวิชา 20106-2009 

 

สอนครั้งที่ 12 

ชื่อบท เครื่องกลึงไม้ 6 ชั่วโมง 

ชื่อเรื่อง  เครื่องกลึงไม้ 6 ชั่วโมง/สัปดาห์ 
 

สาระส าคัญ  

เครื่องกลึงไม้ (Turning Lathe) เป็นเครื่องจักรกลงานไม้ชนิดเดียวที่ผู้ปฏิบัติงานต้องท างานอย่าง

สอดคล้อง กันระหว่างเครื่องมือที่ต้องใช้มือร่วมกับเครื่องจักร ซึ่งเป็นการปฏิบัติที่ต้องใช้ความช านาญอย่าง

มาก โดยทั่วไปเครื่องกลึงจะเป็นตัวจับไม้ชิ้นงานให้หมุนรอบตัวเองด้วยความเร็ว แล้วผู้ปฏิบัติงานจึงจะใช้

เครื่องมือหรือสิ่วกลึงนั้น ตัดเฉือนแต่งขึ้นรูปของไม้ ชิ้นงานให้เป็นรูปร่างต่าง ๆ ตามต้องการ ซึ่งเราสามารถ

กลึงชิ้นงานให้มีลักษณะเหมือนถ้วยชาม และแม้กระทั่งลักษณะของไม้ตีเบสบอลก็กลึงได้ไม่ยากเลย 

เครื่องกลึงจะเป็นเครื่องที่เกิดอันตรายขณะท างานได้ยาก ถ้าผู้ปฏิบัติท างานอย่างถูกวิธีและระมัดระวังไม่

ประมาท เข้าใจถึงสมรรถนะข้อจ ากัดของเครื่อง 

เนื้อหาสาระการเรียนรู้ 

10.1 ส่วนประกอบของเครื่องกลึงไม้ 

10.2 อุปกรณ์และเครื่องมือประกอบส าหรับเครื่องกลึงไม้ 

10.3 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องกลึงไม้ 

10.4 ขั้นตอนและวิธีการกลึงไม้ 

10.5 การกลึงงานรูปทรงกระบอก 

10.6 การกลึงชิ้นงานด้วยจานกลึง 

10.7 การขัดและการท าสีชิ้นงานบนเครื่องกลึงไม้ 

10.8 การบ ารุงรักษาเครื่องกลึงไม้ 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. บอกส่วนประกอบของเครื่องกลึงไม้ได้ 

2. บอกอุปกรณ์และเครื่องมือประกอบส าหรับเครื่องกลึงไม้ได้ 

3. รู้ความปลอดภัยในการใช้เครื่องกลึงไม้ได้ 

4. สามารถใช้งานเครื่องกลึง กลึงไม้ได้ 

5. สามารถบ ารุงรักษาเครื่องกลึงไม้ได้ 
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สมรรถนะประจ าบท 

1. สามารถใช้งานเครื่องกลึง กลึงไม้ได้ 

2. สามารถบ ารุงรักษาเครื่องกลึงไม้ได้  

3. ท างานด้วยความปลอดภัย 

 

กิจกรรมการเรียนรู้    

ขั้นการน าเข้าสู่บทเรียน  

1. ครูชี้น าเรื่องการเรียนรู้โดยใช้หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงเป็นแนวทางในการเรียนรู้ 

2. ครูแนะน า เอกสารแนะแนวทางปฏิบัติตามใบงานที่แนะน าไว้อย่างชัดเจน 

ขั้นการเรียนรู้   

3. ครูใช้วิธีการบรรยายประกอบตามหนังสือเรียน วิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล   

บทที ่10 เรื่อง เครื่องกลึงไม้ 

10.1  ส่วนประกอบของเครื่องกลึงไม้ 

10.2  อุปกรณ์และเครื่องมือประกอบส าหรับเครื่องกลึงไม้ 

10.3  ความปลอดภัยในการใช้เครื่องกลึงไม้ 

10.4  ขั้นตอนและวิธีการกลึงไม้ 

10.5  การกลึงงานรูปทรงกระบอก 

10.6  การกลึงชิ้นงานด้วยจานกลึง 

10.7  การขัดและการท าสีชิ้นงานบนเครื่องกลึงไม้ 

10.8  การบ ารุงรักษาเครื่องกลึงไม้ 

4. ครูเพ่ิมเติมเนื้อหา โดยการสาธิตการเขียนให้นักเรียนปฏิบัติตาม การสาธิตและการใช้งาน

การใช้เครื่องกลึงไม้ อธิบายตามเอกสารหรือบรรยาย โดยใช้สื่อ PowerPoint  หรอืคลิปวิดีโอ  

5. ครูมอบหมายงานตามเอกสารการสอน (ใบงานที ่10) 

ขั้นฝึกฝนจนช านาญ   

6. ผู้เรียนอ่านขั้นตอนการใช้งานอย่างละเอียดในการใช้เครื่องกลึงไม้ 

7. ผู้เรียนฝึกปฏิบัติตามข้ันตอนตามใบงานที ่10 งานกลึงด้ามสิ่ว 

ขั้นสรุปและตรวจสอบ   

8. เมื่อผู้เรียนปฏิบัติเรียบร้อยแล้วให้ผู้เรียนท าการสรุปขั้นตอนการปฏิบัติงานและครูการตรวจ

ให้คะแนนการสรุป 
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ขั้นประเมินผล   

9. ครูท าการประเมินตรวจสอบชิ้นงานของผู้เรียนเป็นรายบุคคล  

10. นักเรียนทั้งหมดท าแบบทดสอบหลังเรียนโดยครูบันทึกผลการทดสอบหลังเรียน 

ขั้นเฉลยผลการปฏิบัติงาน  

11. ผู้เรียนและผู้สอนท าการเฉลยผลการปฏิบัติงานตามใบงานที่ 10 

 

สื่อการเรียนรู้  : 

1. หนังสือเรียนวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล  ผู้แต่ง นายวีรยุทธ์  คเชนทร 

2. ใบงานประจ าบท 

3. PowerPoint ประกอบการบรรยาย เรื่อง ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

4. ใบทดสอบหลังเรียน 

5. เครือ่งกลึงไม้ 

 

งานที่มอบหมาย :  

1. ให้นักเรียนทบทวนการเรียนรู้ที่เรียนมาทั้งหมดเพ่ือให้เกิดความช านาญ ทักษะ และ

กระบวนการคิด เพ่ือสรุปผลครั้งต่อไป 

2. ให้นักเรียนศึกษาเนื้อหาในบทเรียนที ่11 จากหนังสือเรียน ก่อนเข้าชั้นเรียนในครั้งต่อไป 

 

การวัดผลและประเมินผล 

ด้านความรู้  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล  แบบทดสอบหลังเรียน 10  ข้อ 10 คะแนน 

เกณฑ์การประเมิน  ร้อยละ 70 ขึ้นไป 

ด้านทักษะกระบวนการ  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล  แบบประเมินใบกิจกรรมทบทวนความรู้ และแบบประเมินใบงาน 

เกณฑ์การประเมิน ร้อยละ 70 ขึ้นไป 

ด้านเจตคติตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล  แบบประเมินเจตคติการเรียนตามแนวหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง 

เกณฑ์การประเมิน นักเรียนต้องท าผ่านเกณฑ์ตั้งแต่ 11 ข้อขึ้นไป 

 

กิจกรรมเสนอแนะ 

 ให้นักเรียนศึกษาจากเอกสารประกอบการสอนก่อนเข้าชั้นเรียนล่วงหน้า  
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บันทึกหลงัการจัดการเรียนรู ้

รหัสวิชา..................ชื่อวิชา..................................................... 

ท...........ป.........น............บทท่ี................. 

ชื่อเรื่อง /งาน.....................................................เวลา...............ชม. สัปดาห์ที.่............ 

ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู้ 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

........................................................................................................................................................................... 

ปัญหาและอุปสรรค 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

........................................................................................................................................................................... 

แนวทางแก้ไข 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

........................................................................................................................................................................... 

ข้อเสนอแนะ 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

........................................................................................................................................................................... 

ลงชื่อ.........................ผูส้อน    ลงชื่อ .............................หน.แผนก 

(.........................................)  (.........................................) 

ลงชื่อ....................................รองฯฝ่ายวชิาการ 

(...............................................) 
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ใบงานที ่10 ชื่อวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล รหัสวิชา  20106-2009 

ชื่อบท : เครื่องกลึงไม้ เวลาเรียน  6 ชั่วโมง/สัปดาห์ 

ชื่องาน :  กลึงด้ามสิ่ว 

สมรรถนะประจ าบทเรียน 

1. สามารถเตรียมเครื่องกลึงไม้ได้ 

2. สามารถเตรียมชิ้นงานที่จะกลึงได้ 

3. สามารถกลึงชิ้นงานแบบยันศูนย์ได้  

4. ปฏิบัติงานด้วยความระมัดระวังและปลอดภัย 

งานที่มอบหมาย    กลึงด้ามสิ่ว  ให้ได้ขนาดดังรูป 

เวลาที่ใช้ปฏิบัติงาน   จ านวน 2 ชั่วโมง  30 นาที 

 
 

วัสดุที่ใช้  

- ไม้ขนาด  1 ½” x 1 ½” x 0.20 เมตร จ านวน 1 ท่อน/1 คน 

เครื่องมือและอุปกรณ์ 

1. เครื่องไสความหนาไม้ 

2. ตลับเมตร 

3. ฉากตาย 
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ล าดับขั้นปฏิบัติงาน 

ภาพประกอบ ขั้นตอนการปฏบิัติงาน 

 

1. เตรียมไม้ขนาด 1 ½” x 1 ½” x 0.20 เมตร ที่ท า

การตัด ไสมาเรียบร้อยแล้ว น าไม้บรรทัดและดินสอ 

ขีดเส้นทแยงมุมทั้งสองด้านหัว-ท้าย จากนั้นใช้น า

ศูนย์ตอกในต าแหน่งจุดศูนย์กลาง 

 

2. น าไม้กลึงติดตั้งเข้ากับเครื่องกลึง ตั้งความเร็วรอบ

ของเครื่องกลึงใน Head Stock ที่รอบต่ าสุดของ

เครื่อง ประมาณ 510 - 760 rpm (สายพานอยู่ 

ในร่องล้อสายพานร่องแรก) เปิดเครื่องใช้สิ่วเล็บมือ

กลึงไม้ให้กลม 

 

3. เลือกใช้สิ่วกลึงปากฉลามกลึงผิวไม้ให้เรียบและ 

กลมข้ึนรูปกลึงตามแบบ  

 

 

4.  ปิดเครื่อง  ตั้งความเร็วรอบของเครื่องกลึงที่รอบ

ประมาณ 1,330 rpm (สายพานอยู่ในล้อสายพาน

ร่องที ่3) เปิดเครื่อง เลือกใช้สิ่วกลึงให้เหมาะสมกับ

วิธีการกลึง  

 

5.  ปิดเครื่อง วัดขนาดโดยใช้คาลิเปอร์วัดใน-วัดนอก 

ตรวจสอบขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางภายในของ 

ปลอกสิ่วและส่วนอื่นตามแบบ 

 

6. ถ่ายขนาดจากเส้นผ่านศูนย์กลางภายในของปลอก

สิ่วมายังเดือยชิ้นงานว่าได้ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง

เท่ากันหรือยัง ถ้ายังไม่ได้ขนาดตามรูปแบบให้กลึง

งานตามแบบให้ได้ขนาดจนแล้วเสร็จ ปิดเครื่อง 
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ล าดับขั้นปฏิบัติงาน 

ภาพประกอบ ขั้นตอนการปฏบิัติงาน 

 

7.  การขัดผิวชิ้นงานให้ถอดที่รองสิ่วกลึงออกตั้ง

ความเร็วรอบเครื่องกลึงที่รอบประมาณ 2,200 rpm 

เปิดเครื่องเพ่ือขัดกระดาษทราย ขัดชิ้นงานให้

เรียบร้อย 

 

8.  เคลือบผิวชิ้นงานด้วยน ายาเคลือบเงา 

 

9.  หลังจากงานเสร็จแล้วตรวจสอบชิ้นงานกลึง ถอด

ชิ้นงานออกจากเครื่องกลึง ในส่วนเดือยที่เสียบเข้า

กับปลอกสวมของสิ่วให้ใช้ตะไบขัดส่วนเกินออก  

 

10.  น าชิ้นงานสวมเข้ากับปลอกสวมของสิ่วยึดให้แน่น 

11.  ท าความสะอาดเครื่องกลึง และบริเวณโดยรอบ 

เตรียมส่งชิ้นงานตรวจ 

 

 

ข้อควรระวัง : 

1.  ผู้ปฏิบัติงานจะต้องแต่งกายให้รัดกุม ชายเสื้อต้องอยู่ในกางเกง เนกไทต้องถอดออก เสื้อแขนยาวต้อง

พับแขนขึ้นเหนือศอกให้เรียบร้อย 

2.  สวมแว่นตานิรภัย หรืออุปกรณ์ป้องกันใบหน้าทุกครั้งขณะท างาน 
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แบบประเมินผลการให้คะแนน 

ใบงานที่ 10 

วิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล     0 -6 -2 

ชื่องาน :  กลึงด้ามสิ่ว 

 ใบงานที่ ..................   

 วันที่ ....................... 

ชื่อนักเรียน...................................................................เลขที่..................... 

เร่ิมงาน.......................เสร็จงาน.......................เวลาปฏิบัติงาน....................... 

คะแนนรวม      

......................คะแนน              

 

ที่ 

 

รายการประเมิน 

ระดับคะแนน  

รวม 

หมายเหตุ 

(คะแนนเต็ม) 

100 

ดี ปานกลาง ปรับปรุง 

10 - 8 7 - 5 4 - 0 

1 การเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์      

2 การเตรียมวัสดุ      

3 ขั้นตอนการท างาน       

4 ชิ้นงานได้ขนาดและมิตติามแบบ       

5 ชิ้นงานได้ขนาดเส้นผ่าน

ศูนย์กลางตามแบบ 

     

6 ชิ้นงานผิวกลึงเรียบสวยงาม      

7 เวลาที่ใชป้ฏิบัติงาน      

8 การบ ารุงรักษาเครื่องจักรและ

เครื่องมือ 

     

รวมคะแนนด้านทักษะการปฏบิัติการ     80 คะแนน 

9 การแต่งกาย ตรงต่อเวลา  

ความขยัน ตั้งใจ 

     

10 มีความระมัดระวัง รับผิดชอบ 

และรักษาสภาพแวดล้อม 

     

รวมคะแนนด้านจิตพิสัย     20 คะแนน 

 รวมคะแนนทั้งหมด     100 คะแนน 

บันทึกผล ข้อเสนอแนะ 

..................................................................................................................................................... .................. 

....................................................................................................................................................................... 

                                                                               ผู้ตรวจ....................................... 
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แบบทดสอบหลังเรียนบทท่ี 10 

ค าสั่ง จงท าเครื่องหมายกากบาท  X  ทับตัวอักษรหน้าค าตอบที่ถูกที่สุด 

1. ขนาดของเครื่องกลึงไม้จะก าหนดจาก ข้อใด 

ก. ความยาวของชิ้นงาน 

ข. ความเร็ว 

ค. มอเตอร์ 

ง. เส้นผ่านศูนย์กลางของชิ้นงานท่ีใหญ่ท่ีสุด 

2.  Tool Rest คืออะไร 

ก. มือหมุนหัวแท่นเครื่อง  

ข. ท่ีวางสิ่วกลึง 

ค. ชุดยันศูนย์ท้ายเครื่อง  

ง. ยันศูนยช์ิ้นงาน 

3.  สิ่วกลึงท่ีมีรูปร่างแบนเรียบ คมตัดของสิ่วจะ 

ท ามุมกับใบสิ่วประมาณ 60 ถึง 70 องศา และ

เพล่ท ามุมท้ัง 2 ด้าน เรียกชื่อสิ่วตามข้อใด 

ก. สิ่วปากมน 

ข. สิ่วปากจิ้งจก 

ค. สิ่วปากฉลาม 

ง. สิ่วเล็บมือ 

4.  สิ่วท่ีไม่นิยมมาใช้ในการกลึงชิ้นงานด้วยจานกลึง 

คือข้อใด 

ก. สิ่วปากมน 

ข. สิ่วปากจิ้งจก 

ค. สิ่วปากฉลาม 

ง. สิ่วเล็บมือ 

5.  การวิธีขูดตัด ในการกลึงชิ้นงาน วิธีน้ีให้วางสิ่ว 

ในลักษณะใด บนแท่นรองรับเครื่องมือ 

ก. วางราบ หงายสิ่ว 

ข. วางราบ คว่ าสิ่ว 

ค. หงายสิ่ว ท ามุม 

ง. วางราบ เอียงส่ิว 

6.  การกลึงจาน ชาม วิธีกลึงจะกลึงด้วยวิธีใด 

ก. วิธีขูด 

ข. วิธีเฉือน 

ค. วิธีเซาะ 

ง. วิธีตัด 

7.  ในการขูดตัดให้ผิวเรียบแล้วหรือกลึงตัดผิวหน้า

ขูดเบา ๆ มักจะใช้สิ่วในข้อใด 

ก. สิ่วปากจิ้งจก  

ข. สิ่วปากฉลาม 

ค. สิ่วเล็บมือ 

ง. ถูกท้ังข้อ ก. และ ข้อ ข. 

8.  สิ่วกลึงชนิดใดที่น าใช้กลึงในส่วนท่ีเป็นมุมฉาก, 

เป็นบ่า, ส่วนท่ีโค้งมนและร่องตัววีได้ท้ังหมด   

ก. สิ่วปากจิ้งจก  

ข. สิ่วเล็บมือ 

ค. สิ่วตัด 

ง. สิ่วปากฉลาม 

9.  การปรับต้ังความเร็วเครื่องกลึง ควรตั้งความเร็ว

เท่าใดในการกลึงชิ้นงานแต่ละครั้ง 

ก. ความเร็วสูงสุด 

ข. ความเร็วต่ าสุด 

ค. ความเร็วท่ีเหมาะสม 

ง. ความเร็วปานกลาง 

10. การกลึงชิ้นงาน ปรับต้ังวัดนอกให้โตกว่าขนาดท่ี

ก าหนดเผื่อไว้ส าหรับขัดชิ้นงาน ประมาณเท่าใด  

ก. 1 มิลลิเมตร 

ข. 2 มิลลิเมตร 

ค. 5 มิลลิเมตร 

ง. 10 มิลลิเมตร 
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เฉลยแบบทดสอบหลังเรยีนบทที่ 10 

 

ข้อ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

เฉลย ง ข ค ง ก ก ง ก ค ข 
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เกณฑ์การวัดผลและประเมินผล 

จุดประสงค์ วิธีวัด เคร่ืองมือ เกณฑ์การประเมิน 

ทั่วไป 
ตรวจ

แบบทดสอบ 
แบบประเมิน 

1.  แบบทดสอบท้ายบท 10 ข้อ 

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

8 - 10 คะแนน = ดี    

5 -  7 คะแนน = พอใช้   0 - 4 คะแนน = ต้องปรับปรุง 

2. แบบประเมินใบงาน  ค่าคะแนน 3 ระดับ 2 ด้าน 

1.  ด้านทักษะการปฏิบัติการ 80 

2.  ด้านจิตพิสยั 20  

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

8 - 10 คะแนน = ด ี

5 - 7 คะแนน = พอใช้       

1 - 4 คะแนน = ต้องปรับปรุง 

เชิง

พฤติกรรม 

ข้อที ่

1-3 

ตรวจ

แบบทดสอบ 

และประเมิน 

ผลงาน 

แบบประเมิน 

และ 

ใบงาน 

เจตคติ 

  

 

สังเกต แบบประเมิน

เจตคต ิ

ตามแนว

ปรัชญา

เศรษฐกิจ

พอเพียง   

 

3.  แบบประเมินเจตคติตามแนวปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง  

มีค่าคะแนน  3  ระดับ  3 ด้าน 5 ข้อ   

ด้านที่ 1 มีเหตุผล 

1.  เห็นคุณคา่ในการเรียนรู้ ท างานท่ีได้รับมอบหมาย  

เสร็จเรียบร้อยสมบูรณ ์

2.  ส่งงานตรงเวลาที่ก าหนดตามข้อตกลง 

ด้านที่ 2 มีความพอประมาณ 

3.  ใช้วัสดุอย่างประหยดั โดยน าวัสดุเก่ามาประยุกต์ใช้  

ใหม่อย่างรู้คุณค่า 

4.  มีการวางแผนเวลาการท างานและใช้เวลาเรียนรู้อย่าง

คุ้มค่า 

ด้านที่ 3 มีภูมิคุ้มกัน 

5.  มีน้ าใจ เอื้อเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบง่ปันความรู้แก่ผู้อื่น

อย่างถูกต้อง 

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

11-  15 คะแนน = ดี        

6 - 10 คะแนน = พอใช้      

1 - 5 คะแนน = ต้องปรับปรุง 
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แบบประเมินเจตคติตามแนวปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง 

 

รายการประเมิน 

 

ผลการ

ประเมิน 

(คะแนน) 
หมายเหตุ 

3  2 1  

มีเหตุผล 

1. เห็นคุณค่าในการเรียนรู้ ท างานทีไ่ดร้ับมอบหมายเสร็จเรียบร้อยสมบูรณ ์

   คะแนนการประเมิน 

 3  คะแนน  =  ดี 

 2  คะแนน  =  พอใช้ 

 1  คะแนน  =  ปรับปรุง 

แปลผลคะแนนรวม 

11 - 15 คะแนน  =  ดี 

 6  - 10 คะแนน  =  พอใช้ 

 1  -  5  คะแนน  =  ปรับปรุง 

2. ส่งงานตรงเวลาที่ก าหนดตามขอ้ตกลง    

มีความพอประมาณ 

3. ใช้วสัดุอย่างประหยัด โดยน าของเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่อย่างรู้คุณค่า 

   

4. มีการวางแผนเวลาการท างานและใช้เวลาเรียนรู้อย่างคุ้มค่า    

มีภูมิคุ้มกันที่ดี  

5. มีน้ าใจ เอื้อเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้อง 

   

 

เกณฑ์การประเมิน  : ครูประเมิน 

1. เห็นคุณค่าในการเรียนรู้  ท างานที่ได้รับมอบหมายเสร็จเรียบร้อยสมบูรณ์ 

ด ี (3 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายเสร็จเรยีบร้อย สมบูรณ์ทุกหัวข้อ 

พอใช้ (2 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายเสร็จเรยีบร้อย สมบูรณ์บางหัวข้อ 

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายไม่เรียบร้อย ไมส่มบรูณ์ทุกหัวข้อ 

2. ส่งงานตรงเวลาท่ีก าหนดตามข้อตกลง 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานตรงตามเวลาทีร่่วมกันก าหนด ตรงเวลาหรือก่อนเวลา 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานช้ากว่าเวลาที่ร่วมกันก าหนดภายใน 1 ช่ัวโมงโดยประมาณ 

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานช้ากว่าเวลาที่ร่วมกันก าหนดมากกว่า 1 ช่ัวโมงโดยประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยัด โดยน าของเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่อย่างรู้คุณค่า 

ด ี (3 คะแนน)  หมายถึง  ใช้วัสดุในการเรียนอย่างประหยัด น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

พอใช้ (2 คะแนน)  หมายถึง  ใช้วัสดุในการเรียนอย่างประหยัด ไม่น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

ปรับปรุง (1 คะแนน)  หมายถึง  ใช้วัสดุในการเรียนไม่ประหยัด ฟุ่มเฟือย และไม่น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

4. มีการวางแผนเวลาการท างาน และใช้เวลาเรียนรู้อย่างคุ้มค่า 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  มีการวางแผนในการท างานเหมาะสมกับเวลาที่ก าหนดอยา่งคุ้มค่า 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  มีการวางแผนในการท างานไม่เหมาะสมกับเวลาที่ก าหนด  

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ขาดการวางแผนในการท างานและใช้เวลาไม่คุ้มค่า 

5. มีน้ าใจ เอ้ือเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้อง 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  มีน้ าใจ เอื้อเฟื้อ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้อย่างถูกต้องแก่ผู้อื่นบ่อยครั้ง 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  มีน้ าใจ เอื้อเฟื้อ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้องเป็นบางครั้ง 

ปรับปรุง  (1 คะแนน) หมายถึง  ขาดน้ าใจ เห็นแก่ตัว หรือช่วยเหลือแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างไม่ถูกต้อง 
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 แผนการจัดการเรียนรู้มุ่งเน้นสมรรถนะ 

บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

 

บทที ่11 

รายวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล   

รหัสวิชา 20106-2009 

 

สอนครั้งที่ 13-14 

ชื่อบท เครื่องลอกบัว 12 ชั่วโมง 

ชื่อเรื่อง  เครื่องลอกบัว 6 ชั่วโมง/สัปดาห์ 
 

สาระส าคัญ  

      เครื่องลอกบัวหรือเครื่องขึ้นรูปชิ้นงาน  ใช้ส าหรับกัดขอบบัว บังใบ ผ่าเดือย เซาะร่อง และสามารถตัดขึ้น

รูปงานไม้ให้เป็นรูปร่างต่าง ๆ ได้หลายรูปแบบขึ้นอยู่กับรูปร่างของใบมีดหรือหัวตัดที่จะท าได้  

เนื้อหาสาระการเรียนรู้ 

11.1 ส่วนประกอบของเครื่องเครื่องลอกบัว 

11.2 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องลอกบัว  

11.3 การปรับตั้งการใช้งานเครื่องลอกบัว 

11.4 วิธีการใช้เครื่องลอกบัว 

11.5 การบ ารุงรักษาเครื่องลอกบัว  

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. บอกส่วนประกอบของเครื่องลอกบัวได้ 

2. บอกความปลอดภัยในการใช้เครื่องลอกบัวได้ 

3. บอกวิธีการปรับตั้งการใช้งานเครื่องลอกบัวได้ 

4. บอกวิธีการใช้เครื่องลอกบัวได้ 

5. อธิบายการบ ารุงรักษาเครื่องลอกบัวได้ 

สมรรถนะประจ าบท 

1. สามารถปรับตั้งเครื่องลอกบัวได้ 

2. สามารถไสไม้ด้วยเครื่องลอกบัวได้ 

3. สามารถบ ารุงรักษาเครื่องลอกบัวได้  

4. ท างานด้วยความปลอดภัย 
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กิจกรรมการเรียนรู้    

ขั้นการน าเข้าสู่บทเรียน  

1. ครูชี้น าเรื่องการเรียนรู้โดยใช้หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงเป็นแนวทางในการเรียนรู้ 

2. ครูแนะน า เอกสารแนะแนวทางปฏิบัติตามใบงานที่แนะน าไว้อย่างชัดเจน 

ขั้นการเรียนรู้   

3. ครูใช้วิธีการบรรยายประกอบตามหนังสือเรียน วิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล   

บทที่ 11 เรื่อง เครื่องลอกบัว 

11.1 ส่วนประกอบของเครื่องลอกบัว 

11.2 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องลอกบัว  

11.3 การปรับตั้งการใช้งานเครื่องลอกบัว 

11.4 วิธีการใช้เครื่องลอกบัว 

11.5 การบ ารุงรักษาเครื่องลอกบัว  

4. ครูเพ่ิมเติมเนื้อหา โดยการสาธิตการเขียนให้นักเรียนปฏิบัติตาม การสาธิตและการใช้งาน

การใช้เครื่องลอกบัว อธิบายตามเอกสารหรือบรรยาย โดยใช้สื่อ PowerPoint  หรือคลิปวิดีโอ  

5. ครูมอบหมายงานตามเอกสารการสอน (ใบงานที ่11.1/ใบงานที่ 11.2) 

ขั้นฝึกฝนจนช านาญ   

6. ผู้เรียนอ่านขั้นตอนการใช้งานอย่างละเอียดในการใช้เครื่องลอกบัว 

7. ผู้เรียนฝึกปฏิบัติตามข้ันตอนการใช้งาน ตามใบงานที่ 11.1 ลอกบัวขอบบานไม้/ตามใบงานที่ 

11.2 ลอกบัวขอบลูกฟัก 

ขั้นสรุปและตรวจสอบ   

8. เมื่อผู้เรียนปฏิบัติเรียบร้อยแล้วให้ผู้เรียนท าการสรุปขั้นตอนการปฏิบัติงานและครูการตรวจ

ให้คะแนนการสรุป 

ขั้นประเมินผล   

9. ครูท าการประเมินตรวจสอบชิ้นงานของผู้เรียนเป็นรายบุคคล  

10. นักเรียนทั้งหมดท าแบบทดสอบหลังเรียนโดยครูบันทึกผลการทดสอบหลังเรียน 

ขั้นเฉลยผลการปฏิบัติงาน  

11. ผู้เรียนและผู้สอนท าการเฉลยผลการปฏิบัติงานตามใบงานที่ 11.1/ใบงานที ่11.2 
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สื่อการเรียนรู้  : 

1. หนังสือเรียนวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล  ผู้แต่ง นายวีรยุทธ์  คเชนทร 

2. ใบงานประจ าบท 

3. PowerPoint ประกอบการบรรยาย เรื่อง ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

4. ใบทดสอบหลังเรียน 

5. เครื่องลอกบัว 

 

งานที่มอบหมาย :  

1. ให้นักเรียนทบทวนการเรียนรู้ที่เรียนมาทั้งหมดเพ่ือให้เกิดความช านาญ ทักษะ และ

กระบวนการคิด เพ่ือสรุปผลครั้งต่อไป 

2. ให้นักเรียนศึกษาเนื้อหาในบทเรียนที่ 12 จากหนังสือเรียน ก่อนเข้าชั้นเรียนในครั้งต่อไป 

 

การวัดผลและประเมินผล 

ด้านความรู้  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล  แบบทดสอบหลังเรียน 10  ข้อ 10 คะแนน 

เกณฑ์การประเมิน ร้อยละ 70 ขึ้นไป 

ด้านทักษะกระบวนการ  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล  แบบประเมินใบกิจกรรมทบทวนความรู้ และแบบประเมินใบงาน 

เกณฑ์การประเมิน ร้อยละ 70 ขึ้นไป 

ด้านเจตคติตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล แบบประเมินเจตคติการเรียนตามแนวหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง 

เกณฑ์การประเมิน  นักเรียนต้องท าผ่านเกณฑ์ตั้งแต่ 11 ข้อขึ้นไป 

 

กิจกรรมเสนอแนะ 

 ให้นักเรียนศึกษาจากเอกสารประกอบการสอนก่อนเข้าชั้นเรียนล่วงหน้า  
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บันทึกหลงัการจัดการเรียนรู้ 

รหัสวิชา..................ชื่อวิชา..................................................... 

ท...........ป.........น............ บทท่ี................. 

ชื่อเรื่อง /งาน.........................................................เวลา...........ชม. สัปดาห์ที.่............ 

ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู้ 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

........................................................................................................................................................................... 

ปัญหาและอุปสรรค 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

........................................................................................................................................................................... 

แนวทางแก้ไข 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................ 

ข้อเสนอแนะ 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................ 

ลงชื่อ.........................ผูส้อน    ลงชื่อ .............................หน.แผนก 

(.........................................)  (.........................................) 

ลงชื่อ....................................รองฯฝ่ายวชิาการ 

(...............................................) 
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ใบงานที ่11.1 ชื่อวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล รหัสวิชา  20106-2009 

ชื่อบท : เครื่องลอกบัว เวลาเรียน  6 ชั่วโมง/สัปดาห์ 

ชื่องาน :  ลอกบัวขอบบานไม้ 

สมรรถนะประจ าบทเรียน 

1. สามารถเตรียมประกอบหัวตัดเครื่องลอกบัวได้ 

2. สามารถใช้งานเครื่องลอกบัวได้ 

3. สามารถบ ารุงรักษาเครื่องลอกบัวได้  

4. ปฏิบัติงานด้วยความระมัดระวังและปลอดภัย 

งานที่มอบหมาย  

ลอกบัวขอบบานไม้ ขนาดดังรูป 

 

เวลาที่ใช้ปฏิบัติงาน   จ านวน 3 ชั่วโมง - นาท ี

 

วัสดุที่ใช้  

- ไม้ขนาด 2” x 4” x 1.60 เมตร  จ านวน 1 ท่อน/1 คน  

เครื่องมือและอุปกรณ์ 

1.  เครื่องลอกบัว 5. ขอขีดไม้ 

2. เครื่องไสเพลาะ 6. ฉากตาย 

3. เครื่องไสความหนา 7.  ตลับเมตร 

4.  หัวลอกบัว 8. ดินสอ  
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ล าดับขั้นปฏิบัติงาน 

ภาพประกอบ ขั้นตอนการปฏบิัติงาน 

 

1. น าไม้ที่เตรียมไว้ปรับไสให้เรียบ ด้วยเครื่องไสเพลาะ 

และเครื่องไสความหนาให้ได้ขนาด 1 1/2” x 3”เรียบ

และได้ฉากทั้ง 4 ด้าน  

 

2.  น ามาตัดให้ได้ขนาดความยาวตามใบงาน  

ชิ้นงาน A ไม้ขนาด  1 1/2” x 3” x 0.53 เมตร 

จ านวน 2 ท่อน และ 0.25 เมตร ชิ้นงาน B ไม้ขนาด  

1 1/2” x 3” x 0.23 เมตร จ านวน 2 ท่อน 

 

3.  ติดตั้งหัวตัดเข้ากับแกนหมุน ปรับแกนหมุนขึ้น-ลง 

เพ่ือก าหนดความลึกในการกัดชิ้นงาน 

 

4.  ปรับรั้วทั้งสองด้านให้อยู่ในแนวเดียวกัน ด้วยการปรับ

หมุนเพื่อเลื่อนรั้วแต่ละด้าน 

 

5.  เปิดสวิตช์เครื่อง ทดลองกัดขอบบัวกับไม้ตัวอย่างก่อน

เพ่ือให้ได้ลวดลายบัวตามแบบ 

 

6.  เปิดเครื่อง วางชิ้นงาน A แนบกับรั้วและแท่นเครื่อง 

กัดชิ้นงานเพียงด้านเดียว คือด้านข้าง ทั้ง 2 ท่อน 

จากนั้นวางชิ้นงาน B แนบกับรั้วและแท่นเครื่อง  

กัดชิ้นงาน 3 ด้าน คือด้านข้าง 1 ด้าน และหัวกับท้าย 

เพ่ือประกอบเข้ากับชิ้นงาน A  

 

7. ตรวจสอบชิ้นงาน ทดสอบประกอบชิ้นงาน A และ B 

ตามรูปประกอบ 

8. ท าความสะอาดเครื่องลอกบัวและบริเวณโดยรอบ 

เตรียมส่งชิ้นงานตรวจ 

ข้อควรระวัง :  

ปิดเครื่องทุกครั้งก่อน เมื่อท าการปรับตั้งเครื่องหรือการติดตั้งหัวตัดของเครื่องลอกบัว 
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แบบประเมินผลการให้คะแนน 

ใบงานที่ 11.1 

วิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล     0 -6 -2 

ชื่องาน :  ลอกบัวขอบบานไม ้

 ใบงานที่ ..................   

 วันที่ ....................... 

ชื่อนักเรียน...................................................................เลขที่..................... 

เร่ิมงาน.......................เสร็จงาน.......................เวลาปฏิบัติงาน....................... 

คะแนนรวม      

......................คะแนน              

 

ที่ 

 

รายการประเมิน 

ระดับคะแนน  

รวม 

หมายเหตุ 

(คะแนนเต็ม) 

100 

ดี ปานกลาง ปรับปรุง 

10 - 8 7 - 5 4 - 0 

1 การเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์      

2 การเตรียมวัสดุ      

3 ขั้นตอนการท างาน       

4 ชิ้นงานได้ขนาดและมิตติามแบบ       

5 แนวบัว ตรง ถูกต้อง      

6 ประกอบชิ้นงานเข้ากันสนิท  

ได้ฉากทุกมุม 

     

7 เวลาที่ใชป้ฏิบัติงาน      

8 การบ ารุงรักษาเครื่องจักรและ

เครื่องมือ 

     

รวมคะแนนด้านทักษะการปฏบิัติการ     80 คะแนน 

9 การแต่งกาย ตรงต่อเวลา  

ความขยัน ตั้งใจ 

     

10 มีความระมัดระวัง รับผิดชอบ 

และรักษาสภาพแวดล้อม 

     

รวมคะแนนด้านจิตพิสัย     20 คะแนน 

 รวมคะแนนทั้งหมด     100 คะแนน 

บันทึกผล ข้อเสนอแนะ 

..................................................................................................................................................... .................. 

....................................................................................................................................................................... 

                                                                               ผู้ตรวจ....................................... 
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ใบงานที ่11.2 ชื่อวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล รหัสวิชา  20106-2009 

ชื่อบท : เครื่องลอกบัว เวลาเรียน  6 ชั่วโมง/สัปดาห์ 

ชื่องาน :  ลอกบัวขอบลูกฟัก 

สมรรถนะประจ าบทเรียน 

1. สามารถเตรียมประกอบหัวตัดเครื่องลอกบัวได้ 

2. สามารถใช้งานเครื่องลอกบัวได้ 

3. สามารถบ ารุงรักษาเครื่องลอกบัวได้  

4. ปฏิบัติงานด้วยความระมัดระวังและปลอดภัย 

งานที่มอบหมาย  

ลอกบัวขอบลูกฟัก ขนาดตามรูป 

 

เวลาที่ใช้ปฏิบัติงาน   จ านวน 2 ชั่วโมง  

 

วัสดุที่ใช้  

- แผ่นไม้ขนาด 1” x 8” x 0.40 เมตร จ านวน 1 แผ่น/1 คน  

เครื่องมือและอุปกรณ์ 

1.  เครื่องลอกบัว         5.  ขอขีดไม้    

2.  เครื่องไสเพลาะ         6.  ฉากตาย     

3.  เครื่องไสความหนา   7.  ตลับเมตร    

4.  หัวลอกบัว               8.  ดินสอ  
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ล าดับขั้นปฏิบัติงาน 

ภาพประกอบ ขั้นตอนการปฏบิัติงาน 

 

 

1.  เตรียมไม้ขนาด กว้าง 1” x 8” x 0.40 โดยตัดให้ได้ฉาก 

ทั้ง 4 ด้าน ปรับไสให้เรียบ ด้วยเครื่องไสเพลาะ และเครื่องไส

ความหนา 

 

2. ติดตั้งหัวตัดที่เครื่องลอกบัว เลือกใช้หัวตัดชนิดท าขอบ 

ลูกฟัก ติดตั้งรั้ว ปรับรั้วทั้งสองด้านให้อยู่ในแนวเดียวกัน    

 

3.  เปิดเครื่อง ทดลองกัดขอบบัวกับไม้ตัวอย่างก่อนเพ่ือให้ได้

ลวดลายบัวตามแบบ 

 

 

4. เปิดเครื่อง ป้อนชิ้นงานแนบกับรั้วและแท่นเริ่มต้น 

ด้วยการกัดชิ้นงานด้านตามยาวทั้ง 2 ด้านก่อน  

โดยใช้ช่วยจับ 

 

5.  กัดชิ้นงานด้านกว้าง ป้อนชิ้นงานแนบกับรั้วและ 

แท่นเริ่มต้นด้วยการกัดชิ้นงานด้านตามแนวยาว 

ทั้ง 2 ด้านก่อน 

 

6. ตรวจสอบชิ้นงาน ทดสอบประกอบชิ้นงาน จากใบงานที่ 11.1 

7. ท าความสะอาดเครื่องลอกบัวและบริเวณโดยรอบ 

เตรียมส่งชิ้นงานตรวจ 

ข้อควรระวัง :  

ปิดเครื่องทุกครั้งก่อน เมื่อท าการปรับตั้งเครื่องหรือการติดตั้งหัวตัดของเครื่องลอกบัว 
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แบบประเมินผลการให้คะแนน 

ใบงานที่ 11.2 

วิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล     0 -6 -2 

ชื่องาน :  ลอกบัวขอบลูกฟัก 

 ใบงานที่ ..................   

 วันที่ ....................... 

ชื่อนักเรียน...................................................................เลขที่..................... 

เร่ิมงาน.......................เสร็จงาน.......................เวลาปฏิบัติงาน....................... 

คะแนนรวม      

......................คะแนน              

 

ที่ 

 

รายการประเมิน 

ระดับคะแนน  

รวม 

หมายเหตุ 

(คะแนนเต็ม) 

100 

ดี ปานกลาง ปรับปรุง 

10 - 8 7 - 5 4 - 0 

1 การเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์      

2 การเตรียมวัสดุ      

3 ขั้นตอนการท างาน       

4 ชิ้นงานได้ขนาดและมิตติามแบบ       

5 แนวบัว ตรง ถูกต้อง      

6 แนวบัว ได้ฉากทุกมุม      

7 เวลาที่ใชป้ฏิบัติงาน      

8 การบ ารุงรักษาเครื่องจักรและ

เครื่องมือ 

     

รวมคะแนนด้านทักษะการปฏบิัติการ     80 คะแนน 

9 การแต่งกาย ตรงต่อเวลา  

ความขยัน ตั้งใจ 

     

10 มีความระมัดระวัง รับผิดชอบ 

และรักษาสภาพแวดล้อม 

     

รวมคะแนนด้านจิตพิสัย     20 คะแนน 

 รวมคะแนนทั้งหมด     100 คะแนน 

บันทึกผล ข้อเสนอแนะ 

..................................................................................................................................................... .................. 

........................................................................................... ............................................................................ 

                                                                               ผู้ตรวจ....................................... 

 

 

 

 



128 

แบบทดสอบหลังเรียนบทท่ี 11 

ค าสั่ง จงท าเครื่องหมายกากบาท  X  ทับตัวอักษรหน้าค าตอบที่ถูกที่สุด 

1.  ขนาดของเคร่ืองลอกบัว เรียกตามข้อใด 

ก. ก าลังม้าของเคร่ือง 

ข. ความเร็วของมอเตอร์ 

ค. ขนาดของหัวตัด 

ง. ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของแกนหมุนของหัวตัด 

2.  เครื่องลอกบัวเป็นเครื่องจักรที่ค่อนข้างอันตรายเพราะ 

ก. ทิศทางของการกัดไม่ถูกต้อง 

ข. อันตรายจากการตีกลบัของชิ้นงานอย่างต่อเนื่อง 

ค. หัวตัดไม่ได้รับการป้องกันอย่างสมบูรณ์ 

ง. หัวตัดหลวม 

3.  ตัวควบคุมการกัดข้ึนรูปชิน้งานในลักษณะแนวตรง 

คือข้อใด   

ก. รั้ว 

ข. ปลอกก าหนดความลึก 

ค. ไมเตอร์เกจ 

ง. ไม้ปีกนก 

4.  ถ้าต้องการขึ้นรูปของชิ้นงานบางส่วนนั้น จะต้องท า

อย่างไร 

ก. ปรับรั้วทั้งทางดา้นขวาและดา้นซ้ายให้อยู่ในแนว

เดียวกัน  

ข. ให้ปรับรั้วทางดา้นขวาถอยหลัง เท่ากับระดับ

ความลึกของการกัด  

ค. ให้ปรับรั้วทางดา้นซา้ยถอยหลัง เท่ากับระดับ

ความลึกของการกัด  

ง. ใช้ Stop Block ก าหนดระยะของชิ้นงาน 

5.  อุปกรณ์น ากัดในการขึ้นรูปชิ้นงานโค้ง ข้อใด 

ไม่เก่ียวข้อง 

ก. แม่แบบ           

ข. หมุดน ากัด 

ค. รั้ว                  

ง. ถูกทั้ง ก. และ ข. 

6. การขึ้นรูปชิ้นงานสี่เหลี่ยมผนืผา้รอบด้านเร่ิมจากส่วน

ใดก่อน 

ก. ด้านข้างไม้         

ข. ด้านหนา้ไม ้

ค. ด้านหัวไม้           

ง. ด้านใดก่อนก็ได้ 

7.  การขึ้นรูปชิ้นงานแคบ ๆ ทางด้านหัวไม้ ควรใช้อุปกรณ์

ในข้อใด 

ก. ใช้ไมเตอร์เกจช่วยควบคุมการกัด  

ข. ใช้รั้วไม้ชั่วคราวช่วยป้องกันหัวไม้ฉี 

ค. ใช้ไม้กั้นระยะ 

ง. ถูกทั้ง ก. และ ข. 

8.  ทิศทางการข้ึนรปูของชิ้นงานขอบนอกโดยรอบข้อใด

ถูกต้อง 

ก. ทิศทางตามเข็มนาฬิกา  

ข. ทิศทางทวนเข็มนาฬิกา 

ค. ให้ป้อนสวนกับทิศทางการหมุนของหัวตัดเสมอ 

ง. ถูกทั้ง ข. และ ค. 

9.  ข้อควรระวังส าหรับการป้อนชิน้งาน ข้อใดกล่าวผิด 

ก. ให้ป้อนสวนกับทิศทางการหมุนของหัวตัดเสมอ 

ข. การป้อนชิน้งานจะต้องป้อนอยา่งรวดเร็ว อย่าง

สม่ าเสมอและต่อเนื่อง 

ค. ห้ามดึงชิ้นงานกลับขณะที่เคร่ืองก าลังท างาน 

ง. อย่าป้อนให้เครื่องกัดชิ้นงานลึกเกินไปจนเกิน 

ก าลังเคร่ือง 

10. ปลอกก าหนดความลึกถูกจ ากัดการใช้งานเมื่อขึ้นรูป 

งานโค้ง 

ก. ขอบความหนาชิน้งานที่ก าลังขึน้รูป 

ข. ขอบไม่สามารถขึ้นรูปได้อยา่งสมบูรณ์ 

ค. ขอบรูปทรงที่จะตัด 

ง. ความยาวของการกัดขึ้นรูป 
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เฉลยแบบทดสอบหลังเรยีนบทที่ 11   

 

ข้อ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

เฉลย ง ค ก ก ค ค ง ง ข ก 



130 

เกณฑ์การวัดผลและประเมินผล 

จุดประสงค์ วิธีวัด เคร่ืองมือ เกณฑ์การประเมิน 

ทั่วไป 
ตรวจ

แบบทดสอบ 
แบบประเมิน 

1. แบบทดสอบท้ายบท 10 ข้อ 

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

8 - 10 คะแนน = ดี    

5 -  7 คะแนน = พอใช้   0 - 4 คะแนน = ต้องปรับปรุง 

2.  แบบประเมินใบงาน  ค่าคะแนน 3 ระดับ 2 ด้าน 

1.  ด้านทักษะการปฏิบัติการ 80 

2.  ด้านจิตพิสยั  20  

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

8 - 10 คะแนน = ด ี

5 - 7 คะแนน = พอใช้       

1 - 4 คะแนน = ต้องปรับปรุง 

เชิง

พฤติกรรม 

ข้อที ่

1-3 

ตรวจ

แบบทดสอบ 

และประเมิน 

ผลงาน 

แบบประเมิน 

และ 

ใบงาน 

เจตคติ 

  

 

สังเกต แบบประเมิน

เจตคต ิ

ตามแนว

ปรัชญา

เศรษฐกิจ

พอเพียง   

 

3.  แบบประเมินเจตคติตามแนวปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง  

มีค่าคะแนน  3  ระดับ  3 ด้าน 5 ข้อ   

ด้านที ่1 มีเหตุผล 

1.  เห็นคุณคา่ในการเรียนรู้ ท างานท่ีได้รับมอบหมาย เสร็จ

เรียบร้อยสมบูรณ ์

2.  ส่งงานตรงเวลาที่ก าหนดตามข้อตกลง 

ด้านที่ 2 มีความพอประมาณ 

3.  ใช้วัสดุอย่างประหยดั โดยน าวัสดุเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่

อย่างรู้คุณค่า 

4.  มีการวางแผนเวลาการท างานและใช้เวลาเรียนรู้อย่าง

คุ้มค่า 

ด้านที่ 3 มีภูมิคุ้มกัน 

5.  มีน้ าใจ เอื้อเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบง่ปันความรู้แก่ผู้อื่น

อย่างถูกต้อง 

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

11-  15 คะแนน = ดี        

6 - 10 คะแนน = พอใช้      

1 - 5 คะแนน = ต้องปรับปรุง 
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แบบประเมินเจตคติตามแนวปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง    

 

รายการประเมิน 

 

ผลการ

ประเมิน 

(คะแนน) 
หมายเหตุ 

3  2 1  

มีเหตุผล 

1. เห็นคุณค่าในการเรียนรู้ ท างานทีไ่ดร้ับมอบหมายเสร็จเรียบร้อยสมบูรณ ์

   คะแนนการประเมิน 

 3  คะแนน  =  ดี 

 2  คะแนน  =  พอใช้ 

 1  คะแนน  =  ปรับปรุง 

แปลผลคะแนนรวม 

11 - 15 คะแนน  =  ดี 

 6  - 10 คะแนน  =  พอใช้ 

 1  -  5  คะแนน  =  ปรับปรุง 

2. ส่งงานตรงเวลาที่ก าหนดตามขอ้ตกลง    

มีความพอประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยัด โดยน าของเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่อย่างรู้คุณค่า 

   

4. มีการวางแผนเวลาการท างานและใช้เวลาเรียนรู้อย่างคุ้มค่า    

มีภูมิคุ้มกันที่ดี  

5. มีน้ าใจ เอื้อเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้อง 

   

 

เกณฑ์การประเมิน  : ครูประเมิน 

1. เห็นคุณค่าในการเรียนรู้  ท างานที่ได้รับมอบหมายเสร็จเรียบร้อยสมบูรณ์ 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายเสร็จเรยีบร้อย สมบูรณ์ทุกหัวข้อ 

พอใช้ (2 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายเสร็จเรยีบร้อย สมบูรณ์บางหัวข้อ 

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายไม่เรียบร้อย ไมส่มบรูณ์ทุกหัวข้อ 

2. ส่งงานตรงเวลาท่ีก าหนดตามข้อตกลง 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานตรงตามเวลาทีร่่วมกันก าหนด ตรงเวลาหรือก่อนเวลา 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานช้ากว่าเวลาที่ร่วมกันก าหนดภายใน 1 ช่ัวโมงโดยประมาณ 

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานช้ากว่าเวลาที่ร่วมกันก าหนดมากกว่า 1 ช่ัวโมงโดยประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยัด โดยน าของเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่อย่างรู้คุณค่า 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ใช้วัสดุในการเรียนอย่างประหยัด น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

พอใช้ (2 คะแนน)  หมายถึง  ใช้วัสดุในการเรียนอย่างประหยัด ไม่น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

ปรับปรุง (1 คะแนน)  หมายถึง   ใช้วัสดุในการเรียนไม่ประหยดั ฟุ่มเฟือย และไม่น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

4. มีการวางแผนเวลาการท างาน และใช้เวลาเรียนรู้อย่างคุ้มค่า 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  มีการวางแผนในการท างานเหมาะสมกับเวลาที่ก าหนดอยา่งคุ้มค่า 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  มีการวางแผนในการท างานไม่เหมาะสมกับเวลาที่ก าหนด  

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ขาดการวางแผนในการท างานและใช้เวลาไม่คุ้มค่า 

5. มีน้ าใจ เอ้ือเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้อง 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  มีน้ าใจ เอื้อเฟื้อ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้อย่างถูกต้องแก่ผู้อื่นบ่อยครั้ง 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  มีน้ าใจ เอื้อเฟื้อ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้องเป็นบางครั้ง 

ปรับปรุง  (1 คะแนน) หมายถึง  ขาดน้ าใจ เห็นแก่ตัว หรือช่วยเหลือแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างไม่ถูกต้อง 
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 แผนการจัดการเรียนรู้มุ่งเน้นสมรรถนะ 

บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

 

บทที ่12 

รายวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล   

รหัสวิชา 20106-2009 

 

สอนครั้งที่ 15-16 

ชื่อบท เครื่องมือไฟฟ้า 12 ชั่วโมง 

ชื่อเรื่อง  เครื่องมือไฟฟ้า 6 ชั่วโมง/สัปดาห์ 
 

สาระส าคัญ  

ปัจจุบันเครื่องมือไฟฟ้าส าหรับงานไม้ได้ถูกพัฒนาขึ้นด้วยเทคโนโลยีของการน าพลังงานไฟฟ้าเข้ามา

ใช้ เพ่ือให้เกิดความสะดวกสบาย และถูกออกแบบเพ่ือให้สามารถรองรับการใช้งานที่หลายลักษณะ ซึ่งปัจจุบัน

เครื่องมือไฟฟ้าที่ใช้ในงานไม้ได้รับความนิยมมาก เพราะช่วยทุ่นแรงประหยัดเวลาท าให้งานมีประสิทธิภาพ 

รวดเร็วมากขึ้น และที่ส าคัญมีราคาไม่แพง 

เนื้อหาสาระการเรียนรู้ 

12.1 เลื่อยวงเดือนมือถือ 

12.2 เลื่อยตัดองศา 

12.3 เลื่อยฉลุมือถือ 

12.4 สว่านไฟฟ้า 

12.5 เครื่องลอกบัว 

12.6 กบไฟฟ้า 

12.7 เครื่องขัดกระดาษทราย 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. บอกชนิดเครื่องมือไฟฟ้าที่ใช้ในงานไม้ได้ 

2. เลือกใช้เครื่องมือไฟฟ้าในการใช้งานไม้ได้อย่างถูกต้อง          

สมรรถนะประจ าบท 

1. สามารถปรับตั้งเครื่องมือไฟฟ้าในการใช้งานไม้ได้ 

2. สามารถใช้เครื่องมือไฟฟ้าส าหรับงานไม้ได้ 

3. สามารถบ ารุงรักษาเครื่องมือไฟฟ้าส าหรับงานไม้ได้ 

4. ท างานด้วยความปลอดภัย 



133 

กิจกรรมการเรียนรู้    

ขั้นการน าเข้าสู่บทเรียน  

1. ครูชี้น าเรื่องการเรียนรู้โดยใช้หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงเป็นแนวทางในการเรียนรู้ 

2. ครูแนะน า เอกสารแนะแนวทางปฏิบัติตามใบงานที่แนะน าไว้อย่างชัดเจน 

ขั้นการเรียนรู้   

3. ครูใช้วิธีการบรรยายประกอบตามหนังสือเรียน วิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล   

บทที่ 12 เรื่อง เครื่องมือไฟฟ้า 

12.1 เลื่อยวงเดือนมือถือ 

12.2 เลื่อยตัดองศา 

12.3 เลื่อยฉลุมือถือ 

12.4 สว่านไฟฟ้า 

12.5 เครื่องลอกบัว 

12.6 กบไฟฟ้า 

12.7 เครื่องขัดกระดาษทราย 

4. ครูเพ่ิมเติมเนื้อหา โดยการสาธิตการเขียนให้นักเรียนปฏิบัติตาม การสาธิตและการใช้งาน

การใช้เครื่องมือไฟฟ้า อธิบายตามเอกสารหรือบรรยาย โดยใช้สื่อ PowerPoint หรือคลิปวิดีโอ  

5. ครูมอบหมายงานตามเอกสารการสอน (ใบงานที ่12.1 /ใบงานที่ 12.2) 

ขั้นฝึกฝนจนช านาญ   

6. ผู้เรียนอ่านขั้นตอนการใช้งานอย่างละเอียดในการใช้เครื่องมือไฟฟ้า 

7. ผู้เรียนฝึกปฏิบัติตามข้ันตอนการตามใบงานที ่12.1 การเจาะรูเดือยด้วยเครื่องลอกบัวชนิด

มือถือ /ใบงานที ่12.2 ไสไม้ให้เรียบด้วยกบไฟฟ้า 

ขั้นสรุปและตรวจสอบ 

8. เมื่อผู้เรียนปฏิบัติเรียบร้อยแล้วให้ผู้เรียนท าการสรุปขั้นตอนการปฏิบัติงานและครูการตรวจ

ให้คะแนนการสรุป 

ขั้นประเมินผล 

9. ครูท าการประเมินตรวจสอบชิ้นงานของผู้เรียนเป็นรายบุคคล  

10. นักเรียนทั้งหมดท าแบบทดสอบหลังเรียนโดยครูบันทึกผลการทดสอบหลังเรียน 

ขั้นเฉลยผลการปฏิบัติงาน  

11. ผู้เรียนและผู้สอนท าการเฉลยผลการปฏิบัติงานใบงานที่ 12.1 /ใบงานที ่12.2 
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สื่อการเรียนรู้  : 

1. หนังสือเรียนวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล  ผู้แต่ง นายวีรยุทธ์  คเชนทร 

2. ใบงานประจ าบท 

3. PowerPoint ประกอบการบรรยาย เรื่อง ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

4. ใบทดสอบหลังเรียน 

5. เครื่องมือไฟฟ้าแต่ละชนิด 

 

งานที่มอบหมาย :  

1. ให้นักเรียนทบทวนการเรียนรู้ที่เรียนมาทั้งหมดเพ่ือให้เกิดความช านาญ ทักษะ และ

กระบวนการคิด เพ่ือสรุปผลครั้งต่อไป 

2. ให้นักเรียนศึกษาเนื้อหาในบทเรียนที่ 13 จากหนังสือเรียน ก่อนเข้าชั้นเรียนในครั้งต่อไป 

 

การวัดผลและประเมินผล 

ด้านความรู้  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล แบบทดสอบหลังเรียน 10  ข้อ 10 คะแนน 

เกณฑ์การประเมิน ร้อยละ 70 ขึ้นไป 

ด้านทักษะกระบวนการ  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล  แบบประเมินใบกิจกรรมทบทวนความรู้ และแบบประเมินใบงาน 

เกณฑ์การประเมิน ร้อยละ 70 ขึ้นไป 

ด้านเจตคติตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล แบบประเมินเจตคติการเรียนตามแนวหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง 

เกณฑ์การประเมิน นักเรียนต้องท าผ่านเกณฑ์ตั้งแต่ 11 ข้อขึ้นไป 

 

กิจกรรมเสนอแนะ 

 ให้นักเรียนศึกษาจากเอกสารประกอบการสอนก่อนเข้าชั้นเรียนล่วงหน้า  
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บันทึกหลงัการจัดการเรียนรู้ 

รหัสวิชา.............................ชื่อวิชา.............................................. 

ท...........ป.........น............ บทท่ี................. 

ชื่อเรื่อง /งาน.....................................................เวลา...............ชม. สัปดาห์ที.่............ 

ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู้ 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

........................................................................................................................................................................... 

ปัญหาและอุปสรรค 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

........................................................................................................................................................................... 

แนวทางแก้ไข 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

........................................................................................................................................................................... 

ข้อเสนอแนะ 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................ 

ลงชื่อ.........................ผูส้อน    ลงชื่อ .............................หน.แผนก 

(.........................................)  (.........................................) 

ลงชื่อ....................................รองฯฝ่ายวชิาการ 

(...............................................) 
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ใบงานที ่12.1 ชื่อวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล รหัสวิชา  20106-2009 

ชื่อบท : เครื่องมือไฟฟ้า เวลาเรียน  6 ชั่วโมง/สัปดาห์ 

ชื่องาน :  เจาะรูเดือย 

สมรรถนะประจ าบทเรียน 

1. สามารถเตรียมประกอบหัวตัดเครื่องลอกบัวไฟฟ้าได้ 

2. สามารถเจาะรูเดือยด้วยเครื่องลอกบัวไฟฟ้าได้ 

3. สามารถบ ารุงรักษาเครื่องลอกบัวไฟฟ้าได้  

4. ปฏิบัติงานด้วยความระมัดระวังและปลอดภัย 

งานที่มอบหมาย  

เจาะรูเดือยด้วยเครื่องลอกบัวไฟฟ้า ขนาดตามแบบ  

 

เวลาที่ใช้ปฏิบัติงาน   จ านวน 1 ชั่วโมง  

 

วัสดุที่ใช้  

- ไม้ขนาด 1” x 1” x 0.30 เมตร  (เศษไม้เหลือจากใบงานที่ 4.1) จ านวน 2 ท่อน/1คน 

เครื่องมือและอุปกรณ์ 

1.  เครื่องลอกบัวชนิดเคลื่อนย้ายได้ 5.  ขอขีดไม้      

2.  เครื่องไสเพลาะ 6.  ฉากตาย     

3.  เครื่องไสความหนา  7.  ตลับเมตร   

4.  หัวลอกบัว   8.  ดินสอ 
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ล าดับขั้นปฏิบัติงาน 

ภาพประกอบ ขั้นตอนการปฏบิัติงาน 

 

1. น าไม้ขนาด 1” x 1” x 0.30 เมตร จ านวน 2 ท่อน  

(จากใบงานที่ 4.1) น าท่อนแรกมาก าหนดขนาดและ

ความยาวของรูเดือยที่จะเจาะ ตามใบงาน 

 

2. น าไม้ท่อนที่ 2 วางชิดกันและให้หัวไม้เสมอกัน โดยใช้

ฉากตายจับฉากไม้ทั้งสองท่อน เลื่อนทาบเส้น ขีดเส้นตรง

กัน จากนั้นก าหนดขนาดของรูเจาะตามใบงานต่อไป 

   

3. เลือกหัวกัดและขนาดให้ตรงตามแบบ (ให้ใช้ดอกบัวแบบ

กัดแนวตรง) ใส่ดอกบัวเข้ากับหัวจับ  

 

4. ปรับตั้งความลึกของหัวกัดปรับเลื่อนตามความลึกที่

ต้องการ ในที่นี้ให้ก าหนดที่ความลึกครั้งละ 2 เซนติเมตร 

 

5. ติดตั้งอุปกรณบ์ังคับเข้ากับฐานของตัวเครื่องเพ่ือควบคุม

การกัด วางเครื่องลงบนต าแหน่งที่จะท าการกัด ปรับ

อุปกรณ์บังคับไปอยู่ในต าแหน่งที่ต้องการ แล้วล็อกให้

แน่น  

 

6. จับเครื่องให้แน่นด้วยมือทั้ง 2 ข้าง เปิดสวิตช์เครื่อง  

วางเครื่องลอกบัวให้ฐานเครื่องวางอยู่บนชิ้นงาน  

เริ่มเดินเครื่องลอกบัวในลักษณะเจาะรูที่จุดแรกโดยการ

กดดอกกัดลงไปจนสุดที่ตั้งค่าความลึกไว้  

 

7. เลื่อนฐานเครื่องมายังต าแหน่งที่ 2 เริ่มเดินเครื่องลอกบัว

ในลักษณะเจาะรูเช่นเดียวกัน 
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ล าดับขั้นปฏิบัติงาน 

ภาพประกอบ ขั้นตอนการปฏบิัติงาน 

 

8. เลื่อนฐานเครื่องมายังจุดแรกเดินเครื่องท าการกัดไปตาม

ความยาวจากรูเจาะ จากต าแหน่งแรกไปยังรูเจาะ

ต าแหน่งที่สอง กัดชิ้นงานเลื่อนเครื่องลอกบัวไปมา  

เสร็จแล้วปิดสวิตช์เครื่อง 

 

9. ท าการเจาะรูเดือยอื่นที่ก าหนดตามใบงานให้ครบถ้วน 

 

10. น าชิ้นงานออกจากแท่น ตรวจสอบ รูเจาะและความลึก

ของรูเจาะ  

11. ท าความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงาน น าชิ้นงานส่งตรวจ 

ข้อควรระวัง: 

จับเครื่องลอกบัวด้วยมือทั้งสองข้างให้แน่นก่อนเปิดสวิตช์เครื่อง และขณะใช้เครื่องกัดชิ้นงานด้วย

เช่นกัน 
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แบบประเมินผลการให้คะแนน 

ใบงานที่ 12.1 

วิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล     0 -6 -2 

ชื่องาน :  เจาะรูเดือย 

 ใบงานที่ ..................   

 วันที่ ....................... 

ชื่อนักเรียน...................................................................เลขที่..................... 

เร่ิมงาน.......................เสร็จงาน.......................เวลาปฏิบัติงาน....................... 

คะแนนรวม      

......................คะแนน              

 

ที่ 

 

รายการประเมิน 

ระดับคะแนน  

รวม 

หมายเหตุ 

(คะแนนเต็ม) 

100 

ดี ปานกลาง ปรับปรุง 

10 - 8 7 - 5 4 - 0 

1 การเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์      

2 การเตรียมวัสดุ      

3 ขั้นตอนการท างาน       

4 ชิ้นงานได้ขนาดและมิตติามแบบ       

5 รูเจาะได้ขนาดตามแบบ      

6 รูเจาะได้แนวตรง       

7 เวลาที่ใชป้ฏิบัติงาน      

8 การบ ารุงรักษาเครื่องจักรและ

เครื่องมือ 

     

รวมคะแนนด้านทักษะการปฏบิัติการ     80 คะแนน 

9 การแต่งกาย ตรงต่อเวลา  

ความขยัน ตั้งใจ 

     

10 มีความระมัดระวัง รับผิดชอบ 

และรักษาสภาพแวดล้อม 

     

รวมคะแนนด้านจิตพิสัย     20 คะแนน 

 รวมคะแนนทั้งหมด     100 คะแนน 

บันทึกผล ข้อเสนอแนะ 

..................................................................................................................................................... .................. 

............................................................................................................................. .......................................... 

                                                                               ผู้ตรวจ....................................... 
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ใบงานที ่12.2 ชื่อวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล รหัสวิชา  20106-2009 

ชื่อบท : เครื่องมือไฟฟ้า เวลาเรียน  6 ชั่วโมง/สัปดาห์ 

ชื่องาน :  ไสไม้ให้เรียบ 

สมรรถนะประจ าบทเรียน 

1. สามารถเตรียมถอดใส่ใบมีดของกบไฟฟ้าได้ 

2. สามารถไสไม้ด้วยกบไฟฟ้าได้ 

3. สามารถบ ารุงรักษากบไฟฟ้าได้  

4. ปฏิบัติงานด้วยความระมัดระวังและปลอดภัย 

งานที่มอบหมาย  

ไสไม้ให้เรียบ ได้ขนาดและได้ฉากทั้ง 4 ด้าน  

เวลาที่ใช้ปฏิบัติงาน     1  ชั่วโมง  30 นาที 

 

วัสดุที่ใช้  

- ไม้ขนาด 1 ½” x 6” x 0.80 เมตร  จ านวน 1 แผ่น/1 คน  

เครื่องมือและอุปกรณ์ 

1.  กบไฟฟ้าไสไม้ 4.  ตลับเมตร 

2.  ขอขีดไม้  5.  ดินสอ          

3.  ฉากตาย 6.  บรรทัดเหล็ก ยาว 1 เมตร 
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ล าดับขั้นปฏิบัติงาน 

ภาพประกอบ ขั้นตอนการปฏบิัติงาน 

 

1. น าชิ้นงานไม้ที่เตรียมไว้ ตรวจสอบไม้ที่น ามาไส ต้องไม่มี

ตะปูบนแผ่นไม้ 

2.  ก าหนดแนวการไสขอบไม้ด้วยการใช้บรรทัดเหล็กชนิด

ยาวทาบบนหน้าไม้ระหว่างหัวไม้ทั้งสองข้างเลื่อนบรรทัด

มาตรงต าแหน่งของขอบไม้ที่เว้ามากที่สุดขีดเส้นด้วย

ดินสอ 

 

3. ติดตั้งใบมีด น าฝาประกับใบมีดวาง แล้วขันนอตยึด 

ให้แน่นทุกตัว 

 

4. ตรวจสอบระยะใบมีดก่อนใช้งานเพื่อปรับตั้งความลึก 

ในการไสไม้ ปรับแท่นหน้าให้สูงเสมอแท่นหลัง 

 

5. การไสไม้ด้วยกบไฟฟ้านั้นจะต้องจับยึดชิ้นงานให้แน่น 

อยู่กับที ่มือขวาจับที่จับด้านหลัง (ถนัดมือขวา) พร้อมกับ

ใช้นิ้วมือกดสวิตช์ ใช้มือซ้ายจับที่จับทางด้านหน้าของ

ตัวเครื่องซึ่งจะเป็นที่ส าหรับปรับระดับของแท่นหน้า 

ให้กินมากหรือน้อยตามต้องการ โดยการหมุนมือจับ

ด้านหน้านั้น 

 

6. การไสหน้าไม้ ลักษณะการใช้งานเช่นเดียวกับการไส 

ขอบไม้ กดน้ าหนักลงบนชิ้นงานอย่างสม่ าเสมอและ 

ได้ระนาบออกแรงดันกบไฟฟ้าไปข้างหน้าย้ายน้ าหนัก 

กดไปที่มือจับเมื่อไสถึงปลายไม้  
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ล าดับขั้นปฏิบัติงาน 

ภาพประกอบ ขั้นตอนการปฏบิัติงาน 

 

7. ใช้ขอบบรรทัดเหล็กยาวการตรวจชิ้นงานว่าหน้าไม้ 

ที่ไสเรียบหรือไม่ ส่วนตรงไหนยังไม่เรียบให้ไสไม้จนกว่า

จะเรียบ 

 

8. ตรวจสอบชิ้นงานทั้ง 2 ด้าน ต้องได้ฉากและผิวเรียบ 

9. ส าหรับด้านของไม้ที่ยังไม่ได้ไส ให้วัดขนาดตามใบงาน 

ขีดเส้นด้วยขอขีดหรือบรรทัดทาบขีด 

10.  ไสไม้ตามขั้นตอนที่ 3-5 ตรวจสอบต้องได้ฉากทั้ง 4 ด้าน 

11.  ท าความสะอาดพืน้ทีป่ฏิบัติงาน น าชิน้งานส่งตรวจ 

ข้อควรระวัง: 

1.  ปรับความลึกในการไสที่มือหมุนปรับด้านแท่นหน้า ขึ้นอยู่กับงานท่ีจะไสแต่มากที่สุดไม่เกิน  

2 มิลลิเมตร 

2.  ระวังอย่าให้สายไฟถูกหัวตัดของเครื่องในขณะหัวตัดหมุน 
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แบบประเมินผลการให้คะแนน 

ใบงานที่ 12.2 

วิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล     0 -6 -2 

ชื่องาน :  งานตัดแบบผสม 

 ใบงานที่ ..................   

 วันที่ ....................... 

ชื่อนักเรียน...................................................................เลขที่..................... 

เร่ิมงาน.......................เสร็จงาน.......................เวลาปฏิบัติงาน....................... 

คะแนนรวม      

......................คะแนน              

 

ที่ 

 

รายการประเมิน 

ระดับคะแนน  

รวม 

หมายเหตุ 

(คะแนนเต็ม) 

100 

ดี ปานกลาง ปรับปรุง 

10 - 8 7 - 5 4 - 0 

1 การเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์      

2 การเตรียมวัสดุ      

3 ขั้นตอนการท างาน       

4 ชิ้นงานได้ขนาดและมิตติามแบบ       

5 ชิ้นงานได้ฉาก ทั้ง 4 ดา้น       

6 ชิ้นงานเรียบเสมอ      

7 เวลาที่ใชป้ฏิบัติงาน      

8 การบ ารุงรักษาเครื่องจักรและ

เครื่องมือ 

     

รวมคะแนนด้านทักษะการปฏบิัติการ     80 คะแนน 

9 การแต่งกาย ตรงต่อเวลา  

ความขยัน ตั้งใจ 

     

10 มีความระมัดระวัง รับผิดชอบ 

และรักษาสภาพแวดล้อม 

     

รวมคะแนนด้านจิตพิสัย     20 คะแนน 

 รวมคะแนนทั้งหมด     100 คะแนน 

บันทึกผล ข้อเสนอแนะ 

..................................................................................................................................................... .................. 

....................................................................................................................................................................... 

                                                                               ผู้ตรวจ....................................... 
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แบบทดสอบหลังเรียนบทท่ี 12 

ค าสั่ง จงท าเครื่องหมายกากบาท  X  ทับตัวอักษรหน้าค าตอบที่ถูกที่สุด 

1.  เลื่อยวงเดือนชนิดมือถือเหมาะส าหรับใช้งาน 

ในข้อใด 

ก. ตัดไม้สั้น 

ข. ซอยไม้ยาวๆ  

ค. ตัดไม้อัดแผ่นใหญ่  

ง. ถูกท้ังข้อ ข. และ ค. 

2.  เครื่องฉลุแบบมือถือ ทั่วไปน ามาตัดแบบเพล่มุม

ต้ังไว้กี่องศา  

ก. 30 องศา               

ข. 45 องศา 

ค. 60 องศา                

ง. 50 องศา 

3.  เครื่องเลื่อยองศาแบบสไลด์  ขนาด 10 นิ้ว สามารถ

ตัดไม้ขนาดเท่าไรท่ี มุม 90๐ และมุม 45๐   

ก. 2 ½ x 10 นิ้ว  

ข. 2 x 4 นิ้ว 

ค. 2 x 6 นิ้ว 

ง. 2 ½ x 12 นิ้ว 

4.  ความปลอดภัยในการใช้เครื่องขัดกระดาษทราย

ชนิดสายพานสิ่งแรกที่ต้องท าคือ 

ก. ใส่หมวกกันกระแทก 

ข. ใส่ถุงมืออย่างหนา  

ค. สวมแว่นตาและหน้ากากอนามัยปิดจมูก 

ง. ใส่รองเท้าเซฟตี้  

5.  เมื่อใช้เครื่องมือไฟฟ้าแบบมือถอืควรท าอย่างไร 

ก. ตรวจสอบให้แน่ใจว่าสายไฟท่ีต่อนั้นเส้นเล็ก

และยาว 

ข. สวมเสือ้ผ้าหลวมๆ 

ค. น าอุปกรณ์ป้องกันออกให้หมด 

ง. ตรวจสอบให้แน่ใจว่าเครื่องมือท่ีได้ต่อสายดิน

ไว้เรียบร้อยแล้ว 

6.  ควรระวังมือให้ห่างจากแนวการตัดของใบเลื่อย

องศา ประมาณกี่นิ้ว     

ก. 2 นิ้ว               

ข. 3 นิ้ว 

ค. 5 นิ้ว               

ง. 6 นิ้ว 

7.  เครื่องขัดกระดาษทรายชนิดงานละเอียดสามารถ

ขัดชิ้นงานท าในรูปแบบใด 

ก. ขัดชิ้นงานแบบวงรี   

ข. ขัดชิ้นงานแบบเส้นตรง  

ค. ขัดชิ้นงานแบบขวาง  

ง. ถูกทุกข้อ 

8.  การปรับความลึกในการไสไม้ด้วยกบไฟฟ้า ไม่

ควรเกินเท่าไร 

ก. 2 มิลลิเมตร     

ข. 5 มิลลิเมตร 

ค. 1 มิลลิเมตร     

ง. ไม่จ ากัด 

9.  ขนาดสว่านท่ีเหมาะส าหรับน ามา เจาะน า หรือ

น ามาคลายสกรู คือขนาดใด 

ก. 1/4 นิ้ว 

ข. 3/8 นิ้ว 

ค. 1/2 นิ้ว 

ง. 1  นิ้ว 

10. ทิศทางการป้อนกัดขอบด้วยเร้าเตอร์ไฟฟ้าคือ 

ก. ทวนเข็มนาฬิกาท้ังขอบด้านในและด้านอก 

ข. ตามเข็มนาฬิกาท้ังขอบด้านในและด้านอก 

ค. ทวนเข็มนาฬิกาขอบด้านนอกและตามเข็ม

นาฬิกาขอบด้านใน 

ง. ตามเข็มนาฬิกาขอบด้านนอกและทวนเข็ม

นาฬิกาขอบด้านใน 
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เฉลยแบบทดสอบหลังเรยีนบทที่ 12   

 

ข้อ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

เฉลย ง ข ง ค ง ค ง ก ข ค 
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เกณฑ์การวัดผลและประเมินผล 

จุดประสงค์ วิธีวัด เคร่ืองมือ เกณฑ์การประเมิน 

ทั่วไป 
ตรวจ

แบบทดสอบ 
แบบประเมิน 

1. แบบทดสอบท้ายบท 10 ข้อ 

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

8 - 10 คะแนน = ดี    

5 -  7 คะแนน = พอใช้  0 - 4 คะแนน = ต้องปรับปรุง 

2. แบบประเมินใบงาน  ค่าคะแนน 3 ระดับ 2 ด้าน 

1. ด้านทักษะการปฏิบัติการ 80 

2. ด้านจิตพิสยั  20  

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

8 - 10 คะแนน = ดี        

5 - 7 คะแนน = พอใช้       

1 - 4 คะแนน = ต้องปรับปรุง 

เชิง

พฤติกรรม 

ข้อที ่

1-3 

ตรวจ

แบบทดสอบ 

และประเมิน 

ผลงาน 

แบบประเมิน 

และ 

ใบงาน 

เจตคติ 

  

 

สังเกต แบบประเมิน

เจตคต ิ

ตามแนว

ปรัชญา

เศรษฐกิจ

พอเพียง   

 

3.  แบบประเมินเจตคติตามแนวปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง  

มีค่าคะแนน  3  ระดับ  3 ด้าน 5 ข้อ   

ด้านที่ 1 มีเหตุผล 

1.  เห็นคุณคา่ในการเรียนรู้ ท างานท่ีได้รับมอบหมาย เสร็จ

เรียบร้อยสมบูรณ ์

2.  ส่งงานตรงเวลาที่ก าหนดตามข้อตกลง 

ด้านที่ 2 มีความพอประมาณ 

3.  ใช้วัสดุอย่างประหยดั โดยน าวัสดุเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่

อย่างรู้คุณค่า 

4.  มีการวางแผนเวลาการท างานและใช้เวลาเรียนรู้อย่าง

คุ้มค่า 

ด้านที่ 3 มีภูมิคุ้มกัน 

5.  มีน้ าใจ เอื้อเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบง่ปันความรู้แก่ผู้อื่น

อย่างถูกต้อง 

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

11-  15 คะแนน = ดี        

6 - 10 คะแนน = พอใช้      

1 - 5 คะแนน = ต้องปรับปรุง 
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แบบประเมินเจตคติตามแนวปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง    

 

รายการประเมิน 

 

ผลการ

ประเมิน 

(คะแนน) 
หมายเหตุ 

3  2 1  

มีเหตุผล 

1. เห็นคุณค่าในการเรียนรู้ ท างานทีไ่ดร้ับมอบหมายเสร็จเรียบร้อยสมบูรณ ์

   คะแนนการประเมิน 

 3  คะแนน  =  ดี 

 2  คะแนน  =  พอใช้ 

 1  คะแนน  =  ปรับปรุง 

แปลผลคะแนนรวม 

11 - 15 คะแนน  =  ดี 

 6  - 10 คะแนน  =  พอใช้ 

 1  -  5  คะแนน  =  ปรับปรุง 

2. ส่งงานตรงเวลาที่ก าหนดตามขอ้ตกลง    

มีความพอประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยัด โดยน าของเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่อย่างรู้คุณค่า 

   

4. มีการวางแผนเวลาการท างานและใช้เวลาเรียนรู้อย่างคุ้มค่า    

มีภูมิคุ้มกันที่ดี  

5. มีน้ าใจ เอื้อเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้อง 

   

 

เกณฑ์การประเมิน  : ครูประเมิน 

1. เห็นคุณค่าในการเรียนรู้  ท างานที่ได้รับมอบหมายเสร็จเรียบร้อยสมบูรณ์ 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายเสร็จเรยีบร้อย สมบูรณ์ทุกหัวข้อ 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายเสร็จเรยีบร้อย สมบูรณ์บางหัวข้อ 

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายไม่เรียบร้อย ไมส่มบรูณ์ทุกหัวข้อ 

2. ส่งงานตรงเวลาท่ีก าหนดตามข้อตกลง 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานตรงตามเวลาทีร่่วมกันก าหนด ตรงเวลาหรือก่อนเวลา 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานช้ากว่าเวลาที่ร่วมกันก าหนดภายใน 1 ช่ัวโมงโดยประมาณ 

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานช้ากวา่เวลาที่ร่วมกันก าหนดมากกว่า 1 ช่ัวโมงโดยประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยัด โดยน าของเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่อย่างรู้คุณค่า 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ใช้วัสดุในการเรียนอย่างประหยัด น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ใช้วัสดุในการเรียนอย่างประหยัด ไม่น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

ปรับปรุง (1 คะแนน)  หมายถึง   ใช้วัสดุในการเรียนไม่ประหยัด ฟุ่มเฟือย และไม่น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

4. มีการวางแผนเวลาการท างาน และใช้เวลาเรียนรู้อย่างคุ้มค่า 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  มีการวางแผนในการท างานเหมาะสมกับเวลาที่ก าหนดอยา่งคุ้มค่า 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  มีการวางแผนในการท างานไม่เหมาะสมกับเวลาที่ก าหนด  

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ขาดการวางแผนในการท างานและใช้เวลาไม่คุ้มค่า 

5. มีน้ าใจ เอ้ือเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้อง 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถงึ  มีน้ าใจ เอื้อเฟื้อ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้อย่างถูกต้องแก่ผู้อื่นบ่อยครั้ง 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  มีน้ าใจ เอื้อเฟื้อ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้องเป็นบางครั้ง 

ปรับปรุง  (1 คะแนน) หมายถึง  ขาดน้ าใจ เห็นแก่ตัว หรือช่วยเหลือแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างไม่ถูกต้อง 
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 แผนการจัดการเรียนรู้มุ่งเน้นสมรรถนะ 

บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

 

บทที ่13 

รายวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล   

รหัสวิชา 20106-2009 

 

สอนครั้งที่ 17 

ชื่อบท การประกอบชิ้นงานและผลิตภัณฑ์งานไม้ 6 ชั่วโมง 

ชื่อเรื่อง  การประกอบชิ้นงานและผลิตภัณฑ์งานไม้ 6 ชั่วโมง/สัปดาห์ 
 

สาระส าคัญ  

จากการที่ได้เรียนรู้การใช้งานของเครื่องจักรกลงานไม้แต่ละชนิดมาเป็นอย่างดีแล้ว รวมถึงข้อควร

ระวัง ความปลอดภัยในการใช้งานและการบ ารุงรักษาแล้วนั้น เพ่ือให้นักเรียนสามารถสร้างสรรค์ชิ้นงานหรือ

ผลิตภัณฑ์จากไม้ที่สามาถน ามาใช้ในชีวิตประจ าวันได้ รวมถึงทักษะการประกอบชิ้นงานเพ่ือให้ผลผลิตงาน

ออกมาดี มีความสวยงาม ผลิตภัณฑ์งานไม้นั้นก็สามารถน ามาขายเพ่ือให้เกิดรายได้อีกด้วย    

เนื้อหาสาระการเรียนรู้ 

13.1 เครื่องมือและอุปกรณ์ในการประกอบชิ้นงาน 

13.2 การเพลาะไม้ 

13.3 การประกอบชิ้นงาน  

13.4 ผลิตภัณฑ์งานไม้ 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. สามารถผลิตผลิตภัณฑ์ในงานไม้ได้ 

2. สามารถประกอบชิ้นงานได้อย่างถูกต้อง 

สมรรถนะประจ าบท 

1. สามารถใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ในการประกอบชิ้นงานได้อย่างถูกต้อง 

2. สามารถประกอบชิ้นงานได้อย่างถูกต้อง 

3. ท างานด้วยความปลอดภัย 

 



149 

กิจกรรมการเรียนรู้    

ขั้นการน าเข้าสู่บทเรียน  

1. ครูชี้น าเรื่องการเรียนรู้โดยใช้หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงเป็นแนวทางในการเรียนรู้ 

2. ครูแนะน า เอกสารแนะแนวทางปฏิบัติตามใบงานที่แนะน าไว้อย่างชัดเจน 

ขั้นการเรียนรู้   

3. ครูใช้วิธีการบรรยายประกอบตามหนังสือเรียน วิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล   

บทที่ 13 เรื่อง การประกอบชิ้นงานและผลิตภัณฑ์งานไม้ 

13.1 เครื่องมือและอุปกรณ์ในการประกอบชิ้นงาน 

13.2 การเพลาะไม้ 

13.3 การประกอบชิ้นงาน  

13.4 ผลิตภัณฑ์งานไม้ 

4. ครูเพ่ิมเติมเนื้อหา โดยการสาธิตการเขียนให้นักเรียนปฏิบัติตาม การสาธิตและการใช้

เครื่องมือและอุปกรณ์ในการประกอบชิ้นงาน  อธิบายตามเอกสารหรือบรรยาย โดยใช้สื่อ PowerPoint  

หรือคลปิวิดีโอ  

5. ครูมอบหมายงานตามเอกสารการสอน (ใบงานที ่13) 

ขั้นฝึกฝนจนช านาญ   

6. ผู้เรียนอ่านขั้นตอนการใช้งานอย่างละเอียดในการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ในการประกอบ

ชิ้นงาน 

7. ผู้เรียนฝึกปฏิบัติตามข้ันตอนการการประกอบตามใบงานที่ 13 

ขั้นสรุปและตรวจสอบ   

8. เมื่อผู้เรียนปฏิบัติเรียบร้อยแล้วให้ผู้เรียนท าการสรุปขั้นตอนการปฏิบัติงานและครูการตรวจ

ให้คะแนนการสรุป 

ขั้นประเมินผล   

9. ครูท าการประเมินตรวจสอบชิ้นงานของผู้เรียนเป็นรายบุคคล  

10. นักเรียนทั้งหมดท าแบบทดสอบหลังเรียนโดยครูบันทึกผลการทดสอบหลังเรียน 

ขั้นเฉลยผลการปฏิบัติงาน  

11. ผู้เรียนและผู้สอนท าการเฉลยผลการปฏิบัติงานใบงานที่ 13  
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สื่อการเรียนรู้  : 

1. หนังสือเรียนวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล  ผู้แต่ง นายวีรยุทธ์  คเชนทร 

2. ใบงานประจ าบท 

3. PowerPoint ประกอบการบรรยาย เรื่อง ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

4. ใบทดสอบหลังเรียน 

5. อุปกรณ์ในการประกอบชิ้นงาน 

 

งานที่มอบหมาย :  

ให้นักเรียนทบทวนการเรียนรู้ที่เรียนมาทั้งหมดเพ่ือให้เกิดความช านาญ ทักษะ และกระบวน 

การคิด เพ่ือสรุปผลครั้งต่อไป 

 

การวัดผลและประเมินผล 

ด้านความรู้  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล แบบทดสอบหลังเรียน 10  ข้อ 10 คะแนน 

เกณฑ์การประเมิน  ร้อยละ 70 ขึ้นไป 

ด้านทักษะกระบวนการ  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล แบบประเมินใบกิจกรรมทบทวนความรู้ และแบบประเมินใบงาน 

เกณฑ์การประเมิน ร้อยละ 70 ขึ้นไป 

ด้านเจตคติตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง  

เครื่องมือที่ใช้วัดผล แบบประเมินเจตคติการเรียนตามแนวหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง 

เกณฑ์การประเมิน  นักเรียนต้องท าผ่านเกณฑ์ตั้งแต่ 11 ข้อขึ้นไป 

 

กิจกรรมเสนอแนะ 

 ให้นักเรียนศึกษาจากเอกสารประกอบการสอนก่อนเข้าชั้นเรียนล่วงหน้า   
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บันทึกหลงัการจัดการเรียนรู้ 

รหัสวิชา...............ชื่อวิชา........................................................... 

ท...........ป.........น............ บทท่ี................. 

ชื่อเรื่อง /งาน....................................................เวลา...............ชม. สัปดาห์ที.่............ 

ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู้ 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................ 

ปัญหาและอุปสรรค 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................ 

แนวทางแก้ไข 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

........................................................................................................................................................................... 

ข้อเสนอแนะ 

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................................ 

ลงชื่อ.........................ผูส้อน    ลงชื่อ .............................หน.แผนก 

(.........................................)  (.........................................) 

ลงชื่อ....................................รองฯฝ่ายวชิาการ 

(...............................................) 
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ใบงานที ่13 ชื่อวิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล รหัสวิชา  20106-2009 

ชื่อบท : การประกอบชิ้นงาน เวลาเรียน  6 ชั่วโมง/สัปดาห์ 

ชื่องาน :  ประกอบชิ้นส่วนของม้านั่ง 

สมรรถนะประจ าบทเรียน 

1. สามารถใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ในการประกอบชิ้นงานได้อย่างถูกต้อง 

2. สามารถประกอบชิ้นงานได้อย่างถูกต้อง 

3.  ปฏิบัติงานด้วยความระมัดระวังและปลอดภัย 

งานที่มอบหมาย 

ประกอบชิ้นส่วนของม้านั่ง 

ตามขนาดดังรูป  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เวลาที่ใช้ปฏิบัติงาน     5  ชั่วโมง  30 นาที 

                                   

วัสดุที่ใช้ 

รายการ วัสด ุ จ านวน ความยาว ความกว้าง ความหนา หมายเหตุ  

พื้นเก้าอี ้ ไม้ 2 0.35 เมตร 0.175 เมตร 0.025 เมตร - 

ขาเก้าอี ้ ไม้ 4 0.60 เมตร 0.025 เมตร 0.025 เมตร ไม้จากใบงานที่ 7 

พนัง ไม้ 4 0.30 เมตร 0.05 เมตร 0.025 เมตร ไม้จากใบงานที่ 4.2  

ยันขา ไม้ 2 0.30 เมตร 0.05 เมตร 0.025 เมตร ไม้จากใบงานที่ 5  

ยันขากลาง ไม้ 1 0.30 เมตร 0.05 เมตร 0.025 เมตร ไม้จากใบงานที่ 5  
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เครื่องมือและอุปกรณ์ 

เครื่องไส เครื่องเลื่อยวงเดือน เครื่องเลื่อยรัศมี เครื่องเลื่อยสายพาน เครื่องเจาะเดือยชนิด 

รูเหลี่ยม  

เครื่องมือไฟฟ้า  

เลื่อยฉลุไฟฟ้า สว่านไฟฟ้า  เลื่อยวงเดือน  เร้าเตอร์  เครื่องขัดกระดาษทราย 

เครื่องมืองานไม้  

ขอขีด ค้อน ค้อนไม้ ฉาก ตลับเมตร เลื่อยลอ  เหล็กส่ง แม่แรง เอฟแคมป์  กบผิว ค้อนไม้ 

สิ่ว ไขควง   

วัสดุ-อุปกรณ์ 

- ไม้ กาวลาเท็กซ์ กระดาษทรายขัดไม้เบอร์ 1 และ เบอร์ 2  

- ตะปูเกลียวขนาด   (No.10 x 2 in/5 x 50 mm) 4 ตัว  
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ขั้นตอนการปฏบิัติงาน 

ภาพประกอบ ขั้นตอนการปฏบิัติงาน 

 

1. ตรวจสอบ ขนาดของไม้ขาโต๊ะ ต าแหน่งรูเดือย

ทุกท่อน ตรวจสอบความลึกของรูเจาตรวจสอบ 

ขนาดของไม้พนังยันขา ความยาวของตัวเดือย

ให้ถูกต้อง  

 

2. ประกอบโครงขาและไม้ยันขาโดยทากาวที่ 

ตัวเดือยและรูเดือย โดยใช้แม่แรงบีบอัดรอยต่อ

ของเดือยทุกจุด ใช้ฉากจับมุมบังคับให้ชิ้นงาน 

ได้ฉาก เมื่อบีบอัดแน่นสนิทและได้ฉากแล้ว 

ตอกตะปูขนาด 1 นิ้วขวางเดือยไว้มุมละสองตัว 

ทิ้งไว้ให้กาวแห้ง 

 

3. การท าพ้ืนโต๊ะ น าแผ่นไม้ขนาด 1” x 8”  

ยาว 0.35 เมตร จ านวน 2 แผ่น ที่ท าการไสเพลาะ 

มาแล้ว น ามาเพลาะไม้ด้วยการทากาว บีบให้

แนบสนิทด้วยปากกาจับไม ้เช็ดกาวออกทิ้งไว้ 

ให้แห้งสนิท จากนั้นถอดปากกาจับชิ้นงาน 

 

4. น าแผ่นพ้ืนมาเขียนส่วนโค้งท้ัง 4 ด้าน  

(ส่วนโค้งรัศมี 3 เซนติเมตร) น าไปตัดด้วย 

เครื่องเลื่อยสายพาน  

 

5. ใช้เครื่องลอกบัวกัดขอบให้เรียบทุกด้าน 

โดยให้ความลึกของดอกชนิดกัดตรงประมาณ  

3 เซนติเมตร ให้เดินเครื่องไปตามไม้แบบ

หรือจิ๊กท่ีเตรียมไว้ 
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ขั้นตอนการปฏบิัติงาน 

ภาพประกอบ ขั้นตอนการปฏบิัติงาน 

 

6. ใช้เครื่องลอกบัวกัดขอบส่วนบนให้เรียบทุกด้าน

โดยให้ความลึกของดอกประมาณ 5 มิลลิเมตร 

 

7. น าขาโต๊ะทีป่ระกอบเสร็จแล้ว น ามาวางบนแผ่น

พ้ืนในลักษณะคว่ า เจาะรูที่พนัง 2 จุดและ 

ด้านตรงข้าม 2 จุดด้วยสว่านไฟฟ้า เพ่ือยึดติด

กับแผ่นพ้ืนจากนั้นทากาวบริเวณหน้าสัมผัส 

ให้ทั่ว ขันด้วยตะปูเกลียวขนาด (No.10 x 2 in/ 

5 x 50 mm) ข้างละ 2 ตัว  

 

8. เมื่อแล้วเสร็จควรท าความสะอาด เช็ดกาวส่วน 

ที่เปื้อนเลอะออกหลังจากกาวแห้งแล้วให้น ามา

ขัดด้วยเครื่องขัดกระดาษทรายให้เรียบ 

9. ท าความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงาน น าชิ้นงาน 

ส่งตรวจ 

หมายเหตุ : 

1. การจัดเตรียมและการเข้าไม้ ควรเลือกใช้วิธีการเข้าหน้าไม้ให้เหมาะสมกับไม้ที่เลือก  

2. การทากาวควรพิจารณาเรื่องกาวที่ใช้ ซึ่งต้องเลือกให้เหมาะสมกับการใช้งาน และควรทากาวให้

ทั่วและสม่ าเสมอ จากนั้นจึงใช้แม่แรงจับยึด 

3. การวัดฉาก เป็นสิ่งส าคัญในการประกอบโครงสร้าง ก่อนขันแม่แรงควรตรวจสอบการประกอบว่า

ได้มมุฉากที่ต้องการหรือไม่ หากมีจุดบกพร่องควรปรับแก้ให้เรียบร้อย แต่ถ้าไม่มีข้อบกพร่องใด ๆ 

ให้ขันแม่แรงให้แน่น หากมีกาวไหลออกมาเปื้อนควรท าความสะอาดให้เรียบร้อย เมื่อกาวแห้ง 

และเนื้อไม้ประสานกันดีแล้วจึงถอดแม่แรงออก 
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แบบประเมินผลการให้คะแนน 

ใบงานที่ 13 

วิชา งานผลิตงานไม้ด้วยเครื่องจักรกล     0 -6 -2 

ชื่องาน :  ประกอบชิ้นส่วนของม้านั่ง 

 ใบงานที่ ..................   

 วันที่ ....................... 

ชื่อนักเรียน...................................................................เลขที่..................... 

เร่ิมงาน.......................เสร็จงาน.......................เวลาปฏิบัติงาน....................... 

คะแนนรวม      

......................คะแนน              

 

ที่ 

 

รายการประเมิน 

ระดับคะแนน  

รวม 

หมายเหตุ 

(คะแนนเต็ม) 

100 

ดี ปานกลาง ปรับปรุง 

10 - 8 7 - 5 4 - 0 

1 การเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์      

2 การเตรียมวัสดุ      

3 ขั้นตอนการท างาน       

4 ปรับชิน้งานได้ขนาดและได้ฉาก       

5 การเข้าเดือย      

6 การยึดชิ้นงาน       

7 เวลาที่ใชป้ฏิบัติงาน      

8 การบ ารุงรักษาเครื่องจักรและ

เครื่องมือ 

     

รวมคะแนนด้านทักษะการปฏบิัติการ     80 คะแนน 

9 การแต่งกาย ตรงต่อเวลา  

ความขยัน ตั้งใจ 

     

10 มีความระมัดระวัง รับผิดชอบ 

และรักษาสภาพแวดล้อม 

     

รวมคะแนนด้านจิตพิสัย     20 คะแนน 

 รวมคะแนนทั้งหมด     100 คะแนน 

บันทึกผล ข้อเสนอแนะ 

....................................................................................................................................................................... 

............................................................................................................................. .......................................... 

                                                                               ผู้ตรวจ....................................... 
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แบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 13 

ค าส่ัง จงท าเครื่องหมายกากบาท  X  ทับตัวอักษรหน้าค าตอบท่ีถูกท่ีสุด 

1. การท าโครงสร้างไม้อัด นิยมการเขา้หน้าไม้แบบใด 

ก. ปากบังใบไม้กรอบข้าง  

ข. แบบชนธรรมดา 

ค. แบบทาบ 

ง. แบบเซาะร่อง 

2. การทากาวและการยดึด้วยแม่แรง เพื่ออะไร 

ก. ช่วยให้ตะปูกับโครงสร้างยึดติด 

ข. ช่วยอุดรอยไม้ท่ีแตก 

ค. ช่วยให้โครงสร้างได้ฉาก 

ง. ช่วยจับให้โครงสร้างคงรูปในระหว่างรอกาวแห้ง 

3. ก่อนขันแม่แรงขณะประกอบช้ินงาน ควรตรวจสอบสิ่งใด

ก่อน 

ก. ตรวจสอบระยะของชิ้นงาน 

ข. ตรวจสอบชิ้นงานว่าอยู่ครบหรือไม่ 

ค. ตรวจสอบมุมฉาก 

ง. ตรวจสอบขนาดของไม้ 

4.  ปากกาไม้ (Wooden Clamp) จัดอยู่ในแม่แรงประเภทใด 

ก. แม่แรงมือ 

ข. แม่แรงชนิดอัดเข้ามุม 

ค. แม่แรงอัด-คาน 

ง. แม่แรงกล 

5. การประกอบช้ินงาน ใช้เหล็กส่งหัวตะปูให้จมลงในเนื้อไม้

ในเพื่ออะไร 

ก. เพื่อยึดให้แน่น 

ข. ความสวยงามของการตกแต่งผิว 

ค. เพื่อสะดวกต่อการถอนตะปู 

ง. เพื่อป้องกันไม้แตก 

6. การเพลาะไม้แบบชนธรรมดา โดยใช้กาวเป็นตัวประสาน 

เหมาะกับไม้ขนาดใด 

ก. ไม้หนาและยาว 

ข. ไม้ขนาดยาว 

ค. ไม้ขนาดใหญ่ 

ง. ไม้ขนาดเล็กที่ไม่ยาวมาก  

7. ไม้ในส่วนท่ีอัดเพลาะกันข้างหนึ่งจะท าเป็นรางลิ้น อีกดา้น

ท าเป็นร่องนิยมใช้ในส่วนใดในบ้าน 

ก. ท าพื้น         

ข. ท าโต๊ะ 

ค. ท าผนัง          

ง. ท าฝ้าเพดาน 

8. การตัดปลายตะปู ในการประกอบช้ินงานเพื่ออะไร 

ก. เพื่อป้องกันไม้แตก    

ข. เพื่อความแข็งแรง 

ค. เพื่อความสวยงาม     

ง. เพื่อไม่ให้ตะปูโผล่ 

9.  แม่แรงอัดไม ้Trigger Clamp นิยมใช้กันในปัจจุบัน มี

ขนาดเท่าไร  

ก. 4- 20 นิ้ว             

ข. 4- 42 นิ้ว   

ค. 4- 24 นิ้ว              

ง. 4- 48 นิ้ว   

10. ปากกาไม้ ท่ีนิยมใช้กันในปัจจุบัน มีขนาดเท่าไร 

ก. 8, 10 และ 12 นิ้ว     

ข. 6, 8 และ 12 นิ้ว 

ค. 10 และ 12 นิ้ว        

ง. 8 และ 12 นิ้ว 
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เฉลยแบบทดสอบหลังเรยีนบทที่ 13  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ข้อ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

เฉลย ก ง ค ก ข ง ก ก ค ก 
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เกณฑ์การวัดผลและประเมินผล 

จุดประสงค์ วิธวีัด เคร่ืองมือ เกณฑ์การประเมิน 

ทั่วไป 
ตรวจ

แบบทดสอบ 
แบบประเมิน 

1. แบบทดสอบท้ายบท 10 ข้อ 

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

8 - 10 คะแนน = ดี    

5 -  7 คะแนน = พอใช้   0 - 4 คะแนน = ต้องปรับปรุง 

2. แบบประเมินใบงาน  ค่าคะแนน 3 ระดับ 2 ด้าน 

1. ด้านทักษะการปฏิบัติการ 80 

2. ด้านจิตพิสยั  20  

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

8 - 10 คะแนน = ดี        

5 - 7 คะแนน = พอใช้       

1 - 4 คะแนน = ต้องปรับปรุง 

เชิง

พฤติกรรม 

ข้อที ่

1-3 

ตรวจ

แบบทดสอบ 

และประเมิน 

ผลงาน 

แบบประเมิน 

และ 

ใบงาน 

เจตคติ 

  

 

สังเกต แบบประเมิน

เจตคต ิ

ตามแนว

ปรัชญา

เศรษฐกิจ

พอเพียง   

 

3. แบบประเมินเจตคติตามแนวปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง  

มีค่าคะแนน  3  ระดับ  3 ด้าน 5 ข้อ   

ด้านที่ 1 มีเหตุผล 

1. เห็นคุณคา่ในการเรียนรู้ ท างานท่ีได้รับมอบหมาย เสร็จ

เรียบร้อยสมบูรณ ์

2. ส่งงานตรงเวลาที่ก าหนดตามข้อตกลง 

ด้านที่ 2 มีความพอประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยดั โดยน าวัสดุเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่

อย่างรู้คุณค่า 

4. มีการวางแผนเวลาการท างานและใช้เวลาเรียนรู้อย่าง

คุ้มค่า 

ด้านที่ 3 มีภูมิคุ้มกัน 

5.  มีน้ าใจ เอื้อเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบง่ปันความรู้แก่ผู้อื่น

อย่างถูกต้อง 

เกณฑ์การประเมินและการแปลผลคะแนน:   

11-  15 คะแนน = ดี       6 - 10 คะแนน = พอใช้      

1 - 5 คะแนน = ต้องปรับปรุง 
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แบบประเมินเจตคติตามแนวปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง    

 

รายการประเมิน 

 

ผลการ

ประเมิน 

(คะแนน) 
หมายเหตุ 

3  2 1  

มีเหตุผล 

1. เห็นคุณค่าในการเรียนรู้ ท างานทีไ่ดร้ับมอบหมายเสร็จเรียบร้อยสมบูรณ ์

   คะแนนการประเมิน 

 3  คะแนน  =  ดี 

 2  คะแนน  =  พอใช้ 

 1  คะแนน  =  ปรับปรุง 

แปลผลคะแนนรวม 

11 - 15 คะแนน  =  ดี 

 6  - 10 คะแนน  =  พอใช้ 

 1  -  5  คะแนน  =  ปรับปรุง 

2. ส่งงานตรงเวลาที่ก าหนดตามขอ้ตกลง    

มีความพอประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยัด โดยน าของเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่อย่างรู้คุณค่า 

   

4. มีการวางแผนเวลาการท างานและใช้เวลาเรียนรู้อย่างคุ้มค่า    

มีภูมิคุ้มกันที่ดี  

5. มีน้ าใจ เอื้อเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้อง 

   

 

เกณฑ์การประเมิน  : ครูประเมิน 

1. เห็นคุณค่าในการเรียนรู้  ท างานที่ได้รับมอบหมายเสร็จเรียบร้อยสมบูรณ์ 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายเสร็จเรยีบร้อย สมบูรณ์ทุกหัวข้อ 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายเสร็จเรยีบร้อย สมบูรณ์บางหัวข้อ 

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ท างานท่ีได้รับมอบหมายไม่เรียบร้อย ไมส่มบรูณ์ทุกหัวข้อ 

2. ส่งงานตรงเวลาท่ีก าหนดตามข้อตกลง 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานตรงตามเวลาทีร่่วมกันก าหนด ตรงเวลาหรือก่อนเวลา 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานช้ากว่าเวลาที่ร่วมกันก าหนดภายใน 1 ช่ัวโมงโดยประมาณ 

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ส่งงานช้ากว่าเวลาที่ร่วมกันก าหนดมากกว่า 1 ช่ัวโมงโดยประมาณ 

3. ใช้วัสดุอย่างประหยัด โดยน าของเก่ามาประยุกต์ใช้ใหม่อย่างรู้คุณค่า 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  ใช้วัสดุในการเรียนอย่างประหยัด น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  ใช้วัสดุในการเรียนอย่างประหยัด ไม่น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

ปรับปรุง (1 คะแนน)  หมายถึง   ใช้วัสดุในการเรียนไม่ประหยัด ฟุ่มเฟือย และไม่น ากระดาษหน้าเดียวมาใช้ใหม่ 

4. มีการวางแผนเวลาการท างาน และใช้เวลาเรียนรู้อย่างคุ้มค่า 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  มีการวางแผนในการท างานเหมาะสมกับเวลาที่ก าหนดอยา่งคุ้มค่า 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  มีการวางแผนในการท างานไม่เหมาะสมกับเวลาที่ก าหนด  

ปรับปรุง  (1 คะแนน)  หมายถึง  ขาดการวางแผนในการท างานและใช้เวลาไม่คุ้มค่า 

5. มีน้ าใจ เอ้ือเฟ้ือ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้อง 

ดี  (3 คะแนน)  หมายถึง  มีน้ าใจ เอื้อเฟื้อ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้อย่างถูกต้องแก่ผู้อื่นบ่อยครั้ง 

พอใช้  (2 คะแนน)  หมายถึง  มีน้ าใจ เอื้อเฟื้อ ช่วยเหลือและแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างถูกต้องเป็นบางครั้ง 

ปรับปรุง  (1 คะแนน) หมายถึง  ขาดน้ าใจ เห็นแก่ตัว หรือช่วยเหลือแบ่งปันความรู้แก่ผู้อื่นอย่างไม่ถูกต้อง 
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